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Informace tykajici se laseru

Kfizové lasery s 5 bodovymi paprsky DCE0825R a DCE0825G
jsou laserové vyrobky tfidy 2. Tyto lasery s automatickym
srovnanim mohou byt pouzity pro méfeni ve vodorovné roviné
(vodovaha) a ve svislé roviné (olovnice).

Bezpecnost uzivatele

Bezpecnostni pokyny

NiZe uvedené definice popisuji stupef zavaznosti kazdého
oznaceni. Prectéte si pozorné navod k obsluze a vénujte
pozornost témto symboltm.

A NEBEZPECI: Oznacuje bezprostiedné hrozici
rizikovou situaci, ktera, neni-li ji zabrénéno, povede
k zpusobeni vazného nebo smrtelného zranéni.

VAROVANI: Oznacuje potencialné rizikovou situaci,
ktera, neni-li ji zabranéno, mize vést k vaznému
nebo smrtelnému zranéni.

UPOZORNENI: Oznacuje potencionalné rizikovou
situaci, ktera, neni-li ji zabrdnéno, mize vést

k lehkému nebo stiedné vaznému zranéni.

POZNAMKA: Oznaéuje postup nesouvisejici se zplsobenim

zranéni, ktery, neni-li mu zabranéno, muze vést k poskozeni
zafizeni.

Mate-li jakékoli dotazy nebo pfipominky tykajici se tohoto
nebo jiného vyrobku DeWALT, navstivte adresu
http:/lwww.dewalt.eu.

VAROVANI:

Prectéte a nastudujte si vSechny pokyny.
NedodrZeni nize uvedenych varovani a pokynii
muiZe vést k zpasobeni trazu elektrickym proudem,
k vzniku poZéru nebo k vaznému zranéni.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE

VAROVANI:

Laserové zareni. Nerozebirejte laserové pristroje
a neprovadeéjte jejich upravy. Uvniti se nenachazi
Zadné opravitelné ¢asti. Mohlo by dojit k vaznému
poskozeni zraku.

VAROVANI:

Nebezpecné zéreni. Pouziti oviddacich prvki nebo
nastaveni ¢i provadéni jinych postupt, nez jsou
uvedeny v tomto navodu, mize mit za nasledek
nebezpecné laserové zareni.

Stitky na vasem laseru mohou obsahovat nésledujici symboly.

Symbol Vyznam
\% Volt
mW miliwatt
- Pozor laser
nm Vinova délka v nanometrech
2 Laser tfidy 2
Varovné stitky

Z diivodu zajisténi vaseho pohodli a bezpecnosti jsou na
vadem laseru nasledujici titky.

c @ VAROVANI: Z divodu snizeni rizika zpiisobeni
Urazu si uzivatel musi precist navod k pouziti.
mﬁ VAROVANI: LASEROVE ZARENI. NEDIVEJTE
SE DO PAPRSKU. Laserovy vyrobek tfidy 2
"DEWALT
& ooee
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* Nepracujte s laserem ve vybusném prostredi, jako
jsou napriklad prostory s vyskytem hoflavych kapalin,
plynii nebo prasnych latek. V elektrickém néradi dochazi
k jiskfeni, které muze zptsobit vzniceni hoflavého prachu
nebo vypard.




Pokud laser nepouZivate, ulozte jej mimo dosah
déti a nekvalifikovanych osob. Lasery jsou v rukou
neproskolené obsluhy nebezpecné.

Opravy néfadi MUSI byt provédény pouze technikem

s odpovidajici kvalifikaci. Servis nebo Udrzba provédéna
nekvalifikovanou osobou muize vést k vzniku trazu. Cheete-li
najit nejblizsi autorizovany servis DeWALT, navétivte adresu
http:/lwww.dewalt.eu.

* NepouZivejte pro ani laserového pap optické
pristroje, jako jsou dalekohled nebo nivelacni pristroj.
Mohlo by dojit k vaZznému poskozeni zraku.

Nepoklédejte laser do takové polohy, kde by mohly
Jjakékoli osoby uprit zrak do laserového paprsku, at’
jiZ netimysiné nebo zamérné. Mohlo by dojit k véznému
poskozeni zraku.

* Nepokladejte laser v
mohou zj bit odklon paprsku a
zraku okolnich osob. Mohlo by dojit k vaznému poskozeni

zraku.

hlirkneti

ych materiald, které

Pokud laser nepouZivate, vypnéte jej. Ponechani laseru
v zapnutém stavu zvySuje riziko zasazeni zraku okolnich
0sob.

Laser z4dnym zptisobem neupravujte. Uprava vjrobku
muze mit za nésledek nebezpecné ozéreni.

Nepracujte s laserem v blizkosti déti a nedovolte détem,
aby laser pouzivaly. Mohlo by dojit k vaznému poskozeni
zraku.

Neodstrariujte varovné Stitky a udrZujte je Citelné. Budou-
li vystrazné $titky odstranény, uzivatel nebo okolni osoby
mohou byt nechténé vystaveny zareni.

Umistéte laser bezpecné na stabilni povrch. Dojde-li
k padu tohoto laseru, mize dojit k poskozeni laseru nebo
k zranéni osob.

Bezpecnost osob

« P¥i praci s vyrobkem zlistarite pozorni, stale sledujte, co
provéadite a pracujte s rozvahou. NepouZivejte tento laser,
jste-li unaveni nebo jste-li pod vlivem drog, alkoholu nebo
1éka. Chvilka nepozornosti pfi praci s timto laserem muze
vést k zplsobeni vazného drazu.

Pouzivejte prvky osobni ochrany. Vzdy pouzivejte ochranu
zraku. V zavislosti na pracovnich podminkach pouzivejte
ochranna vybaveni, jako jsou maska proti prachu,
neklouzava bezpecna pracovni obuv, pevna pfilba a ochrana
sluchu, abyste snizili riziko zranéni osob.

Pouziti naradi a jeho udrzba
+ Nelze-li pomoci spinace zapnutolpojistka pro prepravu
laser zapnout a vypnout, nepouzivejte tento laser. Kazdé

elektrické naradi s nefunkcnim spinacem je nebezpecné
a musi byt opraveno.

Dodrzujte pokyny uvedené v tomto navodu v éésti Udrzba.
Poutziti neoriginalnich dilti nebo nedodrzovani uvedenych
pokynti pro tdrZbu vytvéri riziko drazu elektrickym proudem
nebo jiného zranéni.

Bezpecnostni pokyny pro
baterie

VAROVANI:

Baterie mohou explodovat nebo z nich mize

unikat kapalina, a mohou tak zpusobit zranéni
nebo pozar. Z divodu snizeni tohoto rizika:

Peclivé dodrzujte veskeré pokyny a varovani uvedené na
Stitku baterie, na obalu a v pfilozeném Navodu pro bezpecné
pouZiti baterii.

Baterie vzdy vkladejte se spravnou polaritou (+ a -) tak, jak je
vyznaceno na baterii a na zafizeni.

Zabrarite zkratu kontaktu baterie.

Nenabijejte poskozené baterie.

Nekombinujte staré baterie s novymi. Staré baterie vzdy
nahrazujte novymi bateriemi soucasné, a to stejnou znackou
a typem.

+ Vybité baterie okamzité vyjméte a zlikvidujte v souladu
s mistnimi predpisy.

+ Nelikvidujte staré baterie vhazovanim do ohné.
+ Ukladejte baterie mimo dosah déti.
+ Neni-li zafizeni pouzivéno, vyjméte z néj baterie.

+ PouzZivejte pouze nabijecku uréenou pro vasi nabijeci baterii.

Napajeni laseru

Tento laser mizZe byt napajen nékterou z téchto baterii:

+ Baterie DeWALT 10,8 V Li-ion (DCB121, DCB123 nebo
DCB127).

+ Napéjeci zdroj DeWALT AA Starter Pack se 4 bateriemi typu
AA. Pozndmka: Napéjeci zdroj AA Starter Pack je doporucen
pouze pro pouziti s lasery s €ervenym paprskem.




Poutiti jinych typu baterii miZe vést k zptisobeni pozaru.

Nabijeni baterie DeWALT Li-ion
Je-li k laseru pfipojena baterie Li-lon s napajecim napétim
10,8 V, sejméte ji z laseru (obr. ®).
+ Otocte laser tak, abyste ziskali snadnéjsi pfistup k baterii
(obr. ®1).
Stisknéte uvoliiovaci tacitko na baterii (obr. @ 2) a vytahujte
baterii nahoru, aby dolo k jejimu uvolnéni z laseru (obr. @ 3).

Vytahnéte baterii aZ zcela nahoru a vyjméte ji z laseru

(obr. @ 4).
Pripojte kabel nabijecky k sitové zasuvce.

Zasunite baterii do nabijecky tak, aby byla fadné zajisténa
(obr. ® 1). Na nabijecce bude blikat levy indikétor, ktery vas
bude upozorfiovat na probihajici nabijeni baterie (obr. ® 2).

Jakmile bude baterie zcela nabita (indikator na nabijecce
sviti a iz neblika), stisknéte a drzte uvolfovaci tlacitko na
baterii (obr. (® 3) a vysuiite baterii z nabijecky (obr. ® 4).

Zasurite baterii zpatky do laseru tak, aby byla fadné
zajiténa (obr. ® 5).

Instalace novych baterii typu AA

UPOZORNENI:

Napéjeci zdroj AA Starter Pack je specificky urcen pro
pouziti s kompatibilnimi lasery DeWALT s napéjecim
napétim 10,8 V a nemize byt pouZzit s jinymi druhy
naradi. Nepokousejte se tento vyrobek upravovat.

Je-li napajeci zdroj AA Starter Pack pfipojen k laseru,
sejméte jej (obr. @).
k napéjecimu zdroji (obr. ® 1).

« Stisknéte uvolfiovaci tlacitko na napajecim zdroji (obr. ®) 2)
a vytahuijte tento zdroj nahoru, aby doslo k jeho uvolnéni
zlaseru (obr. ® 3).

* Vytahnéte napéjeci zdroj Starter Pack az zcela nahoru
a vyjméte jej z laseru (obr. © 4).

Zvednéte zapadku na napajecim zdroji AA Starter Pack,
aby doslo k otevfeni krytu tloZzného prostoru pro baterie
(obr. ® 1a2).

Vlozte do napajeciho zdroje &tyfi nové kvalitni baterie typu AA
a ujistéte se, zda jsou kontakty - a + kazdé baterie v poloze,
jaké je vyznacena uvnitf Glozného prostoru (obr. ® 3).

Stlacte dolli kryt ulozného prostoru tak, aby doslo k jeho
fadnému zajisténi.

Zasurite napjeci zdroj zpatky do laseru tak, aby byl fadné
zajistén (obr. © 4).

Prohlizeni ukazatele stavu nabiti baterie na
klavesnici

Je-li laser zapnuty, ukazatel stavu nabiti baterie na klavesnici
(obr. ® 3) indikuje stav nabiti baterie. Kazdy ze &ty LED
indikatori na ukazateli predstavuje 25 % vykonu.

Je-li irovei nabiti baterie nizka (méné nez 12,5 %), spodni
LED indikator bude svitit a blikat. S téméF vybitymi bateriemi
muze laser jesté chvili pokracovat v provozu, ale jas
laserovych paprskd bude rychle slabnout.

+ Po vloZeni novych baterii do napajeciho zdroje AA Starter
Pack, nebo po nabiti baterie Li-lon s napajecim napétim 10,8
V, a po opétovném zapnuti laseru, budou laserové paprsky
opét jasné a ukazatel stavu nabiti baterie bude znovu
indikovat maximalni kapacitu.

Zustanou-li na laseru svitit véechny 4 LED indikéatory,
znamena to, Ze laser neni vypnuty. Neni-li laser pouzivan,
nastavte spina¢ zapnuto/pojistka pro pfepravu smérem
DOLEVA do polohy zajisténo/vypnuto (obr. @ 1a).

Zapnuti laseru
Postavte laser na hladky a rovny povrch.

Nastavte spina€ zapnuto/pojistka pro pfepravu smérem
doprava do polohy odjisténo/zapnuto (obr. @ 1b).

Stisknéte kazdé tlacitko na klavesnici (obr. @ 3), aby doslo
k otestovani nastaveni kazdého laserového paprsku.

+ Stisknéte tlacitko @ poprvé, aby doslo k zobrazeni
vodorovné &ary laseru (obr. ® 3a), podruhé, aby doslo
k zobrazeni svislé ¢ary laseru (obr. @ 3b), potfeti, aby
doslo k zobrazeni vodorovné i svislé Gry laseru (obr. @ 3c)
a pocivrté, aby cary laseru zhasly.

Stisknéte tlacitko &) poprvé, aby doslo k zobrazeni bodl
nad, ped a pod laserem (obr. @ 3d), podruhé, aby doslo
k zobrazeni dvou dalSich bodt z obou boénich Easti laseru
(obr. ® 3e) a potfeti, aby body laseru zhasly.

Tlacitka @ a @ mzete pouzit soucasné, aby doslo

k zobrazeni ¢ar i bod laseru dohromady. Napfiklad,
stisknete-li tlacitko @ tfikrét a tlacitko (&) dvakrét, laser
zobrazi laserovy kfiz a pét bod( (obr. @ 3f).




Zkontrolujte laserové paprsky. Laser je navrzen tak, aby
proved! automatické srovnani polohy. Je-li laser pfili$
naklonén (> 4°), nemlze provést automatické srovnani
a laserovy paprsek bude blikat.

« Je-li laser naklonén v rozmezi 4° az 10°, paprsky budou
blikat neustale.

+ Je-lilaser naklonén v Uhlu pesahujicim 10°, paprsky budou
neustale 3krat blikat.

Jestlize paprsky blikaji, znamena to, Ze laser neni
vodorovné (nebo svisle) srovnan a NESMi BYT POUZIT
pro uréeni nebo vyznaceni vodorovné nebo svislé roviny.
Zkuste laser premistit na rovnéjsi plochu.

B Je-li JAKYKOLI z nésledujicich vyrokil PRAVDIVY,
pokraujte podle pokynu pro Kontrolu pfesnosti laseru,
ato PRED POUZITIM LASERU pro pozadovanou praci.

« Jedna se o prvni pouziti tohoto laseru (v pfipadé, kdy byl
laser vystaven plsobeni vysokych teplot).

+ Ulaseru nebyla provedena kontrola presnosti.
« Doslo k padu tohoto laseru.

Kontrola piesnosti laseru

Utésnéni a kalibrace laserti jsou provadény ve vyrobnim zavodg.

Doporucujeme vam, abyste provedli kontrolu presnosti laseru
pred prvnim pouzitim tohoto laseru (v pripadé, kdy byl laser
vystaven plisobeni vysokych teplot) a potom v pravidelnych
intervalech, aby byla zajisténa presnost provadéné prace. Pri
provadéni jakychkoli kontrol tykajicich se presnosti, které jsou
uvedeny v tomto navodu, postupujte podle nasledujicich kroku:

Pouzivejte nejvétsi moznou plochu/vzdalenost, ktera co
nejvice odpovida provozni vzdalenosti. Cim vétsi je plocha/

Umistéte laser na hladky, rovny a stabilni povrch, ktery je
rovny v obou smérech.

Oznacte si stfed laserového paprsku.

Presnost vodorovné ¢ary - sklon

Kontrola sklonu vodorovného paprsku vyzaduje rovny svisly

povrch se $itkou minimalné 9 m.

Postavte laser do polohy, jaka je zobrazena na obr. © 1
a zapnéte laser.

Stisknéte tikrat tiacitko @) , aby doslo k zobrazeni
vodorovné a svislé ¢ary.

Namifte svislou ¢aru laseru do prvniho rohu nebo na
referenéni bod (obr. @ 1).

Zméfte polovinu vzdalenosti pres sténu (D1/2) (obr. @ 1).

V misté, kde se vodorovna ¢ara laseru kiizi s ¢arou
vyznadujici polovinu stény (D1/2), oznaéte bod P1 (obr. @ 1).

Otoéte laser smérem do druhého rohu nebo na referencni
bod (obr. @ 2).

V misté, kde se vodorovna Cara laseru kfizi s Carou
vyznadujici polovinu stény (D1/2), oznaéte bod P2 (obr. @ 2).

BA Zmétte svislou vzdalenost mezi body P1 a P2 (obr. @ 3).

¥ Je-li zméiena hodnota vétsi nez Pfipustna vzdalenost
mezi P1 a P2 pro odpovidajici Vzdalenost (D1)
uvedenou v nasledujici tabulce, laser musi byt opraven
v autorizovaném servisu.

Vzdalenost Pripustna vzdalenost
(D1) mezi P1a P2
9m 5,5mm
12m 7,2mm
15m 9mm

Pfesnost vodorovné ¢ary - rovnobéznost

Kontrola rovnobéznosti vodorovného paprsku vyzaduje rovny
svisly povrch se $ifkou minimalné 9 m.

Postavte laser na jeden konec stény, jak je zobrazeno na
obr. @ 1, a zapnéte jej.

Stisknéte jednou tlacitko @), aby doslo k zobrazeni
vodorovné ¢ary laseru.

Oznacte na sténé dva body (P1 a P2) na vodorovné ¢are
ve vzdalenosti minimainé 9 m od sebe (obr. @ 1).

Premistéte laser na druhy konec stény a srovnejte
vodorovnou ¢aru laseru s bodem P2 (obr. @ 2).

Oznacte bod P3 na vodorovné ¢éfe laseru v blizkosti bodu
P1 (obr. @ 2).

Zméite svislou vzdalenost mezi body P1 a P3 (obr. @ 2).

Je-li zméfena hodnota vétsi nez Pfipustna vzdalenost
mezi P1 a P3 pro odpovidajici Vzdalenost mezi P1 a P2

uvedenou v nasledujici tabulce, laser musi byt opraven
v autorizovaném servisu.




Vzdalenost mezi Pripustna vzdalenost
P1aP2 mezi P1aP3
9m 5,5mm
12m 7,2mm

15m 9mm

Pfesnost svislé ¢ary - kolmost
Kontrola kolmosti svislé ¢ary laseru.

Zméite vysku ramu dvefi (nebo referencniho bodu na
stropé), abyste ziskali vysku D1 (obr. D 1).

Postavte laser do polohy, jaka je zobrazena na obr. | 1,
a zapnéte jej.

Stisknéte dvakrat tiacitko @), aby doslo k zobrazeni svisle
Cary laseru.

Namifte svislou ¢aru laseru smérem na ram dvefi nebo na
referenéni bod na stropé (obr.  1).

Oznaéte body P1, P2 a P3, jak je zobrazeno na obr. O 1.

Premistéte laser na opaénou stranu bodu P3 a namifte
svislou &aru laseru na bod P2 (obr. @ 2).

Srovnejte tuto svislou ¢aru laseru s body P2 a P3 a oznacte
bod P4 (obr. D 2).

B Zméite vzdalenost mezi body P1 a P4 (obr. @ 3).

A Je-li zméfena hodnota vétsi nez Pripustna vzdalenost
mezi P1 a P4 pro odpovidajici Svislou vzdalenost (D1)

uvedenou v nasledujici tabulce, laser musi byt opraven
v autorizovaném servisu.

Vyska svislé Pripustna vzdalenost
vzdalenosti (D1) mezi P1a P4
25m 1,5mm
5m 3,0mm
6m 3,6 mm
9m 5,5mm

Pfesnost svislého bodu

Kontrola kalibrace kolmosti laseru mize byt nejpfesnéji
provedena v misté, kde je k dispozici vysoka sténa s vyskou
idedlné 7,5 m. Jedna osoba musi byt dole, kde je na podlaze
postaven laser a dal$i osoba musi byt v blizkosti stropu, aby
mohla na stropé oznacit bod vytvofeny paprskem.

Oznaéte na podiaze bod P1 (obr. @ 1).

Zapnéte laser a jednou stisknéte tlacitko @, aby doslo
k zobrazeni bod(i nad, pfed a pod laserem.

Umistéte laser tak, aby byl spodni bod vystfedén nad bodem
P1 a oznacte na stropé horni bod jako bod P2 (obr. @ 1).

Otocte laser 0 180° a uijistéte se, zda je spodni bod na
podlaze stéle srovnan s bodem P1 (obr. @ 2).

Oznacte na stropé stfed horniho bodu jako bod P3
(obr. @ 2).

Zméfte vzdalenost mezi body P2 a P3.

Je-li zméfena hodnota vétsi nez Pfipustna vzdalenost
mezi P2 a P3 pro odpovidajici Vzdalenost mezi stropem

a podlahou uvedenou v nasledujici tabulce, laser musi byt
opraven v autorizovaném servisu.

Vzdalenost mezi Pfipustna vzdalenost
stropem a podlahou mezi P2 a P3
45m 2,6 mm
6m 3,3mm
9m 5,4 mm
12m 7,2mm

Pfesnost bodu - vodorovna

Kontrola kalibrace vodovahy laseru vyzaduje dvé rovnobézné
stény vzdalené nejméné 6 m.

Zapnéte laser a stisknéte dvakrét tlacitko @ aby doslo
k zobrazeni bodl nad, pfed, pod a na levé i pravé strané
laseru.

Umistéte laser ve vzdalenosti 5 - 8 cm od prvni stény.
Chcete-li testovat bod laseru sméfujici dopfedu, ujistéte se,
zda predni ¢ast laseru sméfuje na sténu (obr. ® 1).

Oznacte polohu bodu laserového paprsku na prvni sténé
jako bod P1 (obr. @® 1).

Otocte laser 0 180" a oznacte polohu bodu paprsku na
druhé sténé jako bod P2 (obr. @ 1).

Umistéte laser ve vzdélenosti 5 - 8 cm od druhé stény.
Chcete-li testovat bod laseru sméfujici dopfedu, ujistéte
se, zda predni Gast laseru sméfuje na sténu (obr. ® 2)
a nastavte vysku laseru tak, aby se bod laserového
paprsku srovnal s bodem P2.

B Otocte laser 0 180° a namifte laser do blizkosti bodu P1 na
prvni sténu a oznacte bod P3 (obr. ® 2).

1"
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Zméite svislou vzdalenost mezi body P1 a P3 na prvni
sténé.

B Je-li zméFena hodnota vét3i nez Pfipustna vzdalenost
mezi P1 a P3 pro odpovidajici Vzdalenost mezi sténami
uvedenou v nasledujici tabulce, laser musi byt opraven
v autorizovaném servisu.

Vzdalenost mezi Pripustna vzdalenost
sténami mezi P1aP3
6,0m 3,6 mm
9,0m 5,4 mm
150m 9mm
230m 13,8 mm

Zopakuijte kroky 2 az 8, abyste provedli kontrolu presnosti
pravého bodu a potom levého bodu. Ujistéte se, zda
bod testovaného laserového paprsku je bod sméfujici na
kazdou sténu.

Presnost bodu - kolmost

Kontrola kolmosti laserovych paprsku vyzaduje mistnost
s délkou minimalné 10 m. V8echny znacky mohou byt
vytvoreny na podlaze umisténim zaméfovaciho terce pred
paprsky laseru a prenesenim jejich polohy na podlahu.

POZNAMKA: Z divodu zajiténi presnosti musi byt vzdalenost
(D1) od P1k P2, od P2 k P3, od P2 k P4 a od P2 k P5 stejna.

Oznacte na podlaze bod P1 na jednom konci mistnosti, jak
je zobrazeno na obr. © 1.

Zapnéte laser a jednou stisknéte tlacitko @ aby doslo
k zobrazeni bodl nad, pred a pod laserem.

Umistéte laser tak, aby byl spodni bod vystiedén
nad bodem P1 a ujistéte se, zda pfedni bod sméfuje
k vzdalenjsimu konci mistnosti (obr. © 1).

Pouzijte zaméfovaci ter¢ pro prenos polohy pfedniho bodu
na sténé na podlahu, oznacte bod P2 na podlaze a potom
bod P3 na podlaze (obr. © 1).

Premistéte laser na bod P2 a znovu srovnejte predni bod
s bodem P3 (obr. © 2).

Pouzijte zaméfovaci ter¢ pro prenos polohy pfedniho bodu
na sténé na podlahu, oznacte na podlaze polohu dvou
kolmych paprskti jako body P4 a P5 (obr. © 2).

Otocte laser 0 90° tak, aby byl predni bod srovnan s bodem

P4 (obr. © 3).

Bl 0znatte sina podlaze polohu prvniho kolmého paprsku jako
bod P8, pokud mozno co nejblize u bodu P1 (obr. © 3).

Bl Zméte vzdalenost mezi body P1 a P6 (obr. © 3).

I Je-1i zmaFena hodnota vatsi nez Pripustna vzdalenost
mezi P1 a P6 pro odpovidajici Vzdalenost (D1)
uvedenou v nasleduijici tabulce, laser musi byt opraven
v autorizovaném servisu.

Pfipustna vzdalenost mezi
Vzdalenost (D1) P1aP6
75m 2,2mm
9m 2,7 mm
15m 4,5 mm

El Otocte laser 0 180° tak, aby byl predni bod srovnan
s bodem P5 (obr. © 4).

B oznatte sina podlaze polohu druhého kolmého paprsku
jako bod P7, pokud mozno co nejblize u bodu P1
(obr. © 4).

B Zmétte vzdalenost mezi body P1a P7 (obr. © 4).

I Je-li zmétena hodnota v&tsi nez Pripustna vzdalenost
mezi P1 a P7 pro odpovidajici Vzdalenost (D1)

uvedenou v nasleduijici tabulce, laser musi byt opraven
v autorizovaném servisu.

Pripustna vzdalenost mezi
Vzdalenost (D1) P1aP7
75m 2,2mm
9m 2,7 mm
15m 4,5mm

Pouziti laseru
Pokyny pro pouziti

+  Vzdy si vyznacte stfed paprsku vytvareného laserem.
+ Extrémni zmény teploty mohou zpusobit pohyb vnitinich

Casti laseru a tim mohou ovlivnit jeho pfesnost. BEhem
préace provadéjte Castou kontrolu presnosti.

+  Doslo-li k padu laseru, zkontrolujte, zda je stale spravné
kalibrovan.

+Je-li laser spravné kalibrovan, provadi automatické
srovnani. Kazdy laser je kalibrovan jiz ve vyrobé tak, aby pfi
postaveni na rovnou plochu s toleranci sklonu + 4° nasel
vodorovnou polohu. Neni vyzadovano zadné ruéni sefizeni.




Vypnuti laseru

Neni-li laser pouZivan, nastavte spina¢ zapnuto/pojistka pro
pepravu do polohy vypnuto/zajisténo (obr. @ 1a). Neni-li
spina¢ umistén v poloze zajisténo, vdechny 4 LED indikatory
ukazatele nabiti baterie na klavesnici zlstanou svitit (® 3).

Pouziti otoéného drzaku
Tento laser je vybaven magnetickym otoénym drzakem
(obr. ® 3, obr. ® 1), ktery je trvale upevnén k tomuto pfistroji.

A VAROVANI:

Umistéte laser a/nebo drzak na sténu na stabilni
povrch. Dojde-li k padu laseru, miize dojit k vaznému
zranéni osob nebo k poskozeni laseru.

Drzék je opatien magnety (obr. ® 2), které umoziuiji
upevnéni pfistroje na vétsinu svislych povrchli z oceli nebo
Zeleza. Béznymi piklady vhodnych povrchu jsou ocelové
ramové konstrukce, ocelové dverni ramy a konstrukéni
ocelové nosniky.

Drz&k je opatfen otvorem ve tvaru klicové dirky (obr. ® 1),
a proto mlize byt zavésen na hrebik nebo $roub na jakémkoli
povrchu.

Pouziti laseru s pfisluSenstvim

VAROVANI:

Jiné prislusenstvi, nez je pfislusenstvi nabizené
spolecnosti DeWALT, nebylo s timto laserem
testovano. Proto by mohlo byt pouziti takového
pfislusenstvi s timto laserem velmi nebezpecné.

Pouzivejte pouze prislusenstvi DeWALT, které je doporuceno
pro pouZiti s timto modelem. Prislusenstvi, které mize byt
vhodné pro jeden typ laseru, miZe vést k vzniku trazu, bude-i
pouzito s jinym typem laseru.

Na spodni €asti laseru jsou dva zavitové otvory 1/4-20

a 5/8-11 (obr. (©), které mohou byt pouzity pro nasroubovéni
pfisluSenstvi DeWALT. PouZivejte pouze pfisluSenstvi DeWALT
uréené k préci s timto laserem. Dodrzujte pokyny uvedené

u prislu$enstvi.

Doporucené pfisluenstvi pro pouZiti s timto laserem
muzete zakoupit u nejblizsiho autorizovaného prodejce
nebo v autorizovaném servisu. Potfebujete-li pomoc pfi
vybéru jakéhokoli piislusenstvi, kontaktujte prosim nejblizsi
autorizovany servis DeWALT nebo navstivte internetovou
adresu: http://lwww.dewalt.eu.

Pouziti laseru se stropnim drzakem

Stropni drzak (je-li dodan) nabizi vice moznosti montaze laseru.
Stropni drzak je na jednom konci opaten pfichytkou, ktera
mize byt upevnéna k nosniku pfi instalaci akustického oblozeni
stropu. Na obou koncich stropniho drzaku jsou zavitové otvory,
které umoziuji zavéseni zafizeni na hiebik nebo $roub na
jakémkoli typu povrchu.

Jakmile je stropni drzak zajistén, jeho ocelova zakladna
poskytuje plochu, k jaké mize upevnén magneticky otoény
drzak. Poloha laseru mize byt potom na drzaku na sténu jemné
doladéna posunutim magnetického otoéného drzaku smérem
nahoru nebo dold.

Udrzba

+ Neni-li tento laser pouzivan, ogistéte jeho vnéjsi ¢asti vinkym
hadfikem, otfete laser do sucha mékkym a suchym hadikem
a potom tento laser uloZte do dodavaného kuffiku.

| kdyz je vnéjsi povrch laseru odolny proti rozpoustédIim,
NIKDY nepouzivejte rozpoustédla pro ¢isténi laseru.

Neskladuijte tento laser pfi teplotach, které jsou niz8i nez
-20 °C nebo vy33inez 60 °C.

Z davodu zajisténi presnosti vasi prace provadéjte castou
kontrolu, zda je laser spravné kalibrovan.

Kontroly kalibrace a dalsi opravy musi byt provadény
v autorizovaném servisu DeWALT.

Odstranovani zavad

Laser nelze zapnout

+ Jsou-li pouZity baterie typu AA, zkontrolujte nasledujic:
+ Kazda baterie musi byt spravné vioZena tak, aby kontakty (+)
a(-) odpovidaly zobrazeni v tlozném prostoru pro baterie.
+ Kontakty baterie musf byt Cisté a nesmi byt zkorodované.
+ Pouzivejte nové, kvalitni a znackové baterie, aby bylo
omezeno riziko Unikl z baterii.

« Ujistéte se, zda jsou v dobrém stavu baterie typu AA nebo
baterie Li-lon s napéjecim napétim 10,8 V. Pokud si nejste
jisti, vyzkouSejte nové baterie.

« Zajistéte, aby byl laser v suchém prostredi.

« Prekroci-li teplota laseru 50 °C, laser nelze zapnout. Pokud
byl laser ulozen v extrémné horkém prostfedi, nechejte jej
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vychladnout. Laser nebude pfi stisknuti tiacitka zapnuto/ Laserové paprsky se nepfestévaji pohybovat
pojistka pro prepravu poskozen, pokud byl pfed pouzitim
ochlazen na spravnou teplotu. Laser je velmi presny pfistroj. Nebude-li laser umistén na
stabilnim (a nehybném) povrchu, bude se stale snazit nalézt
2 PTS srovnanou polohu. Nepfestane-li se paprsek pohybovat, zkuste
Laserové paprsky bhka]l laser premistit na stabilngjsi povrch. Zkuste se také ujistit, zda
Tyto lasery jsou navrzeny tak, aby provedly automatické srovnani  je povrch relativné plochy a rovny tak, aby byl laser stabilni.
polohy az po odchylku od vodorovné polohy v priiméru 4° ve
viech smérech. Je-li sklon laseru tak velky, Ze jiz nemize dojit .
k jeho automatickému srovnani, laserové paprsky budou blikat, SeI'VIS a Opl'avy
coz bude indikovat prekrogeni povoleného rozsahu. BLIKAJICI ) . X L
LASEROVE PAPRSKY ZNAMENAJI, ZE LASER NENI Poznamka: Demontéz laserové vodovéhy zplisobi zruseni
VODOROVNE NEBO SVISLE SROVNAN ANESMi BYT pouZIT Plainosti viech zaruk na tento vyjrobek.
PRO S]’ANOVENI NEBO VYZNACENI VODOROVNE NEBO Z divodu zajisténi BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI vyrobku
SVISLE ROVINY. Zkuste laser pfemistit na rovnéjsi plochu. svéite provadéni jeho oprav, udrzby a sefizeni autorizovanému
servisu. Servis nebo Udrzba provadéna nekvalifikovanou osobou

servis DeWALT, navstivte adresu http://www.dewalt.eu.

Technické udaje

DCE0825R | DCE0825G
Svételny zdroj Laserové diody
Vinova délka laseru 630 - 680 nm - viditelna | 510 - 530 nm - viditelna
Vykon laseru <1,0 mW - LASEROVE ZARIZENi TRIDY 2
Pracovni dosah 15m 30m
50 m s detektorem 50 m s detektorem

Presnost - vechny ¢ary a body, mimo bod sméfujici +3mmna10m

dolli

Presnost - bod sméfujici svisle dolt +4mmna10m

Napajeci zdroj 4 baterie typu AA (1,5 V) (6 V stejnosmérné napéti)
nebo baterie DeWALT s napéjecim napétim 10,8 V

Provozni teplota -10°Caz50°C

Teplota pro ulozeni -20°Caz60°C

Trida ochrany IP65 - Odolnost proti vnikani prachu a vody

Detektor DW0892 DW0892-G
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ZARUKA

EVROPSKA ZARUKA
NA ELEKTRICKA NARADI DEWALT
V TRVANI 1 ROKU

Spole¢nost DEWALT je pfesvédéena o kvalité
svych vyrobki a poskytuje 1letou zaruku pro
profesionalni uZivatele tohoto vyrobku. Tato
zaruka Zzadnym zpisobem neovlivni vase
smluvni prava jako profesionalniho uZivatele
nebo vaSe zakonna prava jako soukromého
neprofesionalniho uZivatele. Tato zaruka je platna
ve v3ech ¢lenskych statech EU a evropské zony
volného obchodu EFTA.

V souladu s platnymi smluvnimi

STANLEY BLACK & DECKER
CZECH REPUBLIC S.R.O.
Tirkova 5b

149 00 Praha 4

Ceska Republika

Tel.: 261009 772

Fax: 261009 784

Servis: 244 403 247
www.dewalt.cz
obchod@sbdinc.com

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 577 008 550,1
Fax: 577 008 559
www.bandservis.cz

evropské zaruky na elektrické naradi DEWALT,
které jsou k dispozici u mistniho zastupce
spole¢nosti DEWALT, u autorizovanych prodejci
nebo na internetové adrese www.2helpU.com,
plati nasledujici, pokud do 12 mésict od data
zakoupeni dojde u vaseho vyrobku DEWALT
k zévadé v dusledku vady materialu nebo
Spatného vyrobniho zpracovani, spole¢nost
DEWALT muze zdarma vyménit vdechny vadné
&asti, nebo dle vlastniho uvazeni, muze zdarma
vymeénit celou reklamovanou jednotku.

Spolecnost DEWALT si vyhrazuje pravo odmitnout
jakoukoli reklamaci v ramci této zaruky, ktera neni
podle nazoru zastupce autorizovaného servisu
v souladu s uvedenymi smluvnimi podminkami
evropské zaruky DEWALT.

Budete-li vyzadovat reklamaci, kontaktujte
nejbliz§iho autorizovaného prodejce nebo
vyhledejte nejblizSi autorizovany servis
DEWALT na internetu, v katalogu DEWALT nebo
kontaktujte prodejce DEWALT na adrese, ktera je
uvedena v tomto navodu.

Seznam autorizovanych prodejci DEWALT
a vdechny podrobnosti o nasem poprodejnim
servisu naleznete na internetové adrese:
www.2helpU.com.

bandser is.cz

KRE S SPOL. S.R.O.
Cvilinska 325 /7, Pod Cvilinem
794 01 Krnov

Tel.: +420 603 891 357
www.kres.cz

zakazky@kres.cz

Pravo na pfipadné zmény vyhrazeno.
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(c2> zARUCNI LIST K> ZARUCNY LIST

DEWALT

TYP VYROBKU:
@ Vyrobni kod Datum prodeje Razitko prodejny
Podpis
@ Vyrobny kod Datum predaja Peciatka predajne
Podpis
(¢ Dokumentace zaruéni opravy @K Dokumentacia zaruénej opravy
cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakazky | Cislo zakazky | Zavada Razitko
Podpis
SK |Cislo Datum prijmu Datum opravy | Cislo Porucha Peciatka
dodavky objednavky Podpis
(<) (&3] <D &
Adresy servisu Band servis KRES spol. s.ro. Adresa servisu
Band servis K Pasekam 4440 Cvilinska 325 / 7, Pod Cvilinem Band servis
Kiasterského 2 CZ-760 01 Zlin CZ-794 01 Kimov Paulinska ul. 22
CZ-140 00 Praha 4 Tel. 00420 577 008 550,1 Tel.: +420 603 891 357 SK-917 01 Tmava
Tel.: 00420 244 403 247 Fax: 00420 577 008 559 e-mail: zakazky@kres.cz Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00420 241 770 167 hitp://www.bandservis.cz www.kres.cz Fax: 00421 335 512 624
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