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599111 - 21 SK DW622
Prelozené z pévodného navodu
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FREZKA
DW621, DW622

Blahozelame Vam!

Zvolili ste si elektrické naradie znacky DEWALT.
Roky skusenosti, dékladny vyvoj vyrobkov

a inovacie vytvorili zo spolo¢nosti DEWALT jedného
z najspolahlivejSich partnerov pre pouzivatelov
profesionalneho elektrického naradia.

Technické udaje

ak sa vykonava jeho nedostatocna
udrzba, velkost vibracii méze

byt odli$na. Tak sa méZe pocas
pracovného Sasu znacne prediZit Sas
pdsobenia vibracii na obsluhu.

Odhad miery pésobenia vibracii na
obsluhu by mal tieZ pocitat’ s asom, ked’
Je naradie vypnuté alebo ked' je v chode
naprazdno. Pocas celkového pracovného
Casu sa tak mdzZe cas pdsobenia vibracii
na obsluhu znacne skratit.

Zistite si dalsie doplnkové bezpecnostné
opatrenia, ktoré chrania obsluhu pred
Ucinkom vibracii: udrzba naradia a jeho
prislusenstva, udrzZiavanie rdk v teple,
organizacia spésobov prace.

Poistky:

Eurépa Naradie 230 V10 A v nap&jace;j sieti

DW621 DW622
Napéjacie napatie Vv 220-240 220-240
Typ 3 3
Prikon W 1,100 1,400
Viykon W 620 620
Otacky naprazdno min’' 8,000 - 24,000
plynulo nastavitelné
Zakladiia frézky 2 stipiky 2 stipiky
Zdvih zakladne frézky ~ mm 55 55
Revolverovy hibkovy doraz 3 kroky, so stupnicou
a presnym nastavenim
Velkost upinacej klietiny mm 8 12
Priemer nastroja, max. mm 36 36
Hmotnost kg 3,1 31
L., (akusticky tlak) dB(A) 86 86
K., (odchylka akustického
tlaku) dB(A) 3 3
Ly, (akusticky vykon) dB(A) 95 95
K, (0dchylka akustického
vykonu) dB(A) 3 3

Celkova Uroven vibracii (priestorovy vektorovy sucet) uréena
podia normy EN 60745:

Urovef vibracii ay,
ap= m/s? 33 33
Odchylka K = m/s? 15 15

Velkost vibracii uvedena v tomto dokumente bola
merana podla normalizovanych poziadaviek, ktoré
su uvedené v norme EN60745 a mdze sa pouzit
na porovnanie jedného naradia s ostatnymi. Tato
hodnota sa méze pouzit na predbezny odhad
vibracii pésobiacich na obsluhu.

VAROVANIE: Deklarované hodnoty
A vibracii sa vztahuju na Standardné

pouZitie naradia. Ak je vSak

néaradie pouZité na rozne aplikacie

S rozmanitym prislusenstvom alebo

Definicia: Bezpe¢nostné
pokyny

Nizsie uvedené definicie opisuju stupen zavaznosti
kazdého oznacenia. Precitajte si pozorne navod
na pouzitie a venujte pozornost’ tymto symbolom.

NEBEZPECENSTVO: Oznaduje
bezprostredne hroziacu rizikovu
situaciu, ktora, ak sa jej nezabrani,
povedie k vaZznemu alebo
smrtelnému zraneniu.
VAROVANIE: Oznacuje potencialne
A rizikovu situaciu, ktora, ak sa jej
nezabrani, méZe viest k vaZnemu
alebo smrtelnému zraneniu.
UPOZORNENIE: Oznacéuje
potencialne rizikovu situaciu, ktora,
ak sa jej nezabrani, méze viest
k l'ahkému alebo stredne vaznemu
Zraneniu.
POZNAMKA: Oznaduje postup
nesuvisiaci so spésobenim
Zzranenia, ktory, ak sa mu nezabrani,
méze viest k poskodeniu zariadenia.

Upozorriuje na riziko trazu
spbsobeného elektrickym pradom.

& Upozorriuje na riziko vzniku poZiaru.




ES Vyhlasenie o zhode v ramci
EU
SMERNICA PRE STROJOVE ZARIADENIA

C€

DW621, DW622

DeEWALT tymto vyhlasuije, Ze tieto vyrobky
popisované v technickych Gdajoch spifiaju
poziadavky nasledujucich noriem:

2006/42/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-17.
Tieto vyrobky spifaju tieZ poZiadavky smernice
2004/108/EC. Dalsie informéacie Vam poskytne
zastupca spoloc¢nosti DEWALT na nasledujucej
adrese alebo na adresach, ktoré su uvedené na
zadnej strane tohto navodu.

NizSie podpisana osoba je zodpovedna za
zostavenie technickych udajov a vydava toto
vyhlasenie v zastupeni spolocnosti DEWALT.

X foima

Horst Grossmann

Viceprezident vyvoja a konstrukcie vyrobku
DeWALT, Richard-Klinger-Strale 11, D-65510,
Idstein, Germany

31.12.2009

VAROVANIE: Z dévodu obmedzenia
rizika zranenia si precitajte tento navod
na obsluhu.

VSeobecné bezpeénostné
pokyny na pracu s elektrickym
naradim
VAROVANIE! Pozorne si precitajte
vSetky bezpecnostné varovania
a pokyny. NedodrzZanie uvedenych
varovani a pokynov méze viest’

k trazu elektrickym pradom, poZiaru
a vaznemu zraneniu.

VSETKY BEZPECNOSTNE VAROVANIA
A POKYNY USCHOVAJTE NA PRIPADNE
DALSIE POUZITIE.

Oznacenie ,elektrické naradie” vo vetkych
upozorneniach odkazuje na VaSe naradie
napajané zo siete (je vybavené privodnym
kablom) alebo naradie napajané akumulatorom
(bez privodného kabla).

1) BEZPECNOST NA PRACOVISKU

a) Pracovny priestor udrZujte Cisty a dobre
osvetleny. Prepineny a neosvetleny
pracovny priestor méze viest’ k spbsobeniu
urazov.

b) Nepracujte s elektrickym naradim vo
vybusnom prostredi, ako su napriklad
priestory s vyskytom horfavych kvapalin,
plynov alebo prasnych latok. Elektrické
naradie je zdrojom iskrenia, ktoré mézZe
viest’' k vznieteniu horlavin.

c) Pripraci s naradim zaistite bezpecnu
vzdialenost deti a ostatnych os6b.
Rozptylovanie mézZe spbsobit’ stratu
kontroly nad naradim.

2) ELEKTRICKA BEZPECNOST

a) Zastrcka privodného kabla naradia
musi zodpovedat’ zasuvke. Zastréku
nikdy ziadnym sp&sobom neupravuijte.
Nepouzivajte pri uzemnenom elektrickom
naradi ziadne upravené zastrcky.
Neupravované zastréky a zodpovedajtice
zasuvky znizuju riziko vzniku Grazu
elektrickym pradom.

b) Nedotykajte sa uzemnenych povrchov, ako
su napriklad potrubia, radiatory, elektrické
sporaky a chladni¢ky. Pri uzemneni VVasho
tela hrozi zvySené nebezpecenstvo urazu
elektrickym pradom.

c) Nevystavuijte elektrické naradie dazdu alebo
vlhkému prostrediu. Ak do naradia vnikne
voda, zvys$i sa riziko Urazu elektrickym
prudom.

d) S privodnym kablom zaobchadzajte
opatrne. Nikdy nepouZivajte privodny kabel
na prenasanie naradia, na jeho posuvanie
a pri odpdjani naradia od elektrickej siete
zanf netahajte. Zabrarite kontaktu kabla
s mastnymi, horucimi a ostrymi predmetmi
a pohyblivymi ¢astami naradia. Poskodeny
alebo zapleteny privodny kabel zvysuje
riziko vzniku Grazu elektrickym pradom.

e) Pripraci s naradim vonku pouzivajte
predizovacie kable ur¢ené na vonkajsie
pouzitie. PouZitie kabla na vonkajsie
pouZzitie znizuje riziko Urazu elektrickym
pradom.

f)  Pri préaci s elektrickym naradim vo vihkom
prostredi musi byt v napajacom okruhu
pouzity prudovy chrani¢ (RCD). PouZzitie
prudového chréanica (RCD) znizuje riziko
urazu elektrickym pradom.

3) BEZPECNOST OBSLUHY
a) Zostarite stale pozorni, sledujte, ¢o robite
a pri praci s naradim pracuijte s rozvahou.
S elektrickym naradim nepracuijte, ak
ste unaveni alebo ak ste pod vplyvom
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b)

c)

d)

e

9)

omamnych latok, alkoholu alebo liekov.
Chvilka nepozornosti pri praci s elektrickym
naradim méze viest' k vaznemu urazu.
Pouzivajte prostriedky na ochranu oséb.
Vzdy pouzivajte ochranu zraku. Ochranné
prostriedky ako respirator, protiSmykova
pracovna obuyv, prilba a chranice sluchu,
pouzivané v prislusnych podmienkach,
znizuju riziko poranenia os6b.

Zabrarite nahodnému zapnutiu. Pred
pripojenim zdroja napatia alebo pred viozenim
akumulatora a pred zdvihnutim alebo
prenasanim naradia skontrolujte, ¢i je vypnuty
hlavny vypina€. Prenasanie elektrického
naradia s prstom na hlavnom vypinaci alebo
pripojenie privodného kabla k elektrickej

sieti, ak je hlavny vypinac naradia v polohe
zapnuté, mbze sposobit’ Uraz.

Pred zapnutim naradia sa vZdy uistite, i nie
su v jeho blizkosti klu¢e alebo nastavovacie
pripravky. Nastavovacie kltice ponechané
na naradi mézu byt zachytené rotujucimi
Castami naradia a mézu spésobit’ Uraz.
Neprekazajte sami sebe. Pri praci vzdy
udrzujte vhodny a pevny postoj. Tak je
umoZznena lepSia kontrola nad naradim

v neoCakavanych situaciach.

Vhodne sa obliekajte. Nenoste volny odev
alebo Sperky. Dbajte na to, aby sa Vase
vlasy, odev a rukavice nedostali do kontaktu
s pohyblivymi €astami. Volné Saty, Sperky
alebo dlhé viasy mézu byt pohyblivymi
dielmi zachytené.

AK su zariadenia vybavené adaptérom na
pripojenie odsavacieho zariadenia, zaistite
jeho spravne pripojenie a riadnu funkciu.
PoutZitie tychto zariadeni méze znizit
nebezpecenstvo tykajice sa prachu.

4) POUZITIE ELEKTRICKEHO NARADIA
A JEHO UDRZBA

a)

b)

c)

Elektrické naradie nepretaZujte. Pouzivajte
spravny typ naradia na vykonavanu pracu.
Pri pouZziti spravneho typu elektrického
néradia bude praca vykonana lepSie

a bezpecnejsie.

Ak nie je mozné hlavny vypina¢ naradia
zapnut a vypnut, s naradim nepracujte.
Kazdé elektrické naradie s nefunkénym
hlavnym vypinacom je nebezpecné a musi
sa opravit.

Pred nastavovanim naradia, pred

vymenou prisluSenstva alebo ak naradie
nepouzivate, odpojte zastrcku privodného
kabla od zasuvky alebo z naradia vyberte
akumulator. Tieto preventivne bezpecnostné
opatrenia znizuju riziko nahodného zapnutia
néaradia.

d)

e

9)

Ak naradie nepouzivate, ulozte ho mimo
dosahu deti a zabrarite tomu, aby bolo
toto naradie pouzité osobami, ktoré nie su
oboznamené s jeho obsluhou alebo s tymto
navodom. Elektrické naradie je v rukach
nekvalifikovanej obsluhy nebezpecné.
Vykonavaijte udrzbu elektrického naradia.
Skontrolujte vychylenie alebo zablokovanie
pohyblivych €asti, poSkodenie jednotlivych
dielov a iné okolnosti, ktoré mézu ovplyvnit
chod naradia. Ak je naradie poskodené,
nechajte ho pred pouzitim opravit. Vela
nehéd byva spdsobenych nedostatocnou
udrzbou naradia.

Rezné nastroje udrzujte ostré a Cisté.
Riadne udrzZiavané rezné nastroje s ostrymi
reznymi ¢epelami st menej nachylné na
zanasanie necistotami a lepSie sa s nimi
manipuluje.

Elektrické naradie, prislusenstvo, drziaky
nastrojov atd., pouzivajte podla tychto
pokynov a berte do Uvahy podmienky
pracovného prostredia a pracu, ktoru
budete vykonavat. PouZitie elektrického
naradia na iné ucely, neZ na aké je uréené,
mdbzZe byt nebezpecné.

5) OPRAVY

a)

Zverte opravu Vasho elektrického naradia
iba osobe s prisluSnou kvalifikaciou,

ktora bude pouzivat vyhradne originalne
nahradné diely. Tym zaistite bezpecnu
prevadzku naradia.

DoplInkové bezpecnostné
predpisy pre frézky
* Drzte elektrické ndradie za izolované
rukoviiti, pretoZze méze déjst’ k zachyteniu
privodného kabla frézou. Pri kontakte so
LZivym* vodicom spésobia neizolované kovové
Casti naradia obsluhe uraz elektrickym priadom.

Na zaistenie a upnutie obrobku

k pracovnému stolu pouzivajte svorky
alebo iné vhodné prostriedky. Drzanie
obrobku rukou alebo jeho opretie o Vase telo
Je nestabilné a mdze viest k strate kontroly.

Dopinkové bezpeénostné
predpisy pre frézy
» VZdy pouzivajte priame frézy, Zliabkovacie
frézy, profilové frézy, drazkovacie frézy
a draZkovacie noZe s priemerom upinacej
stopky 6 — 8 mm, ktory zodpoveda velkosti
upinacej kliestiny Vasho naradia.
 Vzdy pouzivajte frézy vhodné minimalne pre
30 000 min" a ktoré st takto aj oznacené.




frézy s priemerom, ktory je vacsi nez
maximalne povoleny priemer uvedeny
v technickych tdajoch.

* Priame frézy, Zliabkovacie frézy,
profilové frézy — maximalny priemer
upinacej stopky MUSI byt 8 mm,
maximélny priemer MUSI byt 36
mm, maximéina hibka frézovania
MUSI byt 10 mm.

* Drézkovacie frézy — maximalny priemer
upinacej stopky MUSI byt' 8 mm
a maximalny priemer MUSI byt' 25 mm.

* Drazkovacie noze — maximalny
priemer upinacej stopky musI byt' 8
mm, maximalny priemer MUSI byt
40 mm a maximalna Sirka frézovania
MUSI byt 4 mm.

c VAROVANIE: Nikdy nepouzivajte

Zvyskové rizika
Napriek tomu, Ze sa dodrziavaju prislusné
bezpecnostné predpisy a pouzivaju sa
bezpec€nostné zariadenia, urcité zvyskové rizika sa
nemdzu vylucit. Tieto rizika su nasledujuce:
— Poskodenie sluchu.
— Riziko zranenia spbsobeného odlietavajucimi
CiastoCkami.
— Riziko popéalenia sp6sobené prislusenstvom,
ktoré sa pocCas pouZitia zahrialo na vysoku
teplotu.

— Riziko zranenia spésobeného dlhodobym
pouZzitim naradia.
Stitky na naradi

Na naradi st nasledujuce piktogramy:

e

UMIESTNENIE DATUMOVEHO KODU (OBR. 1)

Datumovy kod (ff), ktory obsahuje aj rok vyroby, je
vytlaceny na kryte naradia.

Priklad:

Pred pouzitim si pre€itajte navod na
obsluhu.

2010 XX XX
Rok vyroby

Obsah balenia

Balenie obsahuije:
1 frézku

1 paralelné vodidlo s jemnym nastavenim
a vodiacimi tyéami

upinaciu kliestinu 8 mm (Velka Britania: 1/4”)
kliestinu 12 mm (1/2”) (DW622)

vodiace puzdro 24 mm

kla¢ ¢. 17 (DW621)

klag €. 22 (DW622)

zatku otvoru na odvod prachu

navod na obsluhu

JEE N UL U (U U UL G

vykresovu dokumentaciu

Skontrolujte, Ci po¢as prepravy nedoslo
k poskodeniu néradia, jeho casti alebo
prislusenstva.

* Pred zacatim pracovnych operacii venujte
dostatok ¢asu dékladnému precitaniu
a pochopeniu tohto navodu.

Popis (obr. 1)
VAROVANIE: Nikdy nevykonavajte
Ziadne Upravy naradia ani jeho sucasti.
Mohlo by déjst k zraneniu alebo k jeho
poskodeniu.

. Zaistovaci prepinac

. Zaistenie vretena

. Matica upinacej kliestiny

. Zaistovacia skrutka paralelného vodidla

. Vodiace ty¢e paralelného vodidla

. Otvor na odvod prachu v paralelnom vodidle

Q - O O 0 T Q

. Nastavovac na jemné nastavenie paralelného
vodidla

h. Paralelné vodidlo
. Zaistovacia skrutka

. Zakladna frézky
k. Chrani¢ prstov

. Revolverovy hibkovy doraz

. Hibkovy doraz

. Zaistovacia skrutka hibkového dorazu
. Obmedzovac¢ spustania

. Rychly nastavovaé¢ hibkového dorazu
. Jemny nastavova¢ hibkového dorazu

o o o 5 3

r. Adaptér na odsavanie
s. Regulator otacok (DW621)
t. Koncovy doraz

POUZITIE VYROBKU

Vase vysokovykonné frézky DEWALT DW621/
DW622 su ur€ené na profesionalne narocné
frézovanie dreva, drevenych vyrobkov a plastov.




NEPOUZIVAJTE vo vihkom prostredi alebo na
miestach s vyskytom horfavych kvapalin alebo plynov.

Tieto frézky su naradie na profesionalne pouZitie.

ZABRANTE detom, aby sa s tymto naradim
dostali do kontaktu. Ak pouzivaju toto naradie
neskusené osoby, musi sa zaistit odborny dozor.

Elektricka bezpec¢nost’

Elektromotor bol skonstruovany iba pre jedno
napajacie napatie. Vzdy skontrolujte, ¢i napajacie
napétie zodpoveda napatiu na vykonovom §titku.

Vase naradie DEWALT je chranené
D dvojitou izolaciou v sulade s normou
EN 60745. Preto nie je nutné pouzitie
uzemnovacieho vodica.

VAROVANIE: Naradie s napéjacim
A napéatim 115 V sa musi pouzivat’

spolo¢ne s bezpecnostnym odpajacim

transformatorom s uzemriovacou

mrieZkou medzi primarnym

a sekundarnym vinutim.

Ak dbjde k poskodeniu privodného kabla, musi
sa nahradit Specialne pripravenym kablom, ktory
kupite u autorizovaného predajcu DEWALT .

Vymena siet'ovej zastrcky (iba
Vel'ka Britania a Irsko)
Ak budete instalovat novu zastréku privodného
kabla:

* Bezpecne odstrarite staru zastréku.

* Pripojte hnedy vodic¢ k svorke pod napétim na
novej zastrcke.

* Modry vodi¢ pripojte k nulovej svorke.

VAROVANIE: Na uzemriovaciu svorku
nebude pripojeny Ziadny vodic.

Dodrzujte montazne pokyny dodavané s kvalitnymi
zastr¢kami. Odportcana poistka: 13 A.

Pouzitie predlzovacieho kabla

Ak sa vyzaduje pouzitie predlzovacieho kabla,
pouzivajte schvaleny prediZzovaci kabel s tromi
vodi¢mi, ktory zodpoveda prikonu tohto naradia
(pozrite technické udaje). Minimalny prierez vodica
je 1,5 mm2. Maximalna dizka je 30 m.

V pripade pouzitia navinovacieho kabla odvirite
vzdy celu dizku kabla.

MONTAZ A NASTAVENIE

VAROVANIE: Z dévodu zniZenia rizika
zranenia vypnite ndradie a odpojte ho
od napdjacieho zdroja pred montazou

a demontaZou prislusenstva,

pred nastavovanim, pred zmenou
nastavenia alebo pred vykonavanim
oprav. Uistite sa, Ci je hlavny vypinac

v polohe vypnuté. Nahodné zapnutie by
mohlo spbsobit traz.

Vlozenie a vybratie frézy (obr. 2)
1. Stlacte a drzte zaistenie vretena (b).

2. Pomocou dodavaného klu¢a povolte
o niekolko ota€ok maticu kliestiny (c) a vlozte
do kliestiny frézu (dd).

3. Utiahnite maticu upinacej kliestiny a uvolnite
zaistenie vretena.

VAROVANIE: Nikdy neutahujte maticu
upinacej kliestiny, ak nie je v upinacej
klieStine Ziadna fréza.

Vymena zostavy upinacej
kliestiny (obr. 3)

Vasa frézka sa dodava s upinacou kliestinou 8
mm (1/4”) alebo 12 mm (1/2”), ktora je nasadena
na naradie. K dispozicii su tiez dve dalSie
presné upinacie kliestiny, ktoré budu vyhovovat
pouzivanym frézam. Upinacia klietina a matica
upinacej kliestiny su neoddelitelné.

1. Uplne povolte maticu upinacej kliestiny (c).
2. Odoberte zostavu upinacej kliestiny (u).

3. Pripevnite novu zostavu upinace;j kliestiny
a utiahnite maticu upinacej kliestiny (c).

Nastavenie elektronického
regulatora otacok (obr. 1)

Otacky su plynulo nastavitelné v rozsahu od 8 000
do 24 000 min"" pomocou elektronického regulatora
otacok (s), ktory zaru€uje rovnaké vysledky pri
frézovani vSetkych typov dreva, plastov a hlinika.

Otocte elektronicky regulator otacok na
pozadovanu hodnotu otacok.

V zasade plati, aby ste pouzivali nizSie otacky

pre frézy s velkym priemerom a vysSie otacky pre
frézy s mensim priemerom. Spravne nastavenie je
vSak otazkou skusenosti obsluhy.

= 8000 min-
= 9500 min”
= 11500 min™'
16000 min-!
= 19500 min
= 22500 min
= 24000 min

N o g WN =
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Nastavenie hibky frézovania
(obr. 4)

Va$a frézka je vybavena vysoko presnym
systémom na nastavenie hibky frézovania vratane
kruzku na obnovenie nastavenia nulovej polohy
pre rychly nastavovac i pre jemny nastavovac.

RYCHLE NASTAVENIE POMOCOU STUPNICE
S KRUZKOM NA OBNOVENIE NASTAVENIA
NULOVEJ POLOHY

1. Povolte zaistovaciu skrutku hibkového dorazu
(n).

2. Otacanim proti smeru pohybu hodinovych
ruciciek odblokujte obmedzova¢ spustania (o).

3. Spustajte frézku, kym sa fréza nedostane do
kontaktu s povrchom obrobku.

4. Utiahnite obmedzovac spustania (o).

5. Pomocou kruzku (v) nastavte rychly
nastavovaé (p) na nulu. Hibkovy doraz (m)
musi byt v kontakte s revolverovym hibkovym
dorazom ().

6. Nastavte hibku frézovania pomocou rychleho
nastavovaca (p) a zodpovedajlcej stupnice.
Nastavena hibka frézovania je oznagena
Sipkami (w).

7. Utiahnite zaistovaciu skrutku hibkového
dorazu (n).

TROJNASOBNE NASTAVENIE HLBKY FRE-
ZOVANIA POMOCOU REVOLVEROVEHO
HLBKOVEHO DORAZU

Revolverovy hibkovy doraz (I) sa mdZe pouZit

na nastavenie troch réznych hibok. To je velmi
uzito€né najma na hlboké frézovanie vykonavané
v krokoch.

— Umiestnite medzi hibkovy doraz (m)

a revolverovy hibkovy doraz (I) Sablonu, aby
sa mohla presne nastavit frézovacia hibka.

— Ak je to nutné, nastavte vSetky tri skrutky.
JEMNE NASTAVENIE

Ak nebudete Sablonu pouZivat alebo ak sa musi
nanovo nastavit frézovacia hlbka, odpori¢ame
Vam pouzit jemny nastavovac (q).
1. Nastavte hibku frézovania podla vyssie
uvedeného postupu.

2. Pomocou kruzku (x) nastavte jemny
nastavovac na nulu.

3. Otocte jemny nastavovac (q) do pozadovanej
polohy: jedna otacka zodpoveda zhruba 1 mm
a 1 znacka 0,1 mm.

Nastavenie hibky pri frézke
NAMONTOVANEJ V OBRATENEJ POLOHE
(OBR. 4)

1. Odoberte hibkovy doraz (m) a nahradte ho
hlbkovym dorazom DE6956, ktory je dodavany
ako prisluSenstvo na prianie.

2. Pripojte zavitovi ty& hibkového dorazu (m)
k revolverovému hlbkovému dorazu (l).

3. Nastavte hibku frézovania pomocou
nastavovaca na hlbkovom doraze (m).

VAROVANIE: Pri montazi frézky do
obratenej polohy postupujte podla
prislusného navodu na obsluhu pre
stacionarne naradie.

Montaz paralelného vodidla
(obr. 1, 5)
1. Pripevnite vodiace tyce (e) k zakladni frézky
0)-
. Pritiahnite poistné skrutky (i).
. Nasurite na vodiace tyc¢e paralelné vodidlo (h).
. Docasne pritiahnite poistné skrutky (d).

. Odoberte adaptér na odsavanie (r) a uzavrite
vystupny otvor na odvod prachu pomocou
zatky (y), ktora je dodavana s naradim.

a b~ ODN

Nastavenie paralelného vo-
didla (obr. 6)
1. Narysujte Ciaru rezu na material.

2. Spustajte frézku, kym sa fréza nedostane do
kontaktu s povrchom obrobku.

3. Utiahnite obmedzova¢ spustania (o).
4. Umiestnite frézu na ¢iaru rezu.

5. Posurite paralelné vodidlo (h) smerom
k obrobku a pritiahnite poistné skrutky (d).
6. Nastavte paralelné vodidlo (h) pomocou
jemného nastavovaca (g). Vonkajsia
frézovacia hrana frézy musi byt zarovnana
s Ciarou rezu.

7. Pevne utiahnite koncovy doraz (t).

Montaz vodiaceho puzdra
(obr. 7)

Spolocne so Sablénou su vodiace puzdra ddlezitou
sucastou pri frézovani a tvarovani podla vzorov.

Pripevnite vodiace puzdro (z) k zakladni

frézky (j) pomocou skrutiek (aa), ako na
uvedenom obrazku.




Pripojenie odsavania prachu
(obr. 1, 5)

Pripojte hadicu odsavacieho zariadenia k adaptéru
na odsavanie (r), ktory sa nachadza v stipiku
zéakladne frézky alebo k vystupnému otvoru na
odvod prachu v paralelnom vodidle (f).

Pred pouzitim naradia
1. Skontrolujte, ¢i je fréza spravne upevnena
v upinacej kliestine.
2. Pomocou elektronického regulatora otacok
zvolte optimalne otacky.
3. Nastavte hibku frézovania.
4. Pripojte zariadenie na odsavanie prachu.

5. Uistite sa, ¢i je pred zapnutim naradia vzdy
zaisteny obmedzovac¢ spustania.

POUZITIE

Pokyny pre obsluhu

A VAROVANIE: VZdy dodrzujte

bezpecénostné predpisy a platné
nariadenia.
VAROVANIE: Pred kazdym

A nastavenim alebo pred kaZdou
montazou alebo demontazou
doplnkov a prisluSenstva z dévodu
zniZenia rizika vdazneho zranenia
vZdy vypnite naradie a odpojte
ndradie od zdroja napdjania.
VAROVANIE: Vzdy pohybujte s frézkou
v smere, ktory je uvedeny na obr. 8
(vonkajSie hrany / vnutorné hrany).

Spravna poloha ruk (obr. 11)

VAROVANIE: Z dbvodu zniZenia
rizika trazu VZDY pouZivajte spravne
uchytenie naradia, ako na uvedenom
obrazku.

VAROVANIE: Z d6vodu znizZenia rizika
urazu VZDY drzte néradie bezpecne
a oCakavajte nahle reakcie.
Spravna poloha ruk vyzaduje, aby ste mali jednu
ruku na kazdom obmedzovaci spustania (o).

Zapnutie a vypnutie (obr. 9)

Zaistovaci prepina¢ (a) sa nachadza v rukovati na
pravej strane. Frézka je vo vypnutej polohe bezne
zaistena.

1. Zapnutie: Stlacte a drzte stlaceny vypina¢
(bb), aby doslo k odblokovaniu naradia
a potom stlacte hlavny vypinac (cc).

2. Ak chcete pracovat v rezime nepretrzitej
prevadzky, znovu stlacte vypinac (bb).

3. Vypnutie: Znovu stlacte hlavny vypinag (cc).

VAROVANIE: Pred vypnutim naradia
A uvolnite obmedzovac spustania

a pockajte na navrat zakladne frézky

do pokojovej polohy.

Pouzitie vodiacich puzdier (obr.
7)
1. Pripevnite $ablénu k obrobku pomocou
upinacich svoriek.
2. Vlyberte a pripevnite vhodné vodiace puzdro
@)
3. Od vonkajsieho priemeru vodiaceho puzdra
odcitajte priemer frézy a vydelte vysledok 2.
To je rozdiel medzi Sablénou a obrobkom.
2 VAROVANIE: Ak neméa obrobok

dostatocnti hrubku, polozte ho na kus
odpadového dreva.

Vedenie pozdiz listy

Ak nembZete na vedenie frézky pouzit hranu,
mozete viest frézku pozdiz liSty, ktora bude
upnuta k obrobku (s presahom na oboch koncoch
obrobku).

Volné vedenie frézky

Vasa frézka moze byt tiez vedena bez pouzitia

vodidla. Napriklad pri vytvarnej praci.
VAROVANIE: Vykonavaijte iba plytké
frézovanie! Pouzivajte iba frézy
s maximalnym priemerom 8 mm.

Vedenie s vodiacimi frézami
(obr. 2)

V situaciach, ked nie je vhodné pouzivat

paralelné vodidlo alebo vodiace puzdro, mozete
na frézovanie tvarovych hran pouzit vodiace frézy
(dd).

Dalsie informacie tykajlice sa prislu$enstva ziskate
u autorizovaného predajcu.
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K dispozicii st upinacie kliestiny (6 — 12 mm),
hibkovy doraz na pouZitie v obratenej polohe,
nastroje pre hreberiové a rybinové spoje, Sablény
pre kolikové spoje, vodiace puzdra (17 — 40 mm)
a vodiace ty&e v réznych dizkach.

UDRZBA

VaSe naradie DEWALT bolo skon&truované tak,
aby pracovalo ¢o najdlihSie s minimalnymi narokmi
na udrzbu. Riadna starostlivost o naradie a jeho

pravidelné Cistenie Vam zaisti jeho bezproblémovy
chod.

VAROVANIE: Z dévodu zniZenia
rizika zranenia vypnite naradie

a odpojte ho od napdjacieho zdroja
pred montaZou a demontaZou
prislusenstva, pred nastavovanim,
pred zmenou nastavenia alebo pred
vykondvanim oprav. Uistite sa, ¢i

Jje hlavny vypinac¢ v polohe vypnuté.
Nahodné zapnutie by mohlo spésobit
uraz.

Cistenie stipika na odsavanie
prachu (obr. 10)

. Odoberte zatku otvoru na odvod prachu alebo
adaptér.

2. Vyskrutkujte zo spodnej Casti zakladne frézky
(j) Styri skrutky (ee).
3. Vygistite stipik na odvod prachu.

4. Vykonajte spatni montaz v obratenom poradi
ako demontaz.

O

AT

Mazanie
Va$e naradie nevyzaduje ziadne dalSie mazanie.

Cistenie
VAROVANIE: Hned ako sa vo

A vetracich drazkach a v ich blizkosti
nahromadi prach a necistoty, ofikajte
naradie priadom suchého stlaceného
vzduchu. Pri vykonavani tohto ukonu
udrzby pouzivajte schvalent ochranu
zraku a masku proti prachu.

c VAROVANIE: Na ¢istenie nekovovych

sucasti naradia nikdy nepouZivajte
rozpustadla alebo iné agresivne
latky. Tieto chemikalie m6zu oslabit’

materidly pouZité v tychto castiach.
Pouzivajte iba handricku navihéenu

v mydlovom roztoku. Nikdy nedovolte,
aby sa do naradia dostala akakolvek
kvapalina. Nikdy neponarajte Ziadnu
Cast’ naradia do kvapaliny.

Doplinkové prislusenstvo

VAROVANIE: Iné prislusenstvo, nez je

A prislusenstvo ponukané spoloc¢nostou
DEWALT, nebolo s tymto vyrobkom
testované. Preto by mohlo byt pouZitie
takéhoto prislusenstva s tymto naradim
velmi nebezpecné. Pouzivajte s tymto
naradim iba prislusenstvo odporucané
spolo¢nostou DEWALT, aby ste znizili
riziko mozného zranenia.

Dalsie informéacie tykajlce sa prislu$enstva ziskate
u autorizovaného predajcu.

Ochrana zivotného prostredia

E Triedeny odpad. Tento pristroj nesmie

byt vyhodeny do bezného domového
]

odpadu.
Ak nebudete vyrobok DEWALT dalej pouzivat’
alebo ak si prajete ho nahradit novym, nelikvidujte
ho spolu s beznym komunalnym odpadom.
Zariadenie zlikvidujte podla platnych pokynov
o triedeni a recyklacii odpadov.

@ Triedeny odpad umozniuje recyklaciu
a opatovné vyuzitie pouzitych
%@ vyrobkov a obalovych materialov.
Opatovné pouzitie recyklovanych
materialov pomaha chranit Zivotné

prostredie pred znecistenim a znizuje
spotrebu surovin.

Pri kipe novych vyrobkov Vam predajne, miestne
zberne odpadov alebo recyklacné stanice poskytnu
informacie o spravnej likvidacii elektro odpadov

z domacnosti.

Spolo¢nost DEWALT poskytuje sluzbu zberu

a recyklacie vyrobkov DEWALT po skon&eni ich
prevadzkovej zivotnosti. Ak chcete ziskat' vyhody
tejto sluzby, odovzdajte, prosim, Vase naradie
akémukolvek autorizovanému zastupcovi servisu,
ktory naradie odoberie a zaisti jeho recykléciu.

DeWALT najdete na prislusnej adrese uvedene;j
na zadnej strane tohto navodu. Zoznam
autorizovanych servisov DEWALT a podrobnosti

o popredajnom servise najdete tiez na internetovej
adrese: www.2helpU.com.

zst00241346 - 15-07-2014




ZARUKA

Spolo¢nost DEWALT je presvedcena o kvalite
svojich vyrobkov a pondka mimoriadnu zaruku
pre profesionalnych pouzivatelov tohto naradia.
Tato zaruka sa ponuka v prospech zakaznika

a nijako neovplyvni jeho zakonné zarucné prava.
Tato zaruka plati vo vSetkych Elenskych Statoch
EU a Eurdpskej zony volného obchodu EFTA.

+ 30 DNi ZARUKA VYMENY -

Ak nie ste s vykonom Vasho naradia DEWALT
celkom spokojni, mézZete ho do 30 dni po kupe
vratit. Naradie musi byt v kompletnom stave ako
pri kiipe a musi byt dodané na miesto, kde bolo
kupené, kde sa vymeni alebo vratia peniaze.

Naradie musi byt v uspokojivom stave a musi byt

predlozeny doklad o jeho kupe.
+ JEDNOROCNA ZMLUVA NA BEZPLATNY SERVIS *

Ak sa musi po¢as 12 mesiacov po kupe vykonat
udrzba alebo servis Vasho naradia DEWALT,
mate narok na jedno bezplatné vykonanie

tohto ukonu. Tento ukon sa bezplatne vykona

v autorizovanom servise DEWALT. K naradiu
musi byt predlozeny doklad o jeho kupe. Tato
oprava zahfna aj pracu. Tento bezplatny servis
sa nevztahuje na prisluSenstvo a nahradné diely,
ak nie su tiez kryté zarukou.

« JEDNOROCNA PLNA ZARUKA «

Ak dbjde pocas 12 mesiacov od kupy vyrobku
DeWALT k poskodeniu tohto vyrobku z dévodu
poruchy materialu alebo zlého dielenského
spracovania, spolo¢nost DEWALT zarucuje
bezplatni vymenu vsetkych poskodenych Casti —
alebo podla nasho uvazenia — bezplatni vymenu
celého naradia, za predpokladu, Ze:

« Porucha nevznikla v désledku neodborného
zaobchéadzania.

« Vyrobok bol vystaveny beznému pouzitiu
a opotrebovaniu.

« Vyrobok neopravovali neopravnené osoby.

« Bol predloZeny doklad o kupe;

« Bol vyrobok vrateny kompletny s pévodnymi
komponentmi.

Ak pozZadujete reklamaciu, kontaktujte predajcu,
u ktorého ste vyrobok kupili alebo vyhladajte
autorizovanu servisnu organizaciu. Zoznam
autorizovanych servisov DEWALT a podrobnosti
o popredajnom servise najdete aj na internetovej
adrese: www.2helpU.com.

STANLEY BLACK & DECKER
CZECH REPUBLIC S.R.O.
Turkova 5b

149 00 Praha 4

Ceska Republika

Tel.: 00420 261 009 772
Fax: 00420 261 009 784
Servis: 00420 244 403 247
www.dewalt.cz
obchod@sbdinc.com

STANLEY BLACK & DECKER
SLOVAKIA S.R.O.

Vysoka 2/b

811 06 Bratislava

Tel.: 00420 261 009 772
Fax: 00420 261 009 784
www.dewalt.sk
obchod@sbdinc.com

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
www.bandservis.cz
bandservis@bandservis.cz

BAND SERVIS

Paulinska 22

917 01 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624
www.bandservis.sk
p.talajka@bandservis.sk

Pravo na pripadné zmeny vyhradené.

06/2014
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ZARUCNI LIST

GO

DEWALT

ZARUCNY LIST

TYP VYROBKU:

Vyrobni kéd

&>
€3

Vyrobny kod

Datum prodeje

Datum predaja

Razitko prodejny

Podpis

Peciatka predajne

Podpis

(€2 Dokumentace zaruéni opravy

GK Dokumentacia zarugnej opravy

cz |Cislo

Datum pfijmu Datum zakézky | Cislo zékazky | Zavada Razitko
Podpis
SK | Cislo Datum prijmu Datum opravy | Cislo Porucha Pediatka
dodavky objednavky Podpis
<> <> GO
Adresy servisu Band servis Adresa servisu
Band servis K Pasekam 4440 Band servis
Klasterského 2 CZz-760 01 Zlin Paulinska ul. 22

CZ-140 00 Praha 4
Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

06/14

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

SK-917 01 Trnava
Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624
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