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PILARKA BUDOWLANA

D27400/D27400T

Serdeczne gratulacje!

Dzigkujemy za zakupienie elektronarzedzia firmy DEWALT,
ktora zgodnie ze swojg dtugoletnig tradycjg oferuje tylko
innowacyjne i wyprébowane w licznych testach, wysokiej
jakosci produkty dla specjalistow. Wiele lat doswiadczen
i ciaglty rozwoj sprawity, ze firma DEWALT stata si¢
prawdziwie niezawodnym partnerem dla wszystkich
uzytkownikéw profesjonalnych narzedzi.

Dane techniczne

D27400 D27400T
Napiecie (V) 230 400
Pobér mocy (W) 2100 3000
Moc oddawana (W) 1600 2280
Srednica tarczy tnace (mm) 315 315
Srednica otworu
do mocowania
tarczy tnacej (mm) 30 30
Grubo$¢ tarczy tnacej (mm) 2,2 2,2
Maksymalna predko$¢
obrotowa tarczy
tnacej (obr/min) 3000 3000
Maksymalna gtebokosc
ciecia pod katem
prostym (mm) 94 94
Maksymalny kat cigcia
skosnego (w lewo i w prawo) 45° 45°
Maksymalny kat pochylenia
tarczy (w lewo) 45° 45°
Maksymalna gteboko$¢ cigcia
przy pochyleniu 0° (mm) 94 94
Maksymalna gtebokos$¢ ciecia
przy pochyleniu 45° (mm) 66 66
Czas automatycznego
hamowania pity tarczowej (s) <10 <10
Temperatura otoczenia (°C) 5-40 5-40
Masa(kg) 42 42

Minimalne natezenie pradu bezpiecznika
Narzedzia elektryczne zasilane napieciem 230V 16A
Narzedzia elektryczne zasilane napigciem 400 V

16 A na kazda faze
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W instrukcji tej zastosowano nastepujace symbole:

Uwaga: Wskutek nieprzestrzegania tej
wskazowki narazasz si¢ na doznanie obrazen
ciata, utrate zycia lub uszkodzenie narzedzia!

Napiecie elektryczne

Kontrola zakresu dostawy
Opakowanie zawiera nastepujace elementy:

1

1
1
1
1
1
1
1

stolik

rama silnika

zespot silnika ze skrzynka rozdzielcza

ostona pity tarczowej

wyrzutnik trocin

prowadnica

popychacz

worek foliowy 0 nastepujacej zawartosci:

1 gobrna ostona tarczy

urzadzenie do mocowania prowadnicy

zamocowanie prowadnicy

uchwyt prowadnicy

ostona ramy silnika

zamocowanie skrzynki rozdzielczej

drazek unoszacy

ruchoma ostfona pity tarczowej

skala kata pochylenia tarczy

drazki

kotek sworzniowy

korba mechanizmu unoszenia

pokretto zaciskowe prowadnicy

pokretta zaciskowe mechanizmu pochylania pity

tarczowej

uchwyty kablowe

zawiasy

$ruby z tbem 6-katnym M8 x 16

$ruby z tbem 6-katnym M8 x 30

$ruby z tbem grzybkowym M6 x 20

nakretki samozakleszczajace M6

nakretki samozakleszczajace M8

nakretek M6

nakretki motylkowe M6

$ruby z tbem walcowym o gniezdzie 6-katnym

M6 x 16

1 $ruba z tbem walcowym o gniezdzie 6-katnym
M6 x 25

2 wkrety z rowkiem M5 x 60 (D27400T)

2 nakretki M5 (D27400T)
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wkrety z rowkiem krzyzowym 4,2 x 16
(D27400)
wkrety z rowkiem krzyzowym 4,8 x 16
(D27400)
wkretow z rowkiem krzyzowym 3,5 x 9,5
wkrety z rowkiem krzyzowym M 4 x 8
podktadki ptaskie D5 (D27400T)
podktadka ptaska D6
podkfadki ptaskie D6-11
podktadek ptaskich D6,6-18
podktadki ptaskie D9-27
podktadki zgbate D6,4
pierécienie osadcze rozprezne D8
pierécienie osadcze rozprezne D12

orek foliowy o nastepujacej zawartosci:
wkiadka do stolika pilarki
zestaw do mocowania Klina rozdzielnika
klin rozdzielnik
pita tarczowa
zestaw do mocowania pity tarczowej
element dystansowy
klin wpuszczany
nakretka do mocowania pity tarczowej
wkret z rowkiem z tbem wpuszczanym 4,8 x16
$ruba z tbem grzybkowym M10 x 30
nakretka M10
podkfadka talerzowa D10
klucz trzpieniowy 5 mm
klucz trzpieniowy 8 mm
klucz nasadowy 10 mm
klucz nasadowy 13 mm
klucz uniwersalny

arton z nastepujacymi elementami:
nogi
krotkie poprzeczki
diugie poprzeczki
zamocowania ramy silnika
szyna mocujaca prowadnicy
szyna jezdna prowadnicy
torebka o nastepujacej zawartosci:
2 pokretta zaciskowe szyn prowadnicy
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5  $rub ztbem grzybkowym M6 x 20
16 $rub z tbem 6-katnym M6 x12

3 nakretki samozakleszczajace M6
8  nakretek kotpakowych M6

16 nakretek M6

16 podktadek ptaskich D6

8  podktadek talerzowych D6

5  sprezyn naciskowych D6
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1 instrukcja obstugi
1 rysunek pilarki w roztozeniu na czesci

+  Sprawdz, czy pilarka i przynalezne akcesoria nie
ulegty uszkodzeniu podczas transportu.

+  Przed uruchomieniem doktadnie przeczytaj instrukcje
obstugi.

Opis urzadzenia (rys. A)

Pilarka budowlana D27400/D27400T jest to profesjonalna
maszyna przeznaczona do pitowania drewna i materiatow
drzewnych na placach budéw.

1 Wylacznik

Stolik pilarki

Wkiadka do stolika pilarki

Szyna jezdna prowadnicy

Gorna ostona tarczy

Klin rozdzielnik

Pita tarczowa

Kombinowana prowadnica

Stojak pilarki

Otwor do przytwierdzania do podtogi

Korba mechanizmu unoszenia

Szyna mocujaca prowadnicy

Bezpieczenstwo elektryczne

Silnik elektryczny jest przystosowany do
I:l zasilania pradem o tylko jednym napiegciu.
Dlatego sprawdz, czy napiecie sieciowe
odpowiada wartosci podanej na tabliczce
znamionowe;j pilarki.

Przedfuzacz

Uzywaj przediuzacza, ktory zostat dopuszczony do
eksploatacji i wytrzymuje poboér mocy przez pilarke
(patrz: Dane techniczne). Jego minimalny przekr¢j
powinien wynosi¢ 1,5 mm?. Zawsze catkowicie odwijaj
kabel z bebna.

Maszyny 3-fazowe powinny by¢ przytaczone bezposrednio
do sieci przez wykwalifikowanego elektryka.

Spadki napiecia

W chwili zataczenia nastepuje chwilowy spadek napiecia.
W niekorzystnych warunkach zasilania sieciowego moze
to mie¢ ujemny wplyw na inne urzadzenia.

Przy impedancji sieci mniejszej niz 0,25 Q nie trzeba sie
obawia¢ zadnych zaktécen.



Montaz

A

Przed rozpoczeciem montazu zawsze wyjmuj
wtyczke kabla z gniazda sieciowego.

Rozpakowanie
+  Wyjmij z kartonu wszystkie elementy, pudetka i
woreczki.

Identyfikacja elementow pilarki (rys. B)

Zalecamy wypakowac i posortowa¢ wszystkie elementy
maszyny.

15 Klucz kombinowany

16 Klucz nasadowy 10 mm

17 Klucz nasadowy 13 mm

18 Klucz trzpieniowy 5 mm

19 Klucz trzpieniowy 8 mm

20 Drazek

21 Kotek sworzniowy

22 Pierscien osadczy rozprezny D12

23 Nakretka samozakleszczajaca M6

24 Podktadka ptaska D6

25 Sruba z tbem 6-katnym M8 x30

26 Pierscien osadczy rozprezny D8

27 Wkret z rowkiem krzyzowym M4 x 8

Pokretto zaciskowe mechanizmu pochylania tarczy
Sruba z them grzybkowym M6 x 20

Zawias

Sruba z them 6-katnym M8 x 16

Podktadka ptaska D9-27

Nakretka samozakleszczajaca M8

Wkret z rowkiem krzyzowym 3,5 x 9,5

Sruba z them walcowym o gniezdzie 6-katnym
M6 x 16

Podktadka zebata D6,4

Sruba z them 6-katnym M 6 x 12

Nakretka M6

Wkret z rowkiem krzyzowym 4,8 x 16

Wkret z rowkiem krzyzowym 4,2 x 16 (D27400)
Uchwyt kablowy

Podktadka talerzowa D6

Nakretka motylkowa M6

Sruba z tbem grzybkowym M10 x 30
Podktadka talerzowa D10

Nakretka M10

Sruba z tbem walcowym o gniezdzie 6-katnym M6 x
25

Nakretka kotpakowa M6

Sprezyna naciskowa D6

Pokretto zaciskowe szyny prowadnicy

Pokretto zaciskowe prowadnicy
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52
53
54
55
56

Podktadka ptaska D6,6-18

Wkret z rowkiem M5 x 60 (D27400T)

Podktadka ptaska D5 (D27400T)

Nakretka M5 (D27400T)

Wkret z rowkiem krzyzowym z tbem wpuszczanym
48x16

Niezbedne i zalecane narzedzia

Oprécz dostarczonych narzedzi s potrzebne

nastepujace:

- wkretak pfaski

- wkretak krzyzowy

- liniat

- katownik

- miekki mtotek (lub zwykty miotek i klocek
drewniany).

A

Montaz zespotu silnikowego na ramie (rys. rys.

C1-C5)

Konieczne elementy: 2 drazki (20), 2 pierScienie osadcze

rozprezne (22) (rys. C1).

+  Zespdtsilnika z watem napedowym (61) zwréconym
do gory potdz na stole roboczym.

+  Zamocowanie klina rozdzielnika (62) przetéz przez
otwor w ramie silnika (63) (rys. C2).

+ Obro¢ lekko rame (63), by moc przetozy¢ pierwszy
element mocujacy (64) przez wyciecie (65) (rys.
C3).

+  Obré¢ rame w prawo, by méc przetozyé przez
wyciecie drugi element mocujacy.

+  Wyprostuj rame i zgraj otwory do mocowania z
otworami w ramie silnika (rys. C4).

+  Przeprowadz drazek (20) przez kazdy z otwordw
w ramie silnika i w elementach mocujacych (66),
az sptaszczony koniec (67) wejdzie w odpowiednig,
szczeling (68) (rys. C4).

+  Zabezpiecz drazki (20) w swoim potozeniu za
pomoca pierscieni osadczych rozpreznych (22) (rys.
C5).

Zawsze uzywaj narzedzi wtasciwego rodzaju i
odpowiedniej wielkosci.

Montaz mechanizmu unoszenia pify tarczowej (rys.
rys. D1 - D5)

Potrzebne elementy: 1 kotek sworzniowy (21),

1 nakretka samozakleszczajaca (23), 1 podktadka
ptaska (24), 2 $ruby z them 6-katnym (25), 2 piercienie
osadcze rozprezne (26), 2 wkrety z rowkiem krzyzowym
(27) (rys. D1).



+ Obro¢ zespot ramy silnika na bok tak, jak pokazano
na rysunku D2.

+  Drazek unoszacy (69) tak przytéz do ramy silnika,
by kotki (70) znalazty sie w odpowiednich otworach
(71).

+  Drazek unoszacy zamocuj Srubami z tbem 6-katnym
(25).

+  Zaldz korbe mechanizmu unoszenia (11) na drazek
(69) (rys. D3). Ptaska strona talerza korby musi by¢
przy tym zwrécona w kierunku wezszego konca (72)
drazka.

+  Zamocuj korbe przy pomocy podktadki (24) i nakretki
(23).

+ Obré¢ korbe mechanizmu unoszenia w prawo az do
catkowitego nakrecenia nasadek drazka unoszacego
(73) na gwint.

+  Otwory w dolnej czesci ciegiet (74) z obu stron
nasadek (73) zgraj z otworem (75) w zespole silnika
(rys. D4). Ciegna przytwierdzone do mniejszej
nasadki musza sie przy tym znalez¢ wewnatrz tego
potaczenia.

+  Tak jak pokazano na rysunku, przeprowadz kotek
sworzniowy przez powyzsze potaczenie i otwor
(75).

+  Ciegna zabezpiecz w swoim potozeniu za pomocg
pierécieni osadczych rozpreznych (26).

+  Ostong ramy silnika (76) przykre¢ do ramy $rubami
(27) (rys. D5).

Mocowanie zespofu ramy silnika do stolika pilarki
rys. rys. E1 - E6)

Niezbedne elementy: 2 pokretta zaciskowe (28), 2 $ruby
z tbem grzybkowym (29), 2 zawiasy (30), 2 $ruby z
tbem 6-katnym (31), 2 podktadki ptaskie (32), 2 nakretki
samozakleszczajace (33), 3 Sruby z them walcowym
0 gniezdzie 6-katnym (35), 3 podktadki zebate (36), 3
nakretki (38), 8 podktadek talerzowych (42), 8 nakretek
kotpakowych (48), 6 podktadek ptaskich (52) (rys. E1).

Montaz zamocowan ramy

+  Tak jak pokazano na rysunku, stolik pilarki, gérng
strong, zwrdcony do dotu, potdz na stole roboczym
(rys. E2).

+  Zatéz zamocowania (77) na $ruby dwustronne
(78).

+  Nakoniec kazdej $ruby dwustronnej zat6z podktadke
(42) i nakretke (48).

+  Recznie dokre¢ nakretki.
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Montaz zawiasow

+  Kazdy z zawiasow (30) widz w przewidziany dla niego
otwor (79) (rys. E3).

+  Tak jak pokazano na rysunku, zespét ramy silnika
przytrzymaj miedzy zamocowaniami (77) (rys. E4).

+  Przytrzymujac rame silnika reka w pionowym
potozeniu, usytuuj kazdy z zawiaséw (30) za
wystepem (80) po wewnetrznej stronie lewego i
prawego boku ramy silnika.

+  Zgrajze sobg otwory w zamocowaniach, ramie silnika
i zawiasach.

+  Przez kazdy z otwordw przetéz Srube z them
6-katnym (31).

+  Na koniec kazdej $ruby zat6z nakretke (33).

+  Dokre¢ nakretki.

Montaz pokretet zaciskowych mechanizmu pochylania

tarczy

+  Trzymajac zespo6t ramy silnika w pionowym
potozeniu, umies¢ po jednej podktadce (32) migdzy
dwoma zamocowaniami (77) i odpowiednimi bokami
ramy silnika (rys. ES).

+  Zgraj podktadki z kwadratowymi otworami (81).

+ W kazdy z otworéw w6z Srubg z tbem grzybkowym
(29).

+  Ostatecznie na kazdq $rube zatéz odpowiednie
pokretto zaciskowe (28).

+  Dokre¢ pokretta.

Montaz zderzakéw mechanizmu pochylania

+ Srube (35) z podkladka (52) wiéz w szczeling z
lewej strony pokretta zaciskowego (28) w przednim
zamocowaniu (77A) (rys. EB).

«  Po jednej $rubie (35) z podktadka (52) wtéz
w szczeliny po lewej i prawej stronie pokretta
zaciskowego (28) w tylnym zamocowaniu (77B).

+  Ostatecznie na kazda $rube zatéz podktadke (52),
podkiadke zebata (36) i nakretke (38).

+  Recznie dokre¢ nakretki.

Montaz klina rozdzielnika (rys. rys. F1 - F3)

Potrzebne elementy: 1 $ruba z tbem grzybkowym (44), 1
podktadka talerzowa (45), 1 nakretka (46) (rys. F1).



« Wystepy ptytki oporowej (81) wtdéz w otwér
szczelinowy klina rozdzielnika (6) (rys. F2). Strzatka
(82) na ptytce oporowej musi by¢ przy tym zwrécona
w kierunku gornej czesci klina rozdzielnika.

+  Przytoz ptytke mocujaca (83) do klina rozdzielnika.

+  Przetéz $rube (44) przez otwor szczelinowy w
zamocowaniu (84) (rys. F3).

+  Zespdt klina rozdzielnika przytéz do zamocowania,
obejmujac je wystajacymi krawedziami ptytki
oporowej.

+  Zaldz na $rube podkiadke talerzowa (45) i nakretke
(46).

A

*  Recznie dokre¢ nakretke.

Wklesta strona podktadki talerzowej musi by¢
skierowana w strone plytki mocujacej.

Montaz pierscieni kofnierzowych do mocowania pity
tarczowej (rys. rys. G1i G2)

+  Nasun element dystansowy (85) na wat silnika (86)
(rys. G1).

+  Tak obré¢ wat silnika (86), az rowek klinowy (87)
znajdzie sie u gory (rys. G2).

+ W6z klin wpuszczany (88) w rowek klinowy.

+  Nasadz wewnetrzny pierscien kotnierzowy (89) na wat
(rys. G1). Klin musi sie przy tym znajdowa¢ w swoim
potozeniu.

+ Nasadz na wat zewnetrzny pierscien kotnierzowy
(70).

+  Zatoz nakretke mocujacq pity tarczowej (91).
Zgrubienie pierScieniowe nakretki musi przy
tym przylega¢ do wewnetrznego pierscienia
kotnierzowego.

+  Recznie dokre¢ nakretke.

Montaz osfon pity tarczowej (rys. rys. H1 - H4)

Konieczne elementy: 2 nakretki (23), 2 podktadki ptaskie
(24), 7 wkretow z rowkiem krzyzowym (34), 2 Sruby z thbem
walcowym o gniezdzie 6-katnym (35) (rys. H1).

Montaz ruchomej ostony

+  Przytrzymaj ruchomg ostong (92) miedzy
zamocowaniami (77) (rys. H2).

+ Umies¢ po jednej podktadce (24) miedzy ruchomg
ostong i oboma zamocowaniami.
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+  Zgrajze sobg otwory w zamocowaniach, podktadkach
i ruchomej ostonie.

« W kazdy z otworéw w6z $rube (35).

+  Na koniec kazdej $ruby zat6z nakretke (23).

+  Dokre¢ nakretki.

Montaz nieruchomej ostony

+  Utrzymujac ruchomg ostone (92) w pionowym
potozeniu, przyt6z nieruchoma ostoneg (93) do ramy
silnika, zgrywajac ze sobg otwory na $ruby (rys.
H3).

+  Krawedz ruchomej ostony musi sie znalez¢ za
wystepami (94) nieruchomej ostony.

+  Nieruchoma ostone przykre¢ Srubami (34) do ramy
silnika (63).

Montaz wyrzutnika trocin

+ Przytéz wyrzutnik trocin (95) do ostony pity tarczowej,
zgrywajac ze sobg otwory na $ruby (rys. H4).

« Wyrzutnik trocin przykre¢ $rubami (34) do ostony pity
tarczowej (93).

Montaz stojaka (rys. rys. I1-13)

Konieczne elementy: 16 podktadek ptaskich (24), 16 $rub
z tbem 6-katnym (37), 16 nakretek (38) (rys. I11).

Montaz nég

+  Przytéz pierwsza noge (96) w swoim potozeniu do
jednego z naroznikéw stolika pilarki (rys. 12).

+  Zgraj ze sobg otwory w nodze i narozniku stolika.

+ W kazdy z otworéw w6z $rube (37).

+  Nakoniec kazdej $ruby zatdz podktadke (24) i nakretke
(38). Dokre¢ nakretke palcami.

+  Powtdrz te operacje przy montowaniu nastepnych
nég.

Montaz poprzeczek

+  Miedzy pare nog przykreconych do krétszego boku
stolika pilarki widz krotkg poprzeczke (97) (rys. 13).

+  Zgraj ze sobg otwory w nogach i na koncach
poprzeczek.

+ W kazdy z otwordw widz $rube (37).

+ Na koniec kazdej $ruby zatéz podktadke (24) i
nakretke (38). Dokre¢ nakretki palcami.

+  Powtdrz te operacje przy mocowaniu dtuzszych
poprzeczek (98).



Montaz skrzynki rozdzielczej (rys. rys. J1 - J5)

Konieczne elementy: D27400: 2 wkrety z rowkiem
krzyzowym (39), 4 wkrety z rowkiem krzyzowym (40),
3 uchwyty kablowe (41) (rys. J1). D27400T: 2 wkrety
z rowkiem krzyzowym (39), 3 uchwyty kablowe (41), 2
wkrety z rowkiem (53), 2 podkiadki ptaskie (54), 2 nakretki
(55) (rys. J1).
+ By przytwierdzi¢ zamocowanie do skrzynki
rozdzielczej, wykonaj nastepujace operacie:
- D27400: przykre¢ zamocowanie (99) $rubami
(40) do skrzynki rozdzielczej (100) (rys. J2).
- D27400T: tak jak pokazano na rysunku,
przeprowadz $ruby przez skrzynke rozdzielcza
(100) i zamocowanie (99) (rys. J3). Na kazdg
ze $rub zatéz podkiadke (54) i nakretke (55).
Dokre¢ nakretki.
+  Skrzynke rozdzielcza (100) przykre¢ Srubami (39) do
stolika pilarki (rys. J4).
+  Nasadz uchwyty (42) na kabel (101) taczacy skrzynke
rozdzielcza z silnikiem (rys. J5).
+ Wecisnij uchwyty w wycigcia w krawedzi stolika
pilarki.

Sprawdz, czy kabel dobrze przylega do
wewnetrznej krawedzi stolika pilarki i czy jego
dtugosc¢ jest wystarczajaca, by umozliwiata
maksymalne pochylanie zespotu ramy silnika.

Montaz szyn (rys. rys. K1- K3)

Konieczne elementy: 3 nakretki (23), 5 $rub z them

grzybkowym (25), 5 sprezyn naciskowych (49), 2 pokretta

zaciskowe (50) (rys. K1).

+  Ustaw maszyne w normalnej pionowej pozycji.

+  Dokre¢ wszystkie elementy mocujace stolik pilarki
do stojaka.

Montaz szyny mocujacej

+ Wiz Srube (29) w kazdy z otwordw w stoliku pilarki
(rys. K2). Na kazdq $rube (29) zatéz sprezyne
naciskowq (49), tak jak pokazano na rysunku.

+  Zaldz szyne (12) na Sruby.

+  Nakazda $rube nakrec pokretto zaciskowe (50).
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Montaz szyny jezdnej

« Wiz Srube (29) w kazdy z otwordw w stoliku pilarki
(rys. K3). Na kazda $rube (29) zatéz sprezyne
naciskowa (49), tak jak pokazano na rysunku.

«  Zaldz szyne (12) na $ruby.

+  Na kazda $rube zatéz nakretke (23). Nie dokrecaj
jeszcze nakretek.

+  Zgodnie z ponizszym opisem zmontuj prowadnice i
wsun ja miedzy szyne jezdna (4) a stolik.

+  Przez kolejne obracanie nakretek tak ustaw szyne,
by ptyta prowadnicy przesuwata sig po niej lekko i
bez luzu.

Montaz prowadhnicy (rys. rys. L1iL2)

+  Uchwyt prowadnicy (102) wsui migdzy stolik i szyne
mocujaca (12) (rys. L1).

+  Dokre¢ pokretto zaciskowe (50).

+  Zaléz zamocowanie prowadnicy (103) na uchwyt
(102).

+  Tak jak pokazano na rysunku, na jeden gwintowany
bolec zatéz nakretke (23), a na drugi - pokretto
zaciskowe (51). Nie dokrecaj jeszcze mocno
nakretki, poniewaz zamocowanie prowadnicy musi
mie¢ mozliwo$¢ obracania sie wokot gwintowanego
bolca.

+ Uchwyt zaciskowy prowadnicy (104) wsun w wykroj
prowadnicy (105) (rys. L2).

+  Uchwyt zaciskowy w profilu prowadnicy przytéz do
wystajacej krawedzi zamocowania prowadnicy.

+  Prowadnice z uchwytem zaciskowym zamocuj
nakretkami motylkowymi (106).

Montaz pity tarczowej (rys. rys. A, M1i M2)

A
A

+  Zapomocg korby mechanizmu unoszenia (11) ustaw
wat silnika (86) (rys. M1) w najwyzszym potozeniu
(rys. A).

+  Zdejmij nakretke (91) i zewnetrzny pierscien
kotnierzowy (90) (rys. M1).

+  Pite tarczowg (7) zat6z na odsadzenie (107) na
wewnetrznym pierscieniu kotnierzowym (89). Zeby
na gorze pity tarczowej musza by¢ skierowane do
przodu (w strone uzytkownika).

Zeby nowej pity tarczowej sg bardzo ostre i moga,
by¢ niebezpieczne.

Przy manipulowaniu pitami tarczowymi korzystaj
ze specjalnego uchwytu lub zaktadaj rekawice
ochronne.



+ Tak jak pokazano na rysunku, ponownie zat6z
zewnetrzny pierscien kotnierzowy (90) i nakretke
(91). Zgrubienie pierscieniowe nakretki mocujacej
musi przy tym przylega¢ do zewnetrznego pierscienia
kotnierzowego.

+  Dokre¢ nakretke, obracajac ja w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara. W tym celu postuz sie
kluczem trzpieniowym i kluczem kombinowanym (rys.
M2).

Ustawienie klina rozdzielnika (rys. rys. N1i N2)

+  Poluzuj nakretke (46) o kilka obrotow.

+  Tak ustaw klin rozdzielnik (6), by odlegto$¢ migdzy
klinem a pitg tarczowg wynosita 3 - 8 mm, a odlegtos¢
miedzy najwyzszym zebem a klinem - okoto 13 mm
(rys. N2).

+  Dokre¢ nakretke, nie poruszajac przy tym klina
rozdzielnika.

Montaz wktadki stolika (rys. O)

+ W6z wkiadke (3) w wyciecie w stoliku pilarki.
+ Wkladke przykre¢ $rubg (56) do stolika pilarki.

Nigdy nie uzywaj maszyny bez zamocowanej
wktadki stolika. W razie zuzycia lub uszkodzenia
wkitadki niezwlocznie wymien jg na nowa.

Montaz gornej ostony pily tarczowej (rys. P)

+  Gorng ostone pity tarczowej (5) za pomocg $ruby
(47) i nakretki samozakleszczajacej (23) przykreé
do klina rozdzielnika.

Montaz skali kata pochylenia (rys. Q)

+  Zgodnie z ponizszym opisem ustaw pite tarczowq
pod katem prostym.

+  Przyklejskale kata pochylenia (108) do zamocowania
ramy (77) tak, by dziatka 0° wypadta na krawedzi
osfony pity tarczowej (93).

Pozycjonowanie maszyny
+ Umie$¢ maszyne w miejscu, w ktéorym ma by¢
uzywana.

By przemie$ci¢ maszyne, skorzystaj z pomocy
innej osoby. Dla jednego cztowieka jest ona za
cigzka.

+ W miare mozliwosci przytwierdz maszyne do podtogi,
korzystajac z przewidzianych do tego celéw otworow
do mocowania.

+  Przylacz maszyne do sieci.

Regulacja

Przed rozpoczeciem regulacji zawsze najpierw
wyjmuj wtyczke kabla z gniazda sieciowego.

Regulacja wysokosci pity tarczowej (rys. A)

+  Zapomoca korby mechanizmu unoszenia (15) ustaw
pite tarczowa na odpowiedniej wysokosci.
- Obracanie korby w prawo powoduje unoszenie
tarczy do gory.
- Obracanie korby w lewo powoduje opuszczanie
tarczy do dotu.

Kontrola i regulacja ustawienia pity tarczowej

wzgledem prowadnicy (rys. R)

+  Ustaw pite tarczowg w najwyzszym potozeniu.

+  Ustaw prowadnice w pozyciji ciecia wzdiuznego.

+  Sprawdz prawidtowo$¢ ustawienia, dosuwajac
prowadnice do pity tarczowe;.

+ W razie koniecznosci regulacji poluzuj nakretki
(48), za pomoca ktorych zamocowania (73) zostaty
przytwierdzone do stolika. Migkkim miotkiem uderzaj
W zamocowania, az pita tarczowa znajdzie sie w
pozycji rwnolegtej do prowadnicy.

+ Kluczem maszynowym ptaskim (16) dobrze dokre¢
nakretki.

Regulacja zderzakéw mechanizmu pochylania tarczy
(rys. rys. $1i82)

+  Ustaw pite tarczowg w najwyzszym potozeniu.

Regulac;a zderzakéw kata prostego (rys. S1)
Poluzuj pokretta zaciskowe (28).

+  Postuz sie katownikiem, by sprawdzi¢ kat miedzy pitg
tarczowa a stolikiem pilarki.

+  Ustaw pite tarczowa dokfadnie pod katem prostym
wzgledem stolika pilarki.

+  Dokre¢ pokretta zaciskowe.

+  Poluzuj nakretki (109) i dosun zderzak mechanizmu
pochylania tarczy do zespotu ramy silnika. Dobrze
dokre¢ nakretki.



Regulacja zderzaka kata pochylenia (rys. S2)

+  Poluzuj pokretta zaciskowe (28).

+  Postuz sie katownikiem, by sprawdzi¢ kat miedzy pitg
tarczowa a stolikiem pilarki.

+  Ustaw pite tarczowg doktadnie pod katem 45°
wzgledem stolika pilarki.

+  Dokre¢ pokretta zaciskowe.

+  Poluzuj nakretki (110) i dosun zderzak mechanizmu
pochylania tarczy do zespotu ramy silnika. Dobrze
dokre¢ nakretki.

Regulacja prowadnicy (rys. rys. T1- T3)

Regulacja prowadnicy do cigcia wzdtuznego (rys.

T)

+ Wsun prowadnice miedzy stolik pilarki i szyne
mocujaca (12).

+  Poluzuj pokretto zaciskowe (51) i tak obro¢
prowadnice, by znalazta sie w pozycji rownolegtej
do pity tarczowej.

+  Dokre¢ pokretto.

+  Poluzuj nakretki motylkowe (106) i tak przesun
prowadnice (105) na uchwycie zaciskowym, by
uzyska¢ maksymalng diugos¢ prowadzenia materiatu
na stoliku pilarki.

+  Dokrec nakretki motylkowe.

+  Przesun prowadnice w poprzek na stoliku pilarki i
ustal jej potozenie za pomoca skali (111).

+  Dokre¢ pokretta zaciskowe szyny mocujace;j
prowadnicy (50).

Regulacja prowadnicy do ciecia poprzecznego (rys.

rys. T2i T3)

Zamocowanie prowadnicy ma wykonane fabrycznie

wyciecia ustalajace w pozycji ustawienia pod katami

0°, 15°, 30° i 45°, ale mozna ustawi¢ jg takze pod innym
dowolnym katem.

+ Wsun prowadnice miedzy stolik i szyne jezdng (4)
(rys. T2).

+  Poluzuj pokretto zaciskowe (51) i obré¢ prowadnice,
by znalazta si¢ pod katem prostym wzgledem pity
tarczowe;j.

+  Nastaw zadany kat cigcia sko$nego (rys. T3).

+  Dokre¢ pokretto zaciskowe.

+  Poluzuj nakretki motylkowe (106).

+ Tak przesun prowadnice (105) na uchwycie
zaciskowym, by nie znalazta si¢ na drodze pity
tarczowe;j.

+  Dokre¢ nakretki motylkowe.
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Instrukcja obstugi

Zawsze przestrzegaj obowigzujacych przepisow,

A a zwlaszcza bezpieczenstwa.

+  Zamontuj wlasciwg pite tarczowa. Nie uzywaj
nadmiernie zuzytych pit tarczowych. Maksymalna
dopuszczalna predkos¢ obrotowa pity tarczowej nie
moze przekracza¢ wartosci okre$lonej dla niej w
specyfikacji.

+  Nie probuj cig¢ bardzo matych przedmiotow.

+  Podczas cigcia nie wywieraj nadmiernego nacisku
na pite tarczowa i nie staraj sie przy$pieszac pracy.

+  Przed rozpoczeciem ciecia pozwol by silnik osiagnat
maksymalng predkos¢ obrotowa.

+  Sprawdz, czy wszystkie pokretta zaciskowe i
dzwignie sg dobrze dokrecone.

+  Nigdy nie pituj z reki!

+  Nigdy nie uzywaj pity do wykonywania rowkow!

+  Nie pituj zapakowanych, wygietych ani skrzywionych
przedmiotow. Musi by¢ do dyspozycji przynajmniej
jeden, prosty, gtadki bok, ktéry moze by¢ przesuwany
wzdtuz prowadnicy do cigcia wzdtuznego lub
skosnego.

+  Zawsze podpieraj diugie przedmioty obrabiane, by
nie dopusci¢ do odrzutéw.

+  Dopoki pita tarczowa sie obraca, nie usuwaj resztek
materiatu z obszaru ciecia.

+  Nigdy nie uzywaj maszyny bez prawidtowo zatozonej
ostony pity tarczowej.

Zafaczanie i wytaczanie (rys. U)

Wytacznik (1) odznacza sie funkcjg wyzwalania
zanikowego: gdyby z jakiego$ powodu nastapita przerwa
w zasilaniu, wytacznik trzeba ponownie $wiadomie

zalaczyc.
+  Aby zatgczy¢ maszyne, nacisnij zielony przycisk
wiaczajacy (112).

+ By wytaczy¢ maszyne, naciénij czerwony przycisk
wytaczajacy (113).

Ciecia podstawowe
Ciecie wzdfuzne (rys. rys. A, $1,82, T1iV)

+  Nastaw kat cigcia ukosowego na 0°.
+  Ustaw pite tarczowg na odpowiedniej wysokosci.



+  Ustaw prowadnice w pozyciji ciecia wzdiuznego.

+  Przedmiot obrabiany doci$nij ptasko do stotu
i prowadnicy. Umie$¢ przedmiot obrabiany w
odlegtosci ok. 25 mm od pity tarczowej.

+  Trzymaj rece z dala od obszaru ciecia.

+  Zatacz maszyne i odczekaj, az pita tarczowa osiagnie
maksymalng predko$¢ obrotowa.

+ Powoli wprowadz przedmiot pod gérng ostone pity
tarczowej, mocno dociskajac go do prowadnicy.
Pozwol, by zeby swobodnie zagtebialy si¢ w materiat
i nie wywieraj na niego nadmiernego nacisku.
Predkos¢ obrotowa pity tarczowej musi by¢ stafa.

+ W poblizu pity tarczowej zawsze postuguj si¢
odpowiednim popychaczem (114).

+  Pozakonczeniu cigcia wytacz maszyne, odczekaj az
do zatrzymania sie pity tarczowej i zdejmij przedmiot

obrabiany.
wolnego badz ucietego boku przedmiotu

obrabianego.

+  Przy cigciu wzdtuznym matych przedmiotow
zawsze uzywaj popychacza.

Nigdy nie popychaj ani nie chwytaj

Ciecie ukosowe

+  Nastaw zadany kat ciecia ukosowego.
+  Dalej postepuj jak przy cigciu wzdtuznym.

Ciecie poprzeczne (rys. rys. A, S1, 82, T2i W)

+  Nastaw kat ciecia ukosowego na 0°.

+  Ustaw pite tarczowg na odpowiedniej wysokosci.

+  Ustaw prowadnice w pozyciji ciecia poprzecznego.

+  Przedmiot obrabiany (115) doci$nij ptasko do stotu
i prowadnicy (105). Umies¢ przedmiot obrabiany w
odlegtosci ok. 25 mm od pity tarczowe;j.

+  Trzymaj rece z dala od obszaru ciecia.

+  Zalacz maszyne i odczekaj, az pita tarczowa osiggnie
maksymalng predko$c obrotowa.

+  Doci$nij przedmiot obrabiany mocno do prowadnicy
i powoli przesuwaj go razem z prowadnica, az
znajdzie sie pod gorna ostong tarczy. Pozwdl, by zeby
swobodnie zagtebialy sie w materiat i nie wywieraj
na niego nadmiernego nacisku. Predko$¢ obrotowa
pity tarczowej musi by¢ stafa.

+  Pozakonczeniu cigcia wytacz maszyne, odczekaj az
do zatrzymania sie pity tarczowej i zdejmij przedmiot
obrabiany.

Ciecie poprzeczne ukosowe

+  Nastaw zadany kat ciecia ukosowego.
+  Dalej postepuj jak przy cieciu poprzecznym.

Ciecie sko$ne (rys. T3)

+  Ustaw prowadnicg pod zadanym katem.
+  Dalej postepu;j jak przy cieciu poprzecznym.

Ciecie kombinowane

Przy tym sposobie nastepuje jednoczesne cigcie ukosowe

i skosne.

+ Nastaw zadany kat pochylenia tarczy (ciecia
ukosowego).

+  Ustaw prowadnice pod zadanym katem.

+  Dalej postepuij jak przy cieciu skosnym.

Odsysanie pyfu

Maszyna zawiera krdciec do odsysania trocin o $rednicy
28 mm na gérnej ostonie pity tarczowej i krociec do
odsysania trocin o $rednicy 100 mm z boku nieruchomej
ostony tarczy.

+  Przy pitowaniu zawsze zaktadaj odpowiedni odpylacz

$sacy.

Konserwacja

Elektronarzedzia firmy DEWALT odznaczajg sie duza
trwato$cig uzytkowa i prawie nie wymagaja konserwacji.
Jednak warunkiem ciggtej, bezawaryjnej pracy jest ich
regularne czyszczenie.

o

Czyszczenie

Dbaj o to, by szczeliny wentylacyjne zawsze byty
odstoniete i regularnie przecieraj obudowe miekka
szmatka.

+  Regularnie czy$¢ stolik pilarki.

+  Regularnie czy$¢ prowadnice.

+  Regularnie czy$¢ urzadzenie do odciggania trocin.




Ochrona $rodowiska

hi¢

Gdy pewnego dnia poczujesz sie¢ zmuszony zastapi¢
produkt DEWALT nowym sprzetem lub nie bedziesz go juz
potrzebowac, nie wyrzucaj go do $mieci z gospodarstw
domowych, a jedynie oddaj do specjalistycznego zaktadu
utylizacji odpadoéw.

Selektywna zbiorka odpadow. Produktu tego
nie wolno wyrzuca¢ do normalnych $mieci
z gospodarstw domowych.

(Y, Dzigki selektywnej zbiorce zuzytych produktow

%& i opakowan niektére materiaty moga by¢

odzyskane i ponownie wykorzystane. W ten

sposéb chroni sie $rodowisko naturalne
i zmniejsza popyt na surowce.

Stosuj sie do lokalnych przepisow, jezeli wymagajq
one oddawania zuzytych elektrycznych urzadzen
powszechnego uzytku do specjalnych punktéw zbiorczych
lub zobowigzujg sprzedawcow do przyjmowania ich przy
zakupie nowego produktu.

Firma DEWALT chetnie przyjmuije stare, wyprodukowane
przez siebie urzadzenia i utylizuje je zgodnie
z obowigzujacymi przepisami. By skorzystac z tej ustugi,
oddaj elektronarzedzie do autoryzowanego warsztatu
naprawczego, ktéry prowadzi zbiérke w naszym
imieniu.

W instrukcji tej zamieszczono adresy przedstawicielstw
handlowych firmy DEWALT, ktore udzielajg informacji
0 warsztatach serwisowych. Ich liste znajdziesz takze
w Internecie pod adresem: www.2helpU.com.
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Przepisy bezpieczenstwa

Przy korzystaniu ze stacjonarnych elektronarzedzi
przestrzegaj obowigzujacych przepiséw bhp,
by zminimalizowaé ryzyko porazenia pradem
elektrycznym, wywotania pozaru i doznania urazu
ciata. Przed uzyciem narzedzia przeczytaj podane nizej
wskazowki bezpieczenstwa. Przechowu;j te instrukcje
na wypadek, gdyby znéw byta kiedy$ potrzebna.

Dane ogdline

+  Utrzymuj porzadek w miejscu pracy. Nieporzadek
w miejscu pracy grozi wypadkiem.

+  Uwzgledniaj wplywy otoczenia. Nie wystawiaj
pilarki na dziatanie deszczu. Nie uzywaj jej w
wilgotnym ani mokrym otoczeniu. Zadbaj o dobre
o$wietlenie miejsca pracy (250 - 300 luks). Nie
zataczaj elektronarzedzia w miejscach, gdzie
wystepuje niebezpieczefstwo pozaru badz wybuchu,
jak na przyktad w poblizu palnych cieczy lub
gazdw.

+ Nie dopuszczaj dzieci do miejsca pracy! Nie
dopuszczaj dzieci, 0séb postronnych ani zwierzat
do miejsca pracy i pilnuj, by nie dotykaty pilarki ani
kabla sieciowego.

+  Zakladaj odpowiednia odziez ochronng. Nie no$
luznej odziezy ani bizuterii, gdyz moga one zosta¢
pochwycone przez obracajace si¢ czesci pilarki.
Przy pracy na wolnym powietrzu godne polecenia
sq rekawice ochronne i obuwie na szorstkiej
podeszwie. Na diugie wlosy zaktadaj specjalng siatke
ochronna.

+ Ochrona osobista. Zawsze uzywaj okularow
ochronnych. Zaktadaj maske przeciwpytowa, jezeli
podczas pracy w powietrze jest wzbijany pyt lub
drobiny obrabianego materiatu. Gdy sg one gorace,
ubierz zaroodporny fartuch. Zawsze zaktadaj
specjalne stuchawki ochronne i nie zapominaj o
kasku ochronnym.

+  Chronsie przed porazeniem pradem elektrycznym.
Unikaj dotykania uziemionych elementow, jak
na przyktad rury, grzejniki, piece i chtodziarki.
W ekstremalnych warunkach zastosowania (na
przyktad duza wilgotno$¢, unoszenie si¢ pytu
metalowego itp.) bezpieczenstwo elektryczne mozna
zwiekszy¢ przez zastosowanie transformatora
separujacego lub wytacznika ochronnego réznicowo-
pradowego.

+  Zachowuj stabilng postawe. Zachowu;j stabilng
postawe, by nie straci¢ rownowagi w jakiej$ pozycji
roboczej.

+ Zawsze zachowuj uwage. Koncentruj sie na
swojej pracy. Postepuj rozsadnie. Nie uzywaj
elektronarzedzia, gdy jeste$ zmeczony.



Zabezpiecz obrabiany przedmiot. Uzywaj
urzadzen mocujacych lub imadta do przytrzymywania
przedmiotu obrabianego. Gdy przedmiot ten
jest dobrze zamocowany, mozesz obstugiwaé
elektronarzedzie dwiema rekami.

Uzywaj urzadzer do odsysania pytu! Jezeli
producent przewidziat urzadzenia do odsysania
pylu, sprawdz, czy sg one przytaczone i prawidtowo
zamontowane.

Nie pozostawiaj wetknigtych kluczy do mocowania
narzedzi. Przed zataczeniem sprawdz, czy zostaty
wyjete klucze i przyrzady nastawcze.
Przedtuzacz. Przed uzyciem elektronarzedzia
sprawdz przedtuzacz i wymien go w razie wykrycia
uszkodzenia. Przy pracy na wolnym powietrzu stosuj
tylko przeznaczone do tego celu i odpowiednio
oznakowane przediuzacze.

Uzywaj odpowiednich narzedzi roboczych. W
niniejszej instrukcji opisano zastosowanie pilarki
zgodne z przeznaczeniem. Do cigzkich prac nie uzywaj
zbyt stabych narzedzi roboczych ani przystawek.
Optymalng jako$¢ i osobiste bezpieczehstwo
osiggniesz tylko przy uzyciu wlasciwego narzedzia.
Nie przecigzaj elektronarzedzia.

Ostrzezenie! Uzywanie innych nasadek i
wyposazenia niz zalecane w tej instrukcji lub
wykonywanie prac niezgodnych z przeznaczeniem
produktu moze doprowadzi¢ do wypadku.
Kontroluj pilarke pod wzgledem uszkodzen.
Przed uzyciem sprawdz pilarke i kabel sieciowy,
czy sg catkowicie sprawne. Nie zapomnij przy
tym o ruchomych elementach. By zapewni¢
nienaganng pracg elektronarzedzia, wszystkie
czeg$ci muszg by¢ prawidtowo zamontowane, a
uszkodzone elementy i urzadzenia zabezpieczajace
naprawione lub wymienione. W zadnym wypadku
nie uzywaj pilarki z niesprawnym wytgcznikiem
czy tez jakimkolwiek innym wadliwym elementem.
W razie potrzeby zle¢ wymiane autoryzowanemu
warsztatowi serwisowemu DEWALT. Nie probuj
samemu naprawiac elektronarzedzia.

Wyjmuj wtyczke sieciowa. Wytacz pilarke, odczekaj,
az sie zatrzyma, i dopiero wtedy opu$¢ miejsce
pracy. W razie nieuzywania elektronarzedzia, przed
rozpoczeciem wykonywania prac konserwacyjnych,
czy tez przy wymianie narzedzia roboczego badz
jakiejkolwiek innej czesci zawsze wyjmuj wtyczke
kabla zasilajacego z gniazda sieciowego.

Uwazaj, by nie doszto do niezamierzonego
zataczenia. Przy przytaczaniu kabla zasilajgcego
do sieci najpierw upewnij sie, czy pilarka jest
wyltgczona.
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Ostroznie obchodz sie z kablem. Nie uzywaj kabla
do wyjmowania wtyczki z gniazda sieciowego. Chron
kabel przed wysokg temperaturg, olejem i ostrymi
krawedziami.

Bezpiecznie przechowuj swoje narzedzia!
Nieuzywane elektronarzedzia przechowuj w suchym,
niedostepnym dla dzieci miejscu.

Starannie konserwuj swoje narzedzia. Ostrz i
utrzymuj w czysto$ci swoje narzedzia, gdyz jest
to warunkiem bezpieczenstwa pracy. Stosuj sie do
instrukcji konserwacji i wymiany narzedzi. Wszystkie
rekojesci i wytaczniki powinny by¢ suche, czyste,
niezabrudzone olejem ani smarem.

Naprawy: Opisywana pilarka jest zgodna z
obowigzujacymi przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy. Naprawy zlecaj tylko autoryzowanemu
warsztatowi serwisowemu firmy DEWALT. Naprawy
moga by¢ wykonywane wytacznie przez uprawnionych
do tego specjalistow przy uzyciu oryginalnych czesci
zamiennych; w przeciwnym razie uzytkownik naraza
sie na nieprzewidywalne konsekwencje.

Dodatkowe wskazowki bezpieczeristwa pracy pilarek
stofowych

Pity tarczowe

Upewnij sig, czy pita tarczowa obraca sie we
wiasciwym kierunku. Dbaj o to, by zawsze byta
ona ostra. Nie uzywaj pit tarczowych o $rednicach
wiekszych lub mniejszych, niz okreslone w
specyfikacji. Stosuj tylko tarcze wyszczegolnione
w tej instrukcji i zgodne z norma EN 847-1. Nie uzywaj
zadnych adapteréw ani pierscieni osadzanych na
wale.

Ostony pity tarczowej

Nigdy nie uzywaj pilarki bez zatozonych oston.
Konserwacja pierscieni kotnierzowych
Sprawdz, czy pita tarczowa nie jest uszkodzona
lub peknieta i czy powierzchnie styku pierscieni
kotnierzowych z tarczg sg czyste. Do dokrecenia
uzywaj obydwu kluczy maszynowych ptaskich.

Klin rozdzielnika

Sprawdz, czy klin rozdzielnika znajduje sie we
whasciwej odlegtosci od pity tarczowej (od 3 do 5 mm).
Uzywaj tylko oryginalnego Klina rozdzielnika.
Popychacz

Zawsze uzywaj popychacza i w czasie pitowania
nie zblizaj rak do pity na odlegto$¢ mniejsza niz 150
mm.

Materiat

Nie uzywaj pity do cigcia innego materiatu niz drewno,
ptyta widrowa, ptyta pilsniowa i sklejka. Materiaty te
i ich krawedzie moga by¢ powleczone laminatem z
tworzywa sztucznego.



Pozostate zagrozenia

Najwieksze ryzyko przy korzystaniu z pilarek stwarzajg

obracajace sie elementy, jak na przyktad pita tarczowa.

Do$wiadczenie pokazuije, ze nie da sig unikna¢ pewnych

zagrozen pomimo przestrzegania odno$nych przepisow

bezpieczenstwa i stosowania oston. Nalezg do nich:

- uszkodzenia stuchu na skutek nadmiernego
obcigzenia hatasem,

- niebezpieczenstwo wypadku w nieostonigtym
obszarze obracajacej si¢ pity tarczowej,

- niebezpieczenstwo skaleczenia przy wymianie pity
tarczowej,

- zgniecenie palcow przy otwieraniu oston
ochronnych,

- ryzyko doznania uszczerbku na zdrowiu na skutek
wdychania pytu drzewnego, wydzielajacego sie
w czasie pitowania drewna, zwtaszcza debowego
i bukowego.

Deklaracja zgodnosci z normami UE

C€

D27400/D27400T
Firma DEWALT deklaruje niniejszym, ze opisywane pilarki
zostaly wykonane zgodnie z nastepujacymi wytycznymi
i normami: 98/37 EWG, 89/336/EWG, 78/23/EWG,
EN 61029-1, EN 61029-2-4, EN 55014-2, EN 55014,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

By uzyskac¢ wiecej informacji na ten temat, prosimy
0 zwracanie si¢ pod podany nizej adres lub do jednej
z naszych filii wymienionych na tylnej oktadce instrukcji
obstugi.

Poziom ci$nienia akustycznego AdB(A)* 97
Moc akustyczna A dB(A) 106
*Warto$¢ emisji zmierzona w miejscu pracy.

X fogrom

Dyrektor Dziatu Konstrukcyjnego
Horst Gromann
DeWALT, Richard-Klinger-Strale 11,
D-65510, Idstein, Niemcy

Stowarzyszenie Nadzoru Technicznego Nadrenii
Product and safety GmbH (TRPS)
Am Grauen Stein
D-51105 Kolonia
Niemcy
12.01.2005r.
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Warunki i Zasady Europejskiej Gwarangji

Elektronarzedzi (PT) DEWALT

Produkty marki DEWALT reprezentuja bardzo wysoka jakos¢,
dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki gwarancyjne.
Niniejsze warunki gwarancji nie pomniejszaja praw klienta
wynikajacych z polskich regulagji ustawowych lecz s3 ich
uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terytorium pafstw
cztonkowskich Unii Europejskiej oraz Europejskiego Obszaru
Wolnego Handlu.

1.

JEDEN ROK Gwarancji Profesjonalnych Elektronarzedzi

DEWALT

Jezeli elektronarzedzie marki DEWALT w ciagu 12 miesiecy

od daty zakupu ulegnie uszkodzeniu z powodu wad

materiatowych lub wad produkcyjnych DEWALT wymieni
bezpfatnie uszkodzone czesci lub cate elektronarzedzie
wedtug wiasnej oceny (z zastrzezeniem warunkdw
wymienionych w punktach 2i4):

Warunki ogélne

2.1 Europejska gwarancja DEWALT (PT) dotyczy
uzytkownikow orginalnych produktow DEWALT, ktorzy
nabyli narzedzie od autoryzowanego dystrybutora marki
DEWALT do stosowania w zwiazku z ich dziatalnoscia
gospodarcza lub zawodowa. Europejska gwarancja
DEWALT (PT) nie dotyczy os6b nabywajacych produkty
DEWALT w celu odsprzedazy lub wynajecia.

2.2 Niniejsza gwarancja jest niezbywalna. Obowiazuje
tylko uzytkownikéw oryginalnych produktéw DEWALT,
nabytych wedtug warunkéw okreslonych w punkcie 2.1.

2.3 Gwarancja ma zastosowanie do profesjonalnych
elektronarzedzi marki DEWALT, z wytaczeniem
elektronarzedzi wyraznie okreslonych.

2.3 Naprawa lub wymiana produktu na podstawie niniejszej
gwarancji nie powoduje przedtuzenia lub odnowienia
okresu gwarancji. Okres gwarandji rozpoczyna sie od
daty zakupu, a koficzy sie 12 miesiecy pozniej.

24 DEWALT zastrzega sobie prawo do odmowy roszczen
wynikajacych z niniejszej gwarancji, ktére w opinii
upowaznionego przedstawiciela serwisu nie s3 skutkiem
wady materiatowej lub produkcyjnej oraz nie wynikaja
z warunkéw europejskiej gwarancji DEWALT (PT).

2.5 Koszty transportu pomiedzy uzytkownikiem
i autoryzowanym punktem serwisowym nie s objete
gwarandja.

Produkty nie objete europejska gwarancjag DEWALT PT

Gwarancjg DEWALT PT nie sg objete.

3.1 Produkty DEWALT, ktérych specyfikacja nie jest
przewidziana na rynek europejski, importowanych przez
nieautoryzowanego dystrybutora spoza obszaru krajéw
UE T EFTA.

3.2 Akcesoria i osprzet eksploatacyjny dotaczony do
urzadzenia oraz elementy ulegajace naturalnemu
zUzyciu, np wiertfa, brzeszczoty, tarcze cierne.
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3.3 Produkty dostarczane do firm wynajmujacych w ramach
umodw o $wiadczenie ustug lub umoéw B2B s3 wyfaczone
i podlegaja gwarandji okreslonej w szczegdtowych
warunkach umoéw dostaw.

3.4 Produkty oznaczone logo DEWALT dostarczane przez
naszych partneréw, podlegajace okreslonym przez
nich warunkom gwarancji. Informacje w dokumentacji
dostarczonej z produktem.

3.5 Produkt dostarczany jako czes¢ zestawu, ktory nalezy
dostarczy¢ jako komplet do naprawy gwarancyjnej,
gdzie kod daty produkgji nie jest zgodny z innymi
produktami tego zestawu i/lub data zakupu.

3.6. Narzedzia reczne, odziez robocza, oprzyrzadowanie.

3.7 Produkty wykorzystywane w produkcji lub
procesach produkcyjnych, jesli nie zaakceptowane
w indywidualnym planie DEWALT.

. Odrzucenie roszczenia gwarancyjnego

Roszczenie z tytutu niniejszej gwarancji moga zosta¢

odrzucone, jezeli:

4.1 Autoryzowany serwis DEWALT stwierdzi i racjonalnie
uzasadni, ze awaria produktu nie jest wynikiem wady
materiatowej lub fabrycznej.

4.2 Awaria lub uszkodzenia sg wynikiem zuzycia/
wyeksploatowania w trakcie normalnego uzytkowania.
Zobacz punkt

4.14. Wszystkie produkty podlegaja zuzyciu podczas

uzytkowania. Bardzo wazny jest wiec odpowiedni
dobor do wykonywanych prac.

4.3 Jesli nie mozna zweryfikowac kodu daty i numeru
seryjnego.

4.4 Jesli narzedzie przestane do naprawy nie posiada
oryginalnego dowodu zakupu.

4.5 Uszkodzenia spowodowane niewfasciwym
uzytkowaniem, zamoczeniem, uszkodzeniem
mechanicznym lub innymi czynno$ciami niezgodnymi
zinstrukcja obstugi.

4.6 Uszkodzenia spowodowane przez stosowanie
nieodpowiednich akcesoriéw lub oprzyrzadowania
nieokreslonych w instrukcji obstugi.

4.7 Urzadzenie zostato przerabiane lub zmodyfikowane
wzgledem oryginatu.

4.8 Urzadzenie byto naprawiane przez osoby przypadkowe
lub serwis nieautoryzowany oraz jesli uzyte do naprawy
czesci zamianne nie sg oryginalne.

4.9 Produkt zostat przeciazony lub dalej uzytkowany po
wykryciu czesciowej awarii

4.10 Stosowano w warunkach odbiegajacych od normy,

w tym wnikaniu do wewnatrz nadmiernych pytéw
i innych materiatdw.

4.11 W wyniku braku konserwacji lub naprawy czesci

podlegajacych naturalnemu zuzyciu.

4.12 Produkt jest niekompletny lub wyposazony

w nieoryginalne oprzyrzadowanie



4.13 Defekt produktu spowodowany nieodpowiednim
dopasowaniem, nieprawidlowej requlacji lub montazu
wykonanego przez uzytkownika, ktdre s3 opisane
w instrukgji. Wszystkie produkty sa kontrolowane i
sprawdzane w trakcie produkgji. Wszelkie uszkodzenia
lub zidentyfikowane nieprawidtowosci powinny byc
zgtoszone bezposrednio do sprzedawcy.

4.14 Ze wzgledu na zuzycie lub uszkodzenie czesci
ulegajacej naturalnemu zuzyciu podczas normalnego
uzytkowania. Ponizej element objete, ale nie
ograniczone tym warunkiem

Typowe podzespoty
+ Szczotki weglowe Przewody
Obudowy Uchwyty
Kotnierze Uchwyty brzeszczotéw
Uszczelki O-Ringi
Oleje, smary

Specjalistyczne podzespoty produktow

Zestawy serwisowe
Narzedzia taczace
O-Ringi Szyny napedowe
Sprezyny Ograniczniki
Mtotowiertarki
Pobijaki Cylindry
Uchwyty narzedziowe Zapadki
Impact Tools
Zabieraki Uchwyty
Kowadto

5. Roszczenie gwarancyjne

5.1 W celu ztozenia reklamacji nalezy skonataktowac sie ze
sprzedawca, lub najblizszym autoryzowanym serwisem
DEWALT, ktory mozna znalez¢ na www.2helpU.com.

5.2 Kompletne narzedzie DEWALT wraz z oryginalnym
dowodem zakupu nalezy dostarczy¢ do sprzedawcy lub
autoryzowanego serwisu.

5.3 Autoryzowany serwis DEWALT po ogledzinach
potwierdzi mozliwos¢ wykonania naprawy gwarancyjnej
lub ja odrzuci.

54 W przypadku gdy w takcie naprawy gwarancyjnej
zajdzie konieczno$¢ wymiany podzespotdw nie
objetych gwarancja, serwis ma prawo dostarczy¢
kosztorys dotyczacy naprawy lub wymienionych czesci
zamiennych.

5.5 Bark przawidlowego utrzymania i konserwacji produktu
moze skutkowac odrzuceniem przysztych roszczen.

5.6 Po zakoriczeniu naprzawy product zostanie zwrécony
do miejsca, z ktérego zostat dostarczony w ramach
niniejszej gwarandji

6. Nieprawidtowe roszczenia gwarancyjne

6.1 DEWALT zastrzega sobie prawo do odmowy
jakichkolwiek roszczer wynikajacych z niniejszej
gwarandji, ktére w opinii autoryzowanego dystrybutora
nie s3 zgodne z warunkami Europejskiej Gwarancji
DEWALT.

6.2 Jezeliroszczenie gwarancji jest odrzucone przez
autoryzowany punkt serwisowy DEWALT, powody
odmowy zostang przekazane wraz z wyceng naprawy
narzedzia. Jezeli roszczacy odmowit opfaty za
wykonanie naprawy, narzedzie moze by¢ zwrdcone jako
niesprawne/wadliwe.

7. Zmiany Warunkow i Zasad

7.1 DEWALT zastrzega sobie prawo do zmian i korekt
swojej polityki gwarancyjnej, termindw i kwalifikowania
produktéw bez uprzedzenia jedli uzna konieczne zmiany
za whasciwe.

7.2 Aktualne zasady i warunki Europejskiej Gwarangji
Elektronarzedzi DEWALT s3 dostepne na
www.2helpU.com, u lokalnego sprzedawcy DEWALT
lub w lokalnym biurze marki DEWALT.

7.3 Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajacych z przepiséw o
rekojmi za wady rzeczy sprzedanej.

Gwarant: Stanley Black & Decker Polska Sp.z 0.0
ul. Prosta 68, 00-838 Warszawa.

Wszystkie reklamacje gwarancyjne rozpatrywane sg przez:
Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH

ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska
(22) 431-05-05; serwis@erpatech.pl
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@ ZARUGNI LIST KARTA GWARANCYJNA

@ JOTALLASI JEGY @ ZARUGNY LIST

(¢ mésicl miesiecy
CHD hoénap (K> mesiacov

DEWALT

, . . Razitko prodejny
@ Vyrobni kéd Datum prodeje Podpis
s s . Pecsét helye
® Gyari szam A vasarlas napja Al4iras
Numer seryjny Data sprzedazy Stempel
Podpis
@ Cislo série Datum predaja Peiatka predajne

Podpis




Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

G

Centralny Serwis Gwarancyjny Adresa servisu

ERPATECH

ul. Bakaliowa 26
05-080 Mosciska
Tel.: (22) 431-05-05
serwis@erpatech.pl

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

FIXIT Hungary Kift.
3526 Miskolc

Zsolcai kapu 9-11. /49
RMA system:

http://rma.fixit-service.com

E-mail: dewalt@hu.fixit-service.com

Tel: +36 46 500 385

(¢2 Dokumentace zaruéni opravy

(D A garancidlis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

GK> Zaznamy o zaruénych opravach

cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg | Pecsét
Jotallas j hatarideje munkalapszam | Oka Alairas

PL Nr Data zgtoszenia Data naprawy Nr zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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