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UNIWERSALNA PILARKA STOLOWA
| UKOSOWA D27107, D27107V

Serdeczne gratulacje!

Dzigkujemy za zakupienie urzgdzenia firmy
DEWALT, ktora zgodnie ze swojg diugoletnig
tradycja oferuje tylko innowacyjne i wyprobowane
w licznych testach, wysokiej jakosci produkty

dla specjalistéw. Wiele lat doswiadczen

i ciagty rozwdj sprawity, ze firma DEWALT

stata sie prawdziwie niezawodnym partnerem

dla wszystkich uzytkownikéw profesjonalnych
narzedzi.

Dane techniczne

D27107 D27107V
Napiecie \ 230 230
Typ 3 3
(D27107V
z laserem
do wy$wietlania
linii ciecia)
Pobér mocy w 2000 2000
Moc wyjsciowa 1080 1080
Predko$¢ obrotowa
biegu jatowego obr/min 4000 4000
Srednica pily tarczowej  mm 305 305
Srednica otworu centralnego
w pile tarczowej mm 30 30
Grubo$¢ korpusu
pity tarczowej mm 21-22 21-22
Grubos¢ klina
rozdzielnika mm 25 25
Czas automatycznego
hamowania pity tarczowej s <10,0 <10,0
Masa kg 42 42
Mozliwosci ciecia
Pilarka ukosowa
Maksymalny kat ciecia
prostopadtego: w lewo 48° 48°
W prawo 48° 48°
Maksymalny kat ciecia ukosowego (przy pochylone;j tarczy)
w lewo 48° 48°
W prawo 2° 2°

Maksymalna szerokos¢ ciecia prostopadiego

poprzecznego mm 205 205
Maksymalna szerokos¢ ciecia prostopadiego

pod katem 45° mm 160 160
Maksymalna gleboko$¢ ciecia

prostopadtego mm 90 90
Maksymalna gtebokos¢ ciecia ukosowego

pod katem 45° mm 60 60

Maksymalna gleboko$¢ ciecia ukosowego pod katem 45°
i jednoczesnego ciecia prostopadiego
pod katem 45° mm 60 60

Pilarka stotowa
Maksymalna szerokos$¢ ciecia wzdiuznego

z lewej/z prawej strony  mm 120/320 120/320
Gleboko$¢ ciecia

prostopadtego mm 81 81
Gleboko$¢ cigcia ukosowego

pod katem 45° mm 56 56
Poziom ci$nienia

akustycznego dB(A) 95,0 95,0
Niepewnos¢ pomiaru  dB(A) 3,0 3,0
Poziom mocy

akustycznej dB(A) 106,0 106,0
Niepewnos$¢ pomiaru  dB(A) 3,0 3,0

Wazone czestotliwosciowo catkowite przyspieszenie drgan na
rekojesci (suma wektorowa trzech sktadowych kierunkowych)
zmierzone wg norm EN 61029:

Warto$¢ skuteczna m/s? 2,1 2,1
Niepewno$¢ pomiaru ~ m/s? 15 15

Podana catkowita warto$¢ skuteczna

przyspieszenia drgan zostata zmierzona

standardowg metoda, opisang w normie

EN 61029, i dzieki temu mozna jg wykorzystywaé

do poréwnan z innymi narzedziami oraz do

tymczasowej oceny ekspozycji drganiowej.
OSTRZEZENIE: Podana catkowita

A warto$¢ skuteczna przyspieszenia

drgan dotyczy podstawowego
zastosowania narzedzia i moze sie
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réznic, gdy jest ono wykorzystywane
w inny Sposob, z innymi akcesoriami,
lub niewfa$ciwie konserwowane.

W takich sytuacjach ekspozycja
drganiowa w trakcie catego okresu
uzytkowania maszyny moze by¢ duzo
wigksza.

Przy szacowaniu ekspozycji
drganiowej trzeba tez uwzglednic,
Jak dfugo w danym czasie narzedzie
pozostawato wytgczone i jak dtugo
pracowato na biegu jatowym.
Ekspozycja drganiowa w trakcie
cafego okresu uzytkowania maszyny
mogtaby sie wtedy okazac duzo
mniejsza niz przy ciggtym uzyciu.

Dla ochrony uzytkownika przed
skutkami wibracji stosuj dodatkowe
Srodki bezpieczenstwa, jak np.
prawidfowa konserwacja narzedzi

i akcesoriow, utrzymywanie cieptych
rgk, odpowiednia organizacja pracy.

Amperaz bezpiecznika:

Elektronarzedzia zasilane pradem o napieciu 230 V 10A

WSKAZOWKA: Urzadzenie to jest
przystosowane do zasilania z sieci

o maksymalnej dopuszczalnej impedanc;ji
Zmaks. = 0,28 Q zmierzonej w skrzynce
przytgczowej uzytkownika.

Zadaniem uzytkownika jest zapewnienie
zasilania z sieci o takich parametrach. W razie
potrzeby zasiegnij informacji o impedanc;ji sieci
we wtasciwym zaktadzie elektroenergetycznym.

Definicje zwigzane
z bezpieczenstwem pracy

Ponizej zdefiniowano waznos$¢ poszczegolnych
ostrzezen. Prosimy o przeczytanie instrukcji
i zwracanie uwagi na te symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje
0 bezposrednim niebezpieczenstwie.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki
grozi doznaniem $miertelnych lub
ciezkich obrazen ciafa.

OSTRZEZENIE: Informuje

A o potencjalnie niebezpiecznej
sytuacji. Nieprzestrzeganie tej
wskazéwki moze doprowadzi¢ do
Smiertelnych lub cigezkich obrazen
ciafa.

UWAGA: Informuje o potencjalnie
niebezpiecznej sytuacji.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki
moze doprowadzi¢ do lekkich lub
Srednich obrazen ciafa.

WSKAZOWKA: Informuje

0 dziataniu, ktére wprawdzie nie
grozi doznaniem urazu, ale przy
zignorowaniu moze skutkowac
szkodami rzeczowymi.

A Informuje o niebezpieczenstwie
porazenia prgdem elektrycznym.

Informuje o niebezpieczeristwie
pozaru.

Deklaracja zgodnosci
z normami UE

C€

D27107/D27107V

Firma DEWALT deklaruje niniejszym, ze opisane
w danych technicznych narzedzia elektryczne
nr kat. D27107/D27107V zostaty wykonane
zgodnie z nastepujacymi wytycznymi i normami:
2006/42/EC, EN 61029-1, EN 61029-2-11.

Wyréb ten jest zgodny takze z dyrektywg
2004/108/EG.Wiecej informacji na ten temat
mozna uzyska¢ pod podanym nizej adresem lub
w jednej z naszych filii wymienionych na tylnej
oktadce instrukcji obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za
prawdziwos¢ danych technicznych i sktada te
deklaracje w imieniu firmy DEWALT.

X foima

Horst GroBmann

Wicedyrektor Dziatu Konstrukcyjnego
DEWALT, Richard-Klinger-Straflte 11,
D-65510, Idstein, Niemcy
01.01.2010

Wskazoéwki dotyczace
bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE! Przy korzystaniu
@ z elektronarzedzi przestrzegaj

obowigzujgcych przepisow bhp,

by zminimalizowac ryzyko pozaru,
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porazenia prgdem elektrycznym
i doznania urazu ciata.

Przed uzyciem narzedzia przeczytaj
zamieszczone nizej przepisy bezpieczenstwa
pracy i dobrze zapamietaj je na przysztos¢!

PRZECHOWUJ TE INSTRUKCJE, BY
W RAZIE POTRZEBY MOC Z NIEJ
PONOWNIE SKORZYSTAC.

Ogdlne przepisy
bezpieczenstwa
1. Utrzymuj porzadek w miejscu pracy.

Nieporzadek grozi wypadkiem.

. Uwzgledniaj wpfywy otoczenia.

Nie wystawiaj elektronarzedzia na dziatanie
deszczu. Nie uzywaj go w wilgotnym

ani mokrym otoczeniu. Zadbaj o dobre
oswietlenie miejsca pracy (250 - 300 luks).
Nie zatgczaj elektronarzedzia w miejscach,
gdzie wystepuje niebezpieczeristwo pozaru
bgdz wybuchu, jak na przyktad w poblizu
palnych cieczy lub gazéw.

. Chron sie przed porazeniem pradem

elektrycznym.

Unikaj dotykania uziemionych elementéw,
jak na przyktad rury, grzejniki, piece

i chtodziarki. W ekstremalnych warunkach
zastosowania (na przyktad duza

wilgotno$¢, unoszenie sie pytu metalowego
itp.) bezpieczenstwo elektryczne

mozna zwiekszyc¢ przez zastosowanie
transformatora separujgcego lub wytgcznika
ochronnego réznicowo-prgdowego.

. Nie dopuszczaj osob postronnych do

miejsca pracy.

Pilnuj, by osoby postronne, a zwtaszcza
dzieci, nie dotykaty elektronarzedzia ani
przedtuzacza i trzymaj je z dala od miejsca
pracy.

. Bezpiecznie przechowuj swoje narzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia przechowuj
w suchym, zamknietym, niedostepnym dla
dzieci miejscu.

. Nie przeciazaj elektronarzedzia.

Najbezpieczniej jest i najlepsze wyniki
uzyskuje sie, gdy elektronarzedzie jest
obcigzane w umiarkowany sposob zgodnie
z zaleceniami producenta.

Uzywaj odpowiednich narzedzi roboczych.

Do ciezkich prac nie uzywaj zbyt stabych
narzedzi roboczych ani akcesoriow. Nie

10.

11.

12.

13.

14.

15.

wykorzystuj elektronarzedzi do celow innych,
niz przewidziane przez producenta, np.
recznej pilarki tarczowej do Scinania pni
drzew i gatezi.

. Zakiadaj odpowiednia odziez ochronna.

Nie no$ luznej odziezy ani bizuterii, gdyz
mogq one zosta¢ pochwycone przez
obracajgce sie czgsci narzedzia. Przy pracy
na wolnym powietrzu godne polecenia jest
obuwie na szorstkiej podeszwie. Na dtugie
wiosy zaktadaj specjalng siatke.

. Ochrona osobista.

Zawsze zaktadaj okulary ochronne i maske
przeciwpytows, jezeli podczas pracy

w powietrze jest wzbijany pyt lub drobiny
obrabianego materiatu. Gdy sg one gorace,
ubierz zaroodporny fartuch. Zawsze zaktadaj
specjalne nauszniki ochronne i kask
ochronny.

Uzywaj urzadzen do odsysania pytu.

Jezeli producent przewidziat urzgdzenia do
odsysania lub gromadzenia pytu, sprawdz,
czy sg one przytgczone i prawidtowo
zamontowane.

Ostroznie obchodz sig z kablem.

Nie uzywaj kabla do wyjmowania wtyczki
z gniazda sieciowego. Chron kabel przed
wysokg temperaturg, olejem i ostrymi
krawedziami.

Zamocuj obrabiany przedmiot.

Uzywaj urzgdzen mocujgcych lub imadta do
przytrzymywania przedmiotu obrabianego.
Gdy przedmiot ten jest dobrze zamocowany,
mozesz obstugiwac elektronarzedzie dwiema
rekami.

Utrzymuj stabilng postawe.

Utrzymuj stabilng postawe, by nie stracic
réwnowagi w jakiej$ pozycji roboczej.

Starannie konserwuj swoje narzedzia.

Ostrz i utrzymuje w czystosci swoje
narzedzia, gdyz jest to warunkiem
bezpieczenstwa pracy. Stosuj sie do
instrukcji smarowania i wymiany akcesoriow.
Regularnie kontroluj narzedzia, a w razie
uszkodzenia, zle¢ naprawe autoryzowanemu
warsztatowi serwisowemu. Wszystkie
rekojesci i wytgczniki powinny by¢ suche,
czyste, niezabrudzone olejem ani smarem.

Wyjmuj wtyczke sieciowg.

W razie nieuzywania elektronarzedzia i przy
wymianie akcesoriow, jak np. pita tarczowa,
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16.

17.

18.

19.

20.

2

-

koncowki i brzeszczoty, zawsze wyjmuj
wityczke kabla z gniazda sieciowego.

Nie pozostawiaj wetknietych kluczy do
mocowania narzedzi.

Przed zatgczeniem elektronarzedzia zawsze
sprawdzaj, czy zostaty wyjete klucze
i przyrzgdy nastawcze.

Uwazaj, by nie doszfo do niezamierzonego
zalgczenia elektronarzedzia.

Elektronarzedzia przytagczonego do sieci nie
przeno$ z palcem opartym na wytgczniku.
Przy przytaczaniu kabla zasilajgcego do sieci
najpierw upewnij sie, czy elektronarzedzie
jest wytgczone.

Uzywaj przediuzaczy przystosowanych do
pracy na wolnym powietrzu.

Przed uzyciem sprawdz przedtuzacz

i wymien go w razie uszkodzenia. Przy
pracy na wolnym powietrzu uzywaj tylko
przedtuzaczy nadajgcych sie do tego celu
i odpowiednio oznakowanych.

Zawsze zachowuj uwage.

Koncentruj sie na swojej pracy. Postepuj
rozsgdnie. Nie uzywaj elektronarzedzia, gdy
Jestes zmeczony badz pod wptywem lekow
lub alkoholu.

Kontroluj elektronarzedzie pod wzgledem
uszkodzen.

Przed uzyciem sprawdz elektronarzedzie

i kabel sieciowy, czy sg catkowicie sprawne
i spetniajg swoje funkcje. Nie zapomnij przy
tym o ruchomych elementach. By zapewni¢
bezpieczng prace elektronarzedzia,
wszystkie czesci muszg byc prawidfowo
zamontowane, a uszkodzone elementy

i urzgdzenia zabezpieczajgce - naprawione
lub wymienione przez autoryzowany
warsztat serwisowy, jezeli w instrukcji nie
podano inaczej. W zadnym przypadku nie
uzywaj elektronarzedzia z niesprawnym
wytgcznikiem i nigdy nie probuj samemu
naprawia¢ maszyny.

OSTRZEZENIE: Uzywanie innych
nasadek i wyposazenia, niz zalecane
lub wykonywanie prac nieopisanych
w tej instrukcji moze doprowadzic¢ do
wypadku.

. Naprawy zlecaj tylko wykwalifikowanym

specjalistom.

Elektronarzedzie to jest zgodne

z obowigzujgcymi przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy. By nie

narazac sie na wypadek, naprawy przy
uzyciu oryginalnych cze$ci zamiennych
zlecaj tylko wykwalifikowanym specjalistom.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa pracy
pilarek ukosowych

Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy
wszystkie pokretta/dzwignie zaciskowe sg
dokrecone/zaciggniete.

Uzywaj maszyny tylko wtedy, gdy osfony
pity tarczowej sg zatozone, prawidtowo
dziatajg i znajdujg sie w nienagannym stanie
technicznym.

Gdy maszyna jest przytgczona do sieci,
nigdy nie trzymaj rak w poblizu tarczy tngcej.

Nigdy nie probuj szybko zatrzymywac pity
tarczowej przez przyktadanie do niej jakiego$
narzedzia lub innego przedmiotu, gdyz grozi
to doznaniem powaznego urazu ciafa.

Wybierz tarcze odpowiednig do rodzaju
cietego materiatu.

Nigdy nie wykonuj zadnych prac zwigzanych
z czyszczeniem lub konserwacjg, dopoki
maszyna jeszcze pracuje i glowica nie
znajduje sie w potozeniu spoczynkowym.

Przednia cze$¢ ostony pity tarczowej zawiera
niewielkie szczeliny, ktore zapewniajg

dobrg widoczno$c¢ przedmiotu obrabianego.
Chociaz szczeliny znacznie ograniczajg
wylatywanie trocin, to jednak nie eliminujg
ich catkowicie i dlatego podczas pitowania
powinno sie zaktadac¢ okulary ochronne.

Nie wymieniaj diody laserowej na

diode innego typu. Uszkodzony laser
oddaj do naprawy producentowi lub do
autoryzowanego warsztatu serwisowego.

Nigdy nie tnij przedmiotéw obrabianych
krotszych niz 20 mm.

Bez dodatkowego podparcia wolno cig¢
materiat 0 nastepujgcych maksymalnych
wymiarach:

— grubos$c¢ 63 mm, szeroko$¢ 205 mm,
dfugosc 500 mm

— Dtuzsze przedmioty obrabiane wymagaja
podparcia za pomocg odpowiedniego
dodatkowego stolika, np. DE3474. Zawsze
dobrze mocuj przedmiot obrabiany.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa pracy
pilarek stofowych

Sprawdz, czy tarcza tngca obraca sig
w odpowiednim kierunku i czy jej zeby sa
zwrécone do przodu pilarki.
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Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy
wszystkie urzgdzenia zaciskowe sg dobrze
dokrecone.

Sprawdz, czy tarcza tngca i wszystkie
podkiadki kotnierzowe sg czyste,

a wyztobione strony podktadek przylegajg do
tarczy. Mocno dokre¢ nakretke mocujgca pity
tarczowey.

Sprawdz, czy tarcza tnaca jest ostra

i prawidfowo ustawiona. Nie przekraczaj
warto$ci maksymalnej predkos$ci podanej na
tarczy.

Zawsze uzywaj gornej i dolnej ostony tarczy
tngcej.

Trzymajg rece z dala od tarczy tngcej, gdy
pilarka jest przytgczona do sieci.

Przed rozpoczeciem wykonywania
Jakichkolwiek prac konserwacyjnych lub
nastawczych bgdz wymiany tarczy odfgcz
maszyne od sieci.

Uzywaj popychacza do posuwania
przedmiotu obrabianego i nie zblizaj rgk
do tarczy tngcej na odlegto$¢ mniejszg niz
150 mm.

Maszyne zasilaj tylko podanym napigciem.

Nie stosuj zadnych $rodkéw smarnych,
dopoki tarcza tngca jeszcze sig obraca.

Nie siegaj poza tarcze tngca.

Gdy popychacz nie jest uzywany, zawsze
odktfadaj go na swoje migjsce.

Nie stawaj na pilarce.

W czasie transportu gorna czesc tarczy
tngcej powinna byc¢ przykryta, na przyktad
osfong.

Nie uzywaj osfony tarczy do manipulowania
ani transportu.

Wycinanie rowkow, wpustow lub wypustow
jest niedopuszczalne.

Sprawdz, czy klin rozdzielnik jest prawidtowo
ustawiony. Nie wykonuj zadnych ciec¢ bez
zamontowanego Klina rozdzielnika.

Nigdy nie tnij przedmiotéw obrabianych
krétszych niz 30 mm.

Bez dodatkowego podparcia wolno cig¢
materiat 0 nastepujgcych maksymalnych
wymiarach:

— grubos¢ 81 mm, szerokos¢ 400 mm,
dfugosc¢ 600 mm

— Dtuzsze przedmioty obrabiane wymagajg
podparcia za pomocg odpowiedniego

dodatkowego stolika, np. DE271055 lub
DE271058.

Dodatkowe przepisy bezpieczenstwa
pracy uniwersalnych pilarek ukosowych
i stofowych

Sprawdz, czy ramie maszyny w trybie pracy
Jako pilarka stotowa jest dobrze zamocowane
w swojej pozycji roboczey.

Sprawdz, czy ramie maszyny w trybie pracy
Jako pilarki stotowa do cigcia ukosowego jest
prawidfowo zamocowane.

Sprawdz, czy po zmianie trybu pracy
maszyny stolik zostat dobrze zamocowany.

W trybie pracy jako pilarka stofowa nigdy nie
tnij metali zelaznych ani niezelaznych.

Przed uzyciem akcesoriéw zapoznaj sie z ich
instrukcjg obstugi. Niewtasciwe zastosowanie
grozi wyrzgdzeniem szkéd rzeczowych.

Nie przekraczaj maksymalnej wartosci
predkosci obrotowej podanej na tarczy tngcej.

Przy manipulowaniu tarczg tngcg postuguj
sie uchwytem lub zatéz rekawice ochronne.

Sprawdz, czy tarcza tngca obraca sie we
wiasciwym kierunku i czy jej zeby sg ostre.

Maksymalna dopuszczalna predkos$¢
obrotowa tarczy tngcej musi by¢ rowna lub
wieksza od warto$ci predko$ci obrotowej
biegu jatowego podanej na tabliczce
zZnamionowej maszyny.

Nie uzywaj pit tarczowych o Srednicy
mniejszej lub wigkszej, niz okreslona

w specyfikacji. Nie zaktadaj zadnych
elementéw dystansowych przy mocowaniu
pity na wrzecionie. Stosuj tylko tarcze tngce
o parametrach wyszczegolnionych w danych
technicznych i zgodne z normg EN 847-1.

Rozwaz zastosowanie specjalnie
skonstruowanych tarcz tngcych o niskim
poziomie wytwarzanego hatasu.

Nie uzywaj pit tarczowych ze stali
szybkotnacej.

Nie uzywaj peknietych ani uszkodzonych pit
tarczowych.

Zanim wycofasz gfowice do gérnego
pofozenia spoczynkowego po zakonczeniu
ciecia, zwolnij przycisk i odczekaj, az tarcza
tngca catkowicie sie zatrzyma.

Przed rozpoczeciem cigcia ukosowego
sprawdz, czy ramie jest dobrze zamocowane.
Nie prébuj zatrzymywac watu silnika przez
blokowanie wentylatora.
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Przy opuszczaniu ramienia ostona pity
tarczowej automatycznie odchyla sie do goéry
i zamyka ponownie, gdy gtowica powraca do
swojej pozycji wyjsciowej. W celu wymiany
lub kontroli stanu pity tarczowej osfone
mozna odchyli¢ recznie. R6b to tylko wtedy,
gdy maszyna jest wytgczona, a wtyczka
kabla wyjeta z gniazda sieciowego.

Utrzymuj w czystosci otoczenie maszyny,
a zwtaszcza usuwaj z niego luzny materiat,
Jak np. trociny i inne pozostatosci po cieciu.
Regularnie sprawdzaj, czy szczeliny
wentylacyjne silnika sg czyste i niezatkane
trocinami.

Przed rozpoczeciem wykonywania jakich$
prac konserwacyjnych i przed wymiang
tarczy tngcej odfgcz maszyne od sieci.

Nie uzywaj tarcz tngcych grubszych ani
takich, ktérych gruboSc zebow jest mniejsza
niz grubos$c klina rozdzielnika.

Ustaw maszyne na ptaskiej i wystarczajgco
stabilnej powierzchni.

Nie uzywaj tarcz szlifierskich ani
diamentowych.

W razie wypadku lub usterki natychmiast
wytgcz maszyne i wyjmij wtyczke kabla

z gniazda sieciowego.

Zgtos usterke i w odpowiedni sposéb oznakuj
maszyne, by inne osoby nie probowaty jej
uruchomic.

W razie zablokowania pity tarczowej wskutek
nadmiernej sity posuwowej wytgcz maszyne

i wyjmij wtyczke kabla z gniazda sieciowego.
Wycofaj materiat i sprawdz, czy pita tarczowa
swobodnie sie obraca. Ponownie zatgcz
maszyne i kontynuuj pitowanie, wywierajgc
mniejszy nacisk na ciety przedmiot.

Nie usuwaj odcigtych ani innych kawatkéw
materiatu z obszaru cigcia, gdy maszyna
jeszcze pracuje i glowica pilarki nie znajduje
sie w pozycji spoczynkowey.

Uzywaj maszyny tylko na zamontowanych
nogach.

Nie st6j w ptaszczyznie obrotu tarczy tnacej.
Zapewnij dobre ogolne lub lokalne
oSwietlenie miejsca pracy.

Zadbaj o odpowiednie przeszkolenie
operatora maszyny w zakresie obstugi,
regulacji i eksploatacji pilarki.

Wytacz maszyne, zanim pozostawisz jg bez
nadzoru.

Pilarka D27107V zawiera laser do
wysSwietlania linii ciecia. Jest to laser klasy

2 wedtug normy EN 60825-1. Nie wymieniaj
diody laserowej na diode innego typu.
Uszkodzony laser oddaj w celu naprawy do
autoryzowanego warsztatu serwisowego.

Przy pitowaniu drewna zawsze przytgczaj

odpylacz ssgcy. Zwro¢ uwage na czynniki

majgce wptyw na ilo$¢ powstajgcego pytu,

Jak:

— rodzaj obrabianego materiatu (przy cieciu
ptyt wiérowych powstaje wiecej pytu niz
przy cieciu drewna);

— ostro$c pity tarczowey;

— prawidfowe ustawienie pity tarczowej;

— wydajno$¢ urzgdzenia odciggowego, ktora
powinna wynosic przynajmniej 20 m/s.

Sprawdz, czy odpylacz ssacy, a takze

okapy, deflektory i kanaty sq odpowiednio

zamontowane.

Nigdy nie tnij metali lekkich, a zwtaszcza
magnezu.

Pozostate zagrozenia

W trakcie uzywania pilarki najwigksze
zagrozenie stanowig:
- obracajgce sie elementy, ktorych dotknigcie
grozi powaznymi konsekwencjami.

Przy korzystaniu z pilarek tarczowych pomimo
stosowania oston ochronnych i przestrzegania
przepisow bhp nie da sie unikng¢ pewnych
niebezpieczenstw. Nalezg do nich zwtaszcza:

- uszkodzenie narzgadu stuchu wskutek
nadmiernego hatasu;

- niebezpieczenstwo wypadku, ktére stwarza
nieostoniety obszar obracajgcej sie tarczy
tnacej;

- niebezpieczenstwo skaleczenia przy wymianie
tarczy tngcej;

- przyciecie palcow przy otwieraniu oston
ochronnych;

- zagrozenie zdrowia przez wdychanie
drewnianego pytu powstajgcego podczas
pitowania, a zwlaszcza debu i buku i ptyt MDF.

Na poziom hatasu majg wptyw nastepujgce
czynniki:

- pitowany materiat

- rodzaj pity tarczowej

- sita posuwowa

Nastepujace czynniki zwiekszaja
niebezpieczenstwo wystgpienia probleméw
z oddychaniem:

- Nieprzytgczony odpylacz ssgcy przy cieciu

drewna
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- niewystarczajgca wydajnos¢ odsysania na
skutek zanieczyszczenia filtra powietrza
wywiewanego.

- zuzycie pity tarczowej

- niedoktadne prowadzenie przedmiotu
obrabianego.

Oznaczenia na

elektronarzedziu
Na elektronarzedziu umieszczono nastepujace
piktogramy:

Przed uzyciem przeczytaj instrukcje
obstugi.

Zaktadaj nauszniki ochronne.

Zaktadaj okulary ochronne.

Uchwyt do przenoszenia

Trzymaj rece z dala od tarczy tnace;.

@

Przy korzystaniu z maszyny
jako pilarki ukosowej zawsze
zatgczaj ja i wytgczaj
wytgcznikiem przyciskowym.
Nie uzywaj do celu
wiacznika/wytgcznika
silnikowego.

Przy korzystaniu z maszyny
jako pilarki stotowej zawsze
w prawidtowej pozycji musi
by¢é zamontowany klin
rozdzielnik.

Nigdy nie uzywaj maszyny
jako pilarki ukosowej bez
zatozonej podstolikowej
ostony tarczy.

UMIEJSCOWIENIE KODU DATY (RYS. A1)

Kod daty (143), ktory zawiera réwniez rok
produkciji, jest wydrukowany na obudowie:

Przyktad:

2010 XX XX
Rok produkgji

Zakres dostawy
Opakowanie zawiera nastepujace elementy:
1 wstepnie zmontowana maszyna
1 karton z nastepujgcymi elementami:
1 gorna ostona tarczy w trybie pracy
maszyny jako pilarki stotowej
1 podstolikowa ostona tarczy w trybie pracy
maszyny jako pilarki ukosowej
4 nogi
2 kotka
4 nozki
1 prowadnica dystansowa
instrukcja obstugi
rysunek maszyny w roztozeniu na czesci

RN

» Sprawdz, czy pilarka i jej akcesoria nie ulegty
uszkodzeniu podczas transportu.

* Przed uruchomieniem maszyny dokfadnie
przeczytaj instrukcje obstugi.

Opis pilarki (rys. rys. A1 - A11)
A1
1 Wigcznik/wytacznik silnikowy (w trybie
pracy maszyny jako pilarki stotowej)
Dzwignia zwalniajgca stolika pilarki
Dzwignia ustalajgca obrotu talerza
Stolik pilarki ukosowej
Talerz obrotowy
Prawa prowadnica oporowa
Lewa prowadnica oporowa
Ruchoma dolna ostona tarczy
Dzwignia zwalniajgca ostony tarczy
Rekojes¢
142 Przycisk zerujgcy wigcznika/wytgcznika
silnikowego
143 Kod daty

A2

10 Rekojes¢

11 Wytacznik przyciskowy (w trybie pracy
maszyny jako pilarki ukosowej)

12 Stata gérna ostona tarczy

13 Przytgcze do odsysania trocin

14 Kotko

15 Noga

16 Nozka

17 Dzwignia ustalajgca pochylenia tarczy
tngcej

A3

17 Dzwignia ustalajgca pochylenia tarczy
tnacej

18 Pokretto nastawcze wysokosci
wystajgcej czesci tarczy tnacej

O~NOO O~ WN

-
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19 Stolik pilarki stotowej

20 Klin rozdzielnik

21 Goérna ostona tarczy

22 Prowadnica dystansowa
23 Popychacz

Wyposazenie specjalne

Do pracy jako pilarki ukosowej:

A4
30 Przytrzymywacz do matych przedmiotow
obrabianych (DE7120)

A5

31 Regulowany stojak, 760 mm
(maksymalna wysokos$¢) (DE3474)

32 Szyny prowadzgce 1000 mm (DE3494)

33 Szyny prowadzace 500 mm (DE3491)

34 Odchylny przytrzymywacz (DE3495)

35 Opora obrotowa (DE3462)

36 Ogranicznik dtugosci ciecia krétkich
przedmiotéw obrabianych (uzywaé
w potgczeniu z szynami prowadzacymi
[33] (DE3460)

37 Przytrzymywacz ze zdejmowang oporg
(DE3495)

38 Przytrzymywacz bez opory (DE3495)

39 Zacisk przedmiotu obrabianego
(DE271051)

A6
40 Stolik rolkowy (DE3497)

Do pracy w trybie pilarki stotlowej:
A7
41 Prowadnica katowa (D271052)
A8
42 Stolik dodatkowy (D271058)
A9
43 Stolik przesuwny (D271055)

Popychacze (DE3454)
(nieprzedstawione na rysunku)

Do wszystkich trybow pracy:
A10
44 Potréjny zestaw do odsysania trocin
(D271054)

A11
144 Laser

ZASTOSOWANIE ZGODNE
Z PRZEZNACZENIEM

Uniwersalna maszyna DEWALT D27107 moze
by¢ wykorzystywana jako pilarka ukosowa

albo stotowa. Umozliwia ona tatwe, doktadne

i bezpieczne wykonywanie czterech cie¢
podstawowych, a mianowicie: cigcie wzdtuzne,
ciecie poprzeczne, cigcie prostopadte pod
katem i cigcie ukosowe.

Maszyna ta jest wyposazona w pite tarczowg
ze spiekami weglikowymi o nominalnej srednicy
305 mm do profesjonalnego ciecia drewna,
materiatow drzewnych i tworzyw sztucznych.

NIE UZYWAJ jej w wilgotnym otoczeniu ani
w poblizu palnych cieczy lub gazoéw.

Ta pilarka ukosowa stanowi elektronarzedzie
profesjonalne.

NIE POZWOL, by bawity sie nig dzieci.
Niedoswiadczone osoby mogg korzystac z tej
maszyny tylko pod nadzorem.

OSTRZEZENIE: Uzywaj narzedzi

tylko zgodnie z przeznaczeniem.
ZASTOSOWANIE JAKO PILARKI UKOSOWEJ
W tym trybie pilarka stuzy do ciecia

prostopadtego poprzecznego i pod katem oraz
cigcia ukosowego.

ZASTOSOWANIE JAKO PILARKI STOLOWEJ

Po obréceniu stolika do gory spodem maszyna
moze by¢ wykorzystywana jako pilarka stotowa
do ciecia wzdtuznego i obrobki szerokich
przedmiotow. W tym przypadku materiat dosuwa
sie recznie do tarczy tnace;.

Bezpieczenstwo elektryczne

Silnik elektryczny jest przystosowany do
zasilania tylko jednym napieciem. Dlatego
sprawdz, czy lokalne napiecie sieciowe
odpowiada wartosci podanej na tabliczce
znamionowe;j pilarki.

Pilarka jest zgodnie z normg

D EN 61029 podwojnie zaizolowana
i dlatego zyta uziemiajgca nie jest
potrzebna.

Uszkodzony kabel sieciowy moze byc¢

wymieniony tylko przez autoryzowany warsztat
serwisowy lub specjaliste elektryka.

Przediuzacz

Uzywaj 3-zytowego przedtuzacza, ktory jest
dopuszczony do eksploatacji i wytrzymuje pobor
mocy przez elektronarzedzie (patrz: Dane
techniczne).

Zaleca sie, by minimalny przekroj zyt kabla
wynosit 1,5 mm?. Gdy korzystasz z bebna,
zawsze catkowicie odwijaj z niego kabel.

21



MONTAZ

c OSTRZEZENIE: By

zminimalizowa¢ ryzyko doznania
urazu, przed zatozeniem lub
zdjeciem akcesoriow badz

przed wykonaniem regulacji

lub naprawy wytacz pilarke

i wyjmij wtyczke kabla z gniazda
sieciowego. Sprawdz, czy wytgcznik
Jjest wytgczony. Niezamierzone
zatgczenie pilarki moze doprowadzi¢
do wypadku.

OSTRZEZENIE: Przy
przemieszczaniu maszyny skorzystaj
cztowieka jest ona zbyt ciezka.

* Wyjmij luzne materiaty opakowaniowe

* Unies i wyjmij maszyne z pudia.

* Wyjmij pudetko z elementami z wnetrza

Rozpakowanie maszyny
z pomocy drugiej osoby. Dla jednego
z pudfa.
maszyny.

» Usun pozostaty materiat opakowaniowy
Z maszyny.

Montaz nézek (rys. rys. B, B1)

Maszyne z zamontowanymi nézkami mozna
ustawi¢ na stole warsztatowym, ale dla
zapewnienia bezpiecznej pracy trzeba jg do
niego przytwierdzic.

OSTRZEZENIE: Maszyny uzywaj

tylko wtedy, gdy jest przytwierdzona
do stotu warsztatowego, by nie
ryzykowac utraty stabilnoSci przy
wywieraniu sity posuwowey.

* Obré¢ maszyne do goéry spodem.
» Umies¢ nozke (16) w jednym z punktow
mocowania (51) w podstawie.

* Wsun nakretke (52) w szczeling (53), ktéra
znajduje sie powyzej punktu mocowania.

+ Srube (54) z podktadka (55) przetéz przez
nézke.

* Dokrec srube.

* W podobny sposéb zamontuj pozostate
nozki.

* Zamontuj nogi zgodnie z ponizszym opisem.

* Ztéz nogi zgodnie z ponizszym opisem.

» Ustaw maszyne w normalnej pozycji
roboczej.

* Przytwierdz maszyne do stofu
warsztatowego.

* W kazdym punkcie mocowania wt6z w nozke
Srube o $rednicy 8 mm i dtugosci 120 mm
(49) (rys. B1).

» Dokre¢ $ruby.

Montaz nég (rys. rys. C1i C2)
Z zamontowanymi nogami maszyna moze by¢
uzywana jako samodzielnie stojgce urzgdzenie.
* Obré¢ maszyne do gory spodem.
» Zamontuj nogi zgodnie z ponizszym opisem.
« Zwraca sig uwage, ze przednie i tylne nogi
réznig sie nieco diugoscia. Tylne sg troche
diuzsze niz przednie. Sprawdz, czy nogi
zostaty zamontowane w odpowiednich
miejscach.
» Ustaw maszyne w normalnej pozycji robocze;.
W razie potrzeby wyreguluj wysokos¢
zamocowania poszczegolnych nég.

Nogi tylne

* Umies¢ noge (15) w jednym z punktéw
mocowania (56), ktéry znajduje sie przy dolnej
krawedzi po wewnetrznej stronie podstawy
(rys. C1).
Srube z tbem grzybkowym (57) przetéz od
zewnatrz przez otwory w ramie i nodze.
Zatéz na $rube klamre (58) i pokretto
ustalajgce (59).
Dokre¢ pokretto ustalajgce.
» Te same operacje wykonaj z drugg noga tylng.

.

Nogi przednie

+ Umies¢ noge (15) w jednym z punktow
mocowania (56), ktéry znajduje sie przy gornej
krawedzi po wewnetrznej stronie podstawy
(rys. C2).
Zatéz wspornik (58) na noge.
Srube z tbem grzybkowym (57) przetéz od
wewnatrz przez otwory w klamrze, nodze
i ramie.
Zatéz pokretto ustalajace (59) na $rube.
Dokre¢ pokretto ustalajgce.
Te same operacje wykonaj z drugg noga
przednig.

.

Skfadanie nég (rys. C3)
Nogi mozna ztozy¢ do podstawy, by méc
ustawi¢ maszyne na stole warsztatowym.
» Obré¢ maszyne do goéry spodem.
» Poluzuj pokretto ustalajgce (59) pierwszej nogi
(15).
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* Zt6z noge do wewnatrz.

» Dokre¢ pokretto ustalajace.

» Powtorz te same operacje z pozostatymi
nogami.

* Obré¢ maszyne do normalnej pozycji
robocze;j.

Montaz kétek (rys. D)

o Zatéz koétko (14) na os (60) z jednej strony
maszyny.

» Na gwintowany koniec osi zatéz podktadke
ptaska (61) i nakretke (62).

» Dokre¢ nakretke dostarczonym kluczem
maszynowym ptaskim.

* W podobny sposéb zamontuj drugie kotko.

Montaz maszyny jako pilarki
ukosowej

Montaz podstolikowej osfony tarczy (rys. E)
Podstolikowg ostone tarczy (63) montuje sie na
gorze stolika pilarki stotowe;.

» W16z dwa elementy ztgczne z lewej strony
ostony w wyciecia (64) z lewej strony szczeliny
na tarcze tnaca (65). Sruby z tworzywa
sztucznego obroé przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara.

Przyt6z ostone ptasko do stolika i wcisnij
element ztgczny w wyciecie (66) z prawe;j
strony szczeliny na pite tarczowa. Srube

z tworzywa sztucznego obré¢ przeciwnie do
ruchu wskazowek zegara.

By zdemontowac ostone, obrd¢ sruby w prawo
i zdejmij ostone.

Obracanie glowicy i stolika pilarki (rys.
rys. F1-F4)

» Jedng reka przytrzymaj stolik pilarki (19)
i nacisnij dzwignie zwalniajgca stolika (2)
w prawo (rys. F1).
Nacisnij do dotu przednig strone (rys. F2)
stolika pilarki i obré¢ go o 180° tak, by silnik
znalazt sie na gorze, a ptyta (67) zatrzasneta
w urzgdzeniu mocujgcym (68) (rys. F3).
Przesun dzwignie zwalniajacg (69) do
tytu, trzymajgc od dotu gtowice pilarki, az
obcigzony sprezyna zespot tozyskowy (70)
wysunie sie ze swojego gniazda (rys. F4).
Odchyl zespot tozyskowy do gory.
Trzymajgc mocno gtowice pilarki, pozwdl, by
sprezyna wypchneta jg do gory do pozycji
wyjsciowe;.

Montaz pity tarczowej (rys. rys. G1 - G4)

c OSTRZEZENIE: By

zminimalizowa¢ ryzyko doznania
urazu, przed zafozeniem lub
zdjeciem akcesoriow badz

przed wykonaniem regulacji

lub naprawy wytacz pilarke

i wyjmij wtyczke kabla z gniazda
sieciowego. Sprawdz, czy wytgcznik
Jest wytgczony. Niezamierzone
zatgczenie pilarki moze doprowadzic
do wypadku.

OSTRZEZENIE:

* Pite tarczowg wymieniaj tylko wtedy,
gdy maszyna jest zmontowana jako
pilarka ukosowa.

* Nigdy nie naciskaj przycisku blokady
wrzeciona, gdy pita tarczowa sie
obraca.

A

* Nie przecinaj metali lekkich ani
Zelaznych, a takze muru i wyrobow
azbestowych.

» Zeby nowej pity sg ostre i mogg byc
niebezpieczne.

* Nacisnij dzwignie zwalniajgcg
blokade gtowicy (9), by zwolnic¢ dolng
osfone tarczy (8). Osfone te przesun
moZzliwie jak najbardziej do gory
(rys. G1).

* Przytrzymujac podniesiong dolng ostone
tarczy, nacisnij reka przycisk blokady
wrzeciona (74). Druga rekg wez dostarczony
klucz maszynowy pfaski i, obracajac
go w prawo, poluzuj $rube mocujgca
pity tarczowej (73). Sruba ta ma gwint
lewoskretny.

c OSTRZEZENIE: By uruchomié¢
blokade, naci$nij przycisk i obré¢
rekg wrzeciono, az poczujesz, ze

blokada zadziatata.
» Nadal przytrzymuj nacisniety przycisk
blokady, by nie dopusci¢ do obracania sie
wrzeciona. (74, rys. G1).

Wyjmij Srube mocujacg pity tarczowej (73)
wraz z zewnetrzng podktadkg kotnierzowg
(75).

Zatoz pite tarczowg (76) na wewnetrzne
odsadzenie (77) wewnetrznej podkfadki
kotnierzowej tarczy (78). Zwraca sie uwage,
ze zeby na dole pity tarczowej muszg
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by¢ skierowane do tytu pilarki (w strone
przeciwng do uzytkownika).

Ponownie zat6z zewnetrzng podkitadke
kotnierzowg pity tarczowej (75).

Dokre¢ srube mocujgca tarczy (73),
obracajac jg w lewo, drugg reka
przytrzymujgc nacisniety przycisk blokady
wrzeciona.

Unie$ dolng ostone tarczy do gory.
OSTRZEZENIE: Pite tarczowg wolno
wymieniac tylko zgodnie z opisem.
Uzywaj tylko pit tarczowych
zgodnych ze specyfikacja, najlepiej
o0 numerze katalogowym DT4260.

Regulacja maszyny
zmontowanej jako pilarka
ukosowa

Pilarka ukosowa zostata doktadnie
wyregulowana w zaktadzie produkcyjnym.
Gdyby podczas transportu lub z jakiegokolwiek
innego powodu zaistniata konieczno$¢ ponownej
regulacji, wykonaj opisane nizej operacje. Po
prawidtowym wykonaniu regulacji nie trzeba juz
ich powtarzac.

Kontrola i regulacja kata ustawienia pity
tarczowej wzgledem prowadnicy oporowej
(rys. rys. H1 - H3)

» Poluzuj pokretto ustalajgce obrotu talerza (79)

i jednoczes$nie nacisnij zatrzask (80) do dotu,
by zwolni¢ talerz obrotowy (5) (rys. H1).
Tak obrd¢ stolik, by zatrzask przytrzymat go
w pozycji ciecia prostopadtego pod katem 0°.
Nie dokrecaj pokretta.
Opusc¢ gtowice do dotu tak, by pita tarczowa
akurat znalazta sie w szczelinie (81).
Przyt6z katownik (82) do lewego boku (7)
prowadnicy oporowe;j i do pity tarczowej (76)
(rys. H2).
OSTRZEZENIE: Tak przytéz
katownik, by nie dotykat do zebow
pity tarczowey.

» Przebieg regulaciji jest nastepujacy:
» Poluzuj $ruby (83) (rys. H3) i tak obr&¢ talerz

ze skalg w lewo lub w prawo, az kat miedzy
pita tarczowg a prowadnicg oporowg wyniesie
90° (rys. H2).

» Ponownie dokre¢ $ruby (83) (rys. H3).

Wskazanie kata obrotu talerza na skali nie ma
w tym momencie znaczenia.

Regulacja wskaznika kata ciecia
prostopadtego (rys. rys. H1i H4)

Poluzuj pokretto ustalajgce (79) obrotu talerza
i jednoczesnie nacisnij do dotu zatrzask (80),
by zwolni¢ talerz obrotowy (5) (rys. H1).

Przy zwolnionym pokretle ustalajgcym obrotu
talerza pozwdl, by stolik zatrzasnat sie

w pofozeniu zerowym ramienia.

Obserwuj wskaznik (84) i skale kata ciecia
prostopadtego (85) (rys. H4). Gdy wskaznik
nie wskazuje doktadnie zera, poluzuj $rube
(86) i przestaw wskaznik do pozycji 0°.
Ostatecznie dokre¢ srube.

Kontrola i regulacja kata miedzy pitg
tarczowa a stolikiem (rys. rys. 11 - 13)

.

Poluzuj pokretto ustalajgce kata pochylenia
tarczy (17) (rys. I1).
Gtowice pilarki nacisnij w prawo, by upewnic¢
sie, ze znajduje sie doktadnie w pionie.
Ponownie dokre¢ pokretto ustalajgce kata
pochylenia tarczy.
Opus¢ gtowice do dotu tak, by pita tarczowa
akurat weszta w szczeling (81).
Przytéz przymiar katowy (82) do stolika i pity
tarczowej (76) (rys.l2).
OSTRZEZENIE: Tak przyt6z
katownik, by nie dotykat do zebow
pity tarczowey.

Przebieg regulacji jest nastepujacy:

Poluzuj pokretto ustalajgce kata pochylenia
tarczy (17) (rys. I1) i tak wkre¢ badz wykreé
Srube zderzakowg pionowego ustawienia
tarczy (87) (rys. 13), az tarcza znajdzie sig
pod katem 90° wzgledem stolika (pomiar przy
uzyciu przymiaru katowego) (rys. 12).

Gdy wskaznik kata ciecia ukosowego (88) nie
wskazuje zera na skali (89), poluzuj $rube
ustalajgca (90) i odpowiednio go wyreguluj
(rys. 13).

Regulacja prowadnicy oporowej (rys. J)
Gorng czes¢ lewej prowadnicy oporowej mozna
przesunag¢ w lewo. Uzyskane w ten sposéb
miejsce umozliwia pochylenie pity tarczowej
maksymalnie o 48° w lewo. By wyregulowaé¢
prowadnice oporowg (7):

.

Poluzuj pokretto zaciskowe prowadnicy
oporowej (91) i przesun jg w lewo.
Przeprowadz prébe przy wytgczonej pilarce

i sprawdz odstep miedzy pitg tarczowg

a prowadnicg oporowg. Tak ustaw prowadnice
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oporowa, by znalazta sie¢ mozliwie jak najblizej
tarczy, ale bez ograniczania ruchu ramienia
pilarki do dotu i do gory.
» Dobrze dokrec¢ pokretto zaciskowe.
c OSTRZEZENIE: Rowek prowadzgcy
(92) moze sie zatyka¢ mgczka
drzewng. By go oczysci¢, postuz
sie patyczkiem lub sprezonym
powietrzem.

Kontrola i regulacja kata ciecia ukosowego
(rys.rys.11,J,Kil)

» Poluzuj pokretto zaciskowe prowadnicy
oporowej (91) i przesun jg mozliwie jak
najdalej w lewo (rys. J).

Poluzuj pokretto ustalajgce kata pochylenia
tarczy (17) (rys. I1) i przy ograniczniku
posredniego pochylenia tarczy (93)
obréconym na bok przesun ramie pilarki

w lewo, az ogranicznik kgta pochylenia tarczy
(94) oprze sie o regulacyjng $rube zderzakowg
(95) mechanizmu pochylania tarczy (rys. K).
Jest to pozycja, w ktorej kat pochylenia tarczy
wynosi 45°.

Przebieg regulaciji jest nastepujacy:

W razie potrzeby wkre¢ badz wykrec
regulacyjng $rube zderzakowg (95)
mechanizmu pochylania tarczy, az wskaznik
(88) pokaze 45° przy ograniczniku kata
pochylenia opartym o $rube zderzakowa.

Kontrola i regulacja posredniej wartosci kata
pochylenia tarczy (rys. rys. 11, Ji L)
Posrednia wartos¢ kata cigcia ukosowego jest
wstepnie nastawiona na 30 °C, by ufatwi¢ szybkie
ustawienie w celu ciecia listew ozdobnych.
 Poluzuj pokretto zaciskowe prowadnicy
oporowej (91) i przesun jg mozliwie jak
najdalej w lewo (rys. J).
Poluzuj pokretto ustalajgce kata pochylenia
tarczy (17) (rys. I1) i przy ograniczniku
posredniego pochylenia tarczy (93)
obréconym do swojego potozenia przesun
ramieg pilarki w lewo, az ogranicznik kata
pochylenia tarczy (96) oprze sie o regulacyjng
Srube zderzakowa (93) posredniego
pochylenia tarczy (rys. L). Jest to pozycja,
w ktorej kat pochylenia tarczy wynosi 30°.
Przebieg regulaciji jest nastepujacy:
W razie potrzeby wkrec¢ lub wykre¢ regula-
cyjng srube zderzakowa (96) mechanizmu
pochylania tarczy, az wskaznik (88) pokaze
30° przy $rubie nastawczej kata opartej
o0 ogranicznik posredniego pochylenia tarczy.

Montaz maszyny jako pilarki
stotowej

Przezbrojenie maszyny z pilarki ukosowej na
pilarke stotowg (rys. rys. A1, M1 - M5)

« Pite tarczowg ustaw w pozycji ciecia
prostopadtego poprzecznego (0°) i dokre¢
pokretto ustalajgce (3) talerza obrotowego
(rys. A1).

Poluzuj pokretto zaciskowe (97) klina
rozdzielnika na tyle, by klin ten mozna byto
wsung¢ w szczeling do mocowania (rys. M1).
Zdejmij klin rozdzielnik (20) z miejsca we
wnetrzu podstawy, gdzie jest przechowywany.
Nacisnij dzwignig zwalniajacg (9) ostony
tarczy (8), by zwolni¢ ostone. Przesun ostone
mozliwie jak najwyzej (rys. A1).

Wspornik klina rozdzielnika (98) wsun

w szczeline do mocowania (99) (rys. M1).
Dokre¢ pokretto zaciskowe.

Tak przestaw dzwignie (100), by podparta
sprezyng gorna czes¢ prowadnicy oporowej
(7) spoczeta na talerzu obrotowym (rys. M2).
Opus¢ gtowice pilarki do dotu.

Dzwignie zwalniajacg (69) przestaw do tytu
(rys. M3).

Przestaw zespét tozyskowy (70) do dotu, az
karby (101) znajdg sie na swoich miejscach
(102) (rys. M3).

OSTRZEZENIE: Pita tarczowa nie
A moze dotykac dolnej ostony.

* Przestaw dzwignie zwalniajgcg (2) stolika
pilarki w prawo, unie$ do gory przednig
krawedz stolika (4) (rys. M4) i obré¢ go o 180°,
az plyta blokady stolika (68) automatycznie
zatrzasnie sie w pozycji, w ktérej maszyna
pracuje jako pilarka stotowa (rys. M5).

« Zdejmij podstolikowg ostone tarczy.

.

.

.

Regulacja klina rozdzielnika (rys. rys. N1iN2)

OSTRZEZENIE: Gdy trzeba dokona¢
A regulacji ustawienia klina rozdzielnika
(20), najlepiej zrobi¢ to w maszynie
zmontowanej jako pilarka ukosowa
(rys. N2). Wykonaj operacje
opisane w punkcie ,,Przezbrojenie
maszyny z pilarki stotowej na pilarke
ukosowg”.

Przy prawidtowym ustawieniu ostrze klina
rozdzielnika nie moze wystawac bardziej niz

2 mm powyzej najwyzszego zeba pity tarczowej,
a jego korpus moze by¢ oddalony od ostrzy
zebow tarczy najwyzej o 3 - 8 mm (rys. N1).
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» Przebieg regulacji jest nastepujacy:

* Poluzuj sruby (104), by wyregulowac¢
ustawienie klina rozdzielnika w poziomie.

» Poluzuj $ruby (103), by wyregulowaé
ustawienie klina rozdzielnika w pionie.

» Ostatecznie mocno dokre¢ sruby.

Montaz goérnej ostony tarczy (rys. O)
Gorna ostona tarczy (21) jest tak skonstruowana,
by mozna jg byto szybko i fatwo przytwierdzi¢
do klina rozdzielnika (20), gdy tylko maszyna
zostanie zmontowana jako pilarka stotowa.
» Poluzuj nakretke motylkowg (105).
» Przytrzymujac ostone tarczy w pionie,
zgraj szczelinge w tyle ostony z klinem
rozdzielnikiem.
» Nasun ostone tarczy na klin rozdzielnik (20)
tak, by trzpien sruby wszedt w wyciecie.
» Obré¢ ostone tarczy do poziomej pozyciji,
w ktorej ostona jest utrzymywana na klinie
rozdzielniku przez srube (106).
» Dokre¢ nakretke motylkowa.

c OSTRZEZENIE: Nigdy nie uzywaj
maszyny jako pilarki stotowej bez
prawidfowo zamontowanej gérnej

ostony tarczy.

Montaz i regulacja prowadnicy dystansowej

(rys. rys. P1-P5)

Prowadnice dystansowg (22) mozna zamontowaé

z lewej lub z prawej strony pity tarczowe;j.

Przesun wspornik (107) w lewo lub w prawo

(rys. P1).

Plytka zaciskowa musi zajs¢ za przednig

krawedz stolika pity.

Dosun prowadnice do pity tarczowe;j.

Nacisnij dzwignie (108) do dotu, by ustali¢

prowadnice w swoim potozeniu.

Sprawdz, czy prowadnica jest rownolegta do

pity tarczowe;j.

Przebieg regulaciji jest nastepujacy:

Poluzuj pokretta zaciskowe (109) i wycofaj

prowadnice do tylu, by uzyskac¢ dostep do

$rub nastawczych (110) u géry w prowadnicy

(rys. P2).

Za pomocg klucza maszynowego ptaskiego

poluzuj sruby nastawcze mocujgce wspornik

prowadnicy do uchwytu prowadnicy.

Tak ustaw prowadnice, by przebiegata

réwnolegle do pity tarczowej. Réwnolegtos¢

jest zachowana, gdy odlegtos¢ migdzy pitg
tarczowg a prowadnicg z przodu i z tytu tarczy
jest taka sama.

» Po zakonczeniu regulacji ponownie dokre¢
Sruby nastawcze i jeszcze raz sprawdz, czy
prowadnica jest rownolegta do pity tarczowe;.

» Sprawdz, czy wskaznik (111) pokazuje na
skali zero (rys. P3). Jezeli wskaznik nie
pokazuje doktadnie zera, poluzuj $rube (112)
i tak go przestaw, by wskazat zero stopni.
Ostatecznie dokre¢ srube.

Fabrycznie prowadnica jest zamontowana
z prawej strony pity tarczowej. By ja zamocowac
z lewej strony, wykonaj opisanej nizej operacje
(rys. P4):

» Wykre¢ pokretta zaciskowe (109).
Wysun profil prowadnicy (113) z uchwytu
mocujgcego.
Obro¢ uchwyt (114) i ponownie wkre¢ pokretta
zaciskowe.
Nasun prowadnice na uchwyt.
Dokre¢ pokretta.

.

Prowadnice mozna obracac, co pozwala na
prowadzenie przedmiotu obrabianego wzdtuz
jej szerszego (75 mm) lub wezszego (11 mm)
boku. Mozna wowczas korzysta¢ z popychacza
przy cigciu wzdluznym cienkich przedmiotéw
obrabianych (rys. P5).

» By prowadzi¢ przedmiot wzdtuz waskiego
boku, poluzuj pokretta zaciskowe (109)

i wysun prowadnice (113) z uchwytu (114).

« Obré¢ prowadnice i ponownie nasun jg na
uchwyt tak, jak pokazano na rysunku P5.

» By prowadzi¢ przedmiot wzdtuz boku
szerokosci 75 mm, nasun prowadnicg na
uchwyt tak, by jej szerszy bok znalazt sie
w pionie (rys. P4).

OSTRZEZENIE: Przy cieciu
A wzdftuznym cienkich przedmiotow
obrabianych prowadz je wzdtuz
waskiego boku prowadnicy, by méc
tatwiej manipulowac popychaczem
miedzy pitg tarczowg a prowadnicg.
Tylny koniec prowadnicy powinien
pokrywac sie z przednig strong klina
rozdzielnika.

Montaz i regulacja prowadnicy katowej (rys.
rys. Q1 - Q4)

Prowadnica kgtowa (D271052) jest do nabycia
jako wyposazenie specjalne. Prowadnice te (41)
mozna wykorzystywac do wykonywania cie¢
prostopadtych pod katem, gdy maszyna jest
zmontowana jako pilarka stotowa (rys. Q1).
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* Poluzuj pokretto zaciskowe (115) i odchyl
listwe prowadzaca (116) (rys. Q2). Dokrec
pokretto zaciskowe.

Umie$¢ prowadnice przesuwnie z lewej strony
stotu (rys. Q3).

Poluzuj pokretto zaciskowe (117).

Przyt6z przymiar katowy (82) do prowadnicy
(41) i pity tarczowej (76).

Przebieg regulacji jest nastepujacy:

Poluzuj nakretke (118) o kilka obrotéw

i wkre¢ badz wykre¢ srube zderzakowa kata
prostego (119) (rys. Q4) tak, by przy pomiarze
katownikiem prowadnica znalazta sie pod
katem 90° wzgledem pity tarczowej (rys. Q3).
Dokre¢ pokretto (117).

Sprawdz, czy wskaznik (120) pokazuje zero
na skali (121). W razie potrzeby ponownie
dokonaj regulaciji.

Przezbrojenie maszyny z pilarki stolowej na
pilarke ukosowg (rys. rys. A3, E i M1)

+ Zdejmij prowadnice dystansowg (22)
badz prowadnice kgtowa, jezeli zostaty
zamontowane (rys. A3).
Zdejmij gérng ostone tarczy ( 21).
Ponownie zamontuj podstolikowg ostone
tarczy (63) (rys. E).
Wykonaj operacje opisane w punkcie
,Obracanie gtowicy i stolika maszyny”.
Poluzuj pokretto zaciskowe (97) klina
rozdzielnika (20) i zdejmij go, przytrzymujac
przy tym ostone tarczy (8) (rys. M1).
Opus¢ ostone tarczy.
Klin rozdzielnik umie$¢ na swoim miejscu we
wnetrzu podstawy.

OBSLUGA
Instrukcja obstugi

2 OSTRZEZENIE: Zawsze

przestrzegaj wskazowek dotyczgcych

bezpieczenstwa i obowigzujgcych
przepisow.

OSTRZEZENIE: By
zminimalizowa¢ ryzyko doznania
urazu, przed zatozeniem lub
zdjeciem akcesoriow badz

przed wykonaniem regulacji

lub naprawy wyfacz pilarke

i wyjmij wtyczke kabla z gniazda
sieciowego. Sprawdz, czy wytgcznik
Jjest wytgczony. Niezamierzone
zatgczenie pilarki moze doprowadzi¢
do wypadku.

OSTRZEZENIE:

» Sprawdz, czy pitowany materiat
zostat odpowiednio zamocowany.

A\

» W czasie pracy tylko lekko napieraj
na pite tarczowg i nigdy nie
wywieraj na nig bocznego nacisku.

* Unikaj przecigzania maszyny.

Przy ustawianiu maszyny zwré¢ uwage na
ergonomiczng wysokosc stolika i czy jest on
wystarczajgco stabilny. Wybierz takie miejsce
ustawienia maszyny, by operator miat dobrg
widocznos$¢ i wystarczajgcg ilos¢ miejsca
wokot maszyny, pozwalajgcg mu na swobodne
operowanie przedmiotami obrabianymi.

By ograniczy¢ skutki wibracji, zadbaj o to, by
temperatura otoczenia nie byta zbyt niska,

by maszyna i akcesoria byty prawidtowo
konserwowane, a wielko$¢ przedmiotéw
obrabianych byta odpowiednia do tej maszyny.

Przed uzyciem:

« Zamontuj wiasciwg pite tarczowa. Nie powinna
ona by¢ nadmierne zuzyta, a maksymalna
predkos¢ obrotowa watu pilarki nie moze byé¢
wieksza niz warto$¢ dopuszczalna dla pity.
Nie prébuj cigé bardzo matych przedmiotow.
Podczas ciecia nie wywieraj nadmiernego
nacisku na pite tarczowa i nie staraj sie
przyspieszac pracy.

Przed rozpoczeciem cigcia pozwdl, by silnik
osiggnat maksymalng predkos$¢ obrotowa.

Upewnij sie, czy wszystkie pokretta/dzwignie
zaciskowe sa dobrze dokrecone/zaciggniete.

)

)

Zatgczanie i wytgczanie (rys. rys. A1, R1 - R3)
Maszyna ta zawiera dwa niezalezne od siebie
wytgczniki. W trybie pracy jako pilarka ukosowa
jest wykorzystywany wytgcznik przyciskowy (11)
(rys. R1). W trybie pracy jako pilarka stotowa jest
wykorzystywany wigcznik/wytgcznik silnikowy (1)
(rys. R2). W skrzynce przytgczowej znajduje sie
wytgcznik przecigzeniowy z recznym przyciskiem
zerujgcym. W razie przecigzenia:

- Sprawdz, czy maszyna jest wytgczona

- Naciénij przycisk zerujacy (142)

Maszyna zmontowana jako pilarka ukosowa
(rys. R1)
W wytaczniku przyciskowym znajduje sie otwor
(122), przez ktéry mozna przetozy¢ ktodke, by
w ten sposob uniemozliwi¢ zatgczenie pilarki.
» By zatgczyc¢ pilarke, nacisnij wytacznik (11).
« By zatrzymac pilarke, zwolnij wytgcznik.
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Maszyna zmontowana jako pilarka stotowa
(rys. rys. R2i R3)

Zastosowany tutaj wigcznik/wytgcznik silnikowy
odznacza sie nastepujgcymi funkcjami:

- Wyzwalanie zanikowe: gdyby z jakiego$
powodu nastgpita przerwa w doptywie pradu,
po jego przywroceniu wytgcznik musi by¢
ponownie, swiadomie zatgczony.

- Dodatkowe zabezpieczenie: zamocowana
na zawiasie pokrywa zabezpieczajgca (123)
moze by¢ zamknieta za pomoca ktodki
przetozonej przez otwory (124 i 125). Pokrywa
ta stuzy takze jako fatwy do osiggnigcia
wytgcznik awaryjny; jej nacisniecie powoduje
uruchomienie przycisku wytaczajacego.

By zatgczy¢ maszyne, nacisnij zielony
przycisk zatgczajacy (126).

By wytaczy¢ maszyne, nacisnij czerwony
przycisk wytgczajacy (127).

Blokowanie wytacznikéw
» By zapobiec uzyciu maszyny przez
nieuprawnione osoby, obydwa wytgczniki
mozna zablokowac ktodkami.

Ciecia podstawowe

Ciecie w trybie pracy jako pilarka ukosowa
Praca bez oston pity tarczowej jest
niebezpieczna. Wszystkie ostony muszg by¢
prawidtowo zamontowane i gotowe do pracy.
» Sprawdz, czy podstolikowa ostona tarczy nie
jest zatkana mgczkg drzewna.
» Przy cigciu metali niezelaznych zawsze
dobrze mocuj przedmiot obrabiany.

Ogodlne postugiwanie si¢

- W trybie pracy jako pilarka ukosowa gtowica
maszyny automatycznie blokuje sie w gérnym
potozeniu spoczynkowym.

- Gtowice maszyny odblokowuje sie przez
Sci$niecie dzwigni zwalniajgcej ostony tarczy.
Przy opuszczaniu gtowicy do dotu ruchoma
dolna ostona tarczy automatycznie sie chowa.

- Po zakonczeniu cigcia nigdy nie probuj
przytrzymywac dolnej ostony tarczy,
lecz pozwdl, by powrdcita do potozenia
spoczynkowego.

- Minimalna dtugos$¢ obrzynu wynosi 10 mm.

- Przy cieciu krétkich przedmiotow obrabianych
(minimum 190 mm z lewej lub z prawej strony
pity tarczowej) zaleca sig stosowac zacisk
dostepny jako wyposazenie dodatkowe.

- Przy cieciu elementéw z PCV zaleca sig
podktadac¢ pod nie klocek drewniany o odpo-
wiednio dopasowanym do nich ksztalcie.

Prostopadte cigcie poprzeczne (rys. S1)

» Poluzuj pokretto ustalajgce obrotu talerza (79)
i nacisnij zatrzask (80) do dotu.
Ustaw zatrzask obrotu talerza w pozycji 0°
i dokrec¢ pokretto.
Przyt6z do prowadnicy oporowe;j (7)
przedmiot, ktéry ma by¢ przeciety.
Chwyc¢ rekojesc¢ (10) i Scisnij dzwignie
zwalniajacg (9) ostony tarczy.
Nacisnij wylgcznik przyciskowy (11), by
uruchomic¢ silnik.
Opusc¢ gtowice pilarki do dotu, by przecig¢
drewno, zagtebiajac pite tarczowg w szczelinie
(81) w stoliku.
Po zakonczeniu ciecia zwolnij wytacznik
i odczekaj, az pita tarczowa catkowicie sie
zatrzyma, i dopiero wtedy wycofaj gtowice do
gornego potozenia spoczynkowego.

.

.

Prostopadte ciecie pod katem (rys. S2)

» Poluzuj pokretto ustalajgce obrotu talerza
(79) i nacisnij zatrzask (80) do dotu. Obroé
stolik w lewo lub w prawo, az do uzyskania
zgdanego kata ciecia prostopadtego.
Zatrzask obrotu talerza zaskakuje
automatycznie w pozycjach 15°, 22,5°, 35,3°
i 45°, zaréwno z lewej, jak i z prawej strony.
Dla uzyskania posrednich wartosci kata
mocno przytrzymaj gtowice w odpowiedniej
pozycji i dokre¢ pokretto ustalajgce obrotu
talerza.

Przed rozpoczeciem pitowania zawsze
najpierw dobrze dokre¢ pokretto ustalajgce
obrotu talerza.
Dalej postepuj tak, jak przy prostopadtym
cieciu poprzecznym.

c OSTRZEZENIE: Gdy odcinany

kawatek pitowanego skos$nie
drewnianego elementu jest maty, tak
umies¢ drewno w pilarce, by kawatek
ten znalazt sie po tej stronie pity
tarczowej, ktora tworzy wiekszy kat
z prowadnicg oporowg. To znaczy
przy cieciu prostopadtym w lewo
odcinany kawatek powinien sie
znajdowac z prawej strony, a przy
cieciu prostopadtym w prawo -

z lewej strony.
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Ciecie ukosowe (rys. A2, S3)

Kat cigcia ukosowego mozna nastawia¢ miedzy
48° w lewo i 2° w prawo. Przy cieciu ukosowym
stolik mozna obraca¢ w prawo lub w lewo o kat
miedzy 0° i maksymalnie 45°.

» Zwolnij pokretto zaciskowe (91) lewej
prowadnicy oporowe;j i przesun jg mozliwie jak
najdalej w lewo.

» Zwolnij pokretto zaciskowe (17) kata
pochylenia tarczy i nastaw zgdany kat ciecia
ukosowego.

» Mocno dokre¢ pokretto ustalajgce kata
pochylenia tarczy.

» Dalej postepuj jak przy prostopadtym cieciu
poprzecznym.

Ciecie kombinowane (rys. rys. T1 - T4)

Ciecie kombinowane to potgczenie cigcia
prostopadtego pod katem (rys. T1) i ciecia
ukosowego (rys. T2). Sposob ten umozliwia
wykonywanie ram lub skrzynek o skosnych
bokach tak, jak pokazano na rysunku T3.

OSTRZEZENIE: Gdy kat kazdego
A ciecia jest inny, zawsze sprawdzayj,
czy pokretta ustalajgce kata
pochylenia tarczy i obrotu talerza
sg dobrze dokrecone. Po kazdej
zmianie kata pochylenia tarczy lub
kata obrotu talerza pokretta te trzeba
dobrze dokrecic.

» Podany tutaj wykres ma pomoc w prawidto-
wym okreslaniu katow przy kombinowanym
cieciu ukosowym i prostopadtym pod kgtem.
By z niego skorzysta¢, ustal zadany kat ,A”
(rys. T4) swojej konstrukgji. Znajdz go na od-
powiednim tuku na wykresie. Od tego punktu
poprowadz pionowa linie, by okresli¢ prawi-
diowy kat ciecia ukosowego, i pozioma, by
okresli¢ prawidtowy kat ciecia prostopadtego.
Zgodnie z opisem nastaw odpowiednie katy

i wykonaj kilka prébnych cieé.

Przeéwicz montaz ucietych kawatkow.
Przyktad: By wykonac¢ skrzynke o czterech
bokach o zewnetrznych katach 25° (kat ,A”)
(rys. T4), skorzystaj z gérnego prawego tuku.
Znajdz wartos¢ 25° na skali. Poprowadz
pozioma linie w lewo lub w prawo, by znalez¢
wartosc¢ kata ciecia prostopadtego (23°).
Podobnie poprowadz pionowa linie do géry
lub do dotu, by znalez¢ wartos¢ kata ciecia
ukosowego (40°). Najpierw zawsze wykonuj
ciecia prébne z drewnianych odpadéw, by
sprawdzi¢ ustawienia pilarki.

WARTOSC KATA CIECIA PROSTOPADLEGO
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Przycinanie listew przypodfogowych
Listwy przypodtogowe przycina sig pod katem
ciecia ukosowego nastawionym na 45°.
« Zanim zaczniesz wtasciwg prace, zawsze
najpierw wykonuj prébne ciecie.
» Wszystkie ciecia tak wykonuj, by tylna strona
listwy przylegata przy tym ptasko do stolika
pilarki.

Naroznik wewnetrzny
- lewy
* Przyt6z gorng powierzchnie listwy
przypodtogowej do prowadnicy oporowe;j.
» Zamocuj listwe przypodtogowa po lewej
stronie krawedzi ciecia.

- prawy
* Przytoz spod listwy przypodtogowej do
prowadnicy oporowe;.
» Zamocuj listwe przypodtogowag po lewej
stronie krawedzi ciecia.

Naroznik zewnetrzny
- lewy
* Przyt6z spdd listwy przypodiogowej do
prowadnicy oporowe;.
« Zamocuj listwe przypodtogowa po prawej
stronie krawedzi ciecia.

- prawy
* Przyt6z gorng powierzchnie listwy
przypodtogowej do prowadnicy oporowe;j.
» Zamocuj listwe przypodtogowa po prawej
stronie krawedzi ciecia.
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Przycinanie listew ozdobnych

Przycinanie listew ozdobnych odbywa sie
metodg kombinowana. By zapewni¢ maksymalng
doktadnos¢ ciecia, pilarka zawiera ustalone
pozycje kata ciecia prostopadtego (35,3°) i ciecia
ukosowego (30°). Ustawienia te odpowiadajg
standardowym listwom ozdobnym o gérnym
kacie 45° i dolnym - 45°.
» Najpierw zawsze wykonuj prébne cigcia
odpadkow materiatu.
» Wszystkie ciecia sg wykonywane przy tarczy
pochylonej w lewo i tylnej stronie listwy
ozdobnej przylegajacej do podstawy stolika.

Naroznik wewnetrzny
- lewy
* Gorna powierzchnia listwy ozdobnej
przylega do prowadnicy oporowe;.
» Ciecie prostopadte w prawo.
» Zamocuj przedmiot obrabiany po lewej
stronie krawedzi ciecia.

- prawy
* Spadd listwy ozdobnej przylega do
prowadnicy oporowe;j.
» Ciecie prostopadte w lewo.
* Zamocuj przedmiot obrabiany po lewej
stronie krawedzi cigcia.

Naroznik zewnetrzny
- lewy
* Spdd listwy ozdobnej przylega do
prowadnicy oporowe;j.
» Ciecie prostopadte w lewo.
« Zamocuj przedmiot obrabiany po prawej
stronie krawedzi ciecia.

- prawy
» Gorna powierzchnia listwy ozdobnej
przylega do prowadnicy oporowe;.
« Ciecie prostopadte w prawo.
» Zamocuj przedmiot obrabiany po prawej
stronie krawedzi ciecia.

Ciecie przy uzyciu maszyny zmontowanej
Jjako pilarka stofowa
» Zawsze uzywaj klina rozdzielnika.
» Zawsze sprawdzaj, czy klin rozdzielnik
i ostona tarczy sg prawidtowo zamontowane.
» Zawsze sprawdzaj, czy kat ciecia ukosowego
jest nastawiony na 0°, a pilarka zabezpieczona
w tej pozyciji.

c OSTRZEZENIE: W tym trybie pracy

Prostopadte cigcie wzdtuzne (rys. rys. U1i U3)
Nastaw kat ciecia ukosowego na 0°.

Ustaw pite tarczowg na odpowiedniej
wysokosci.

Zamocuj prowadnice dystansowg w zgdanej
odlegtosci.

Docisnij przedmiot obrabiany ptasko do stolika
i do prowadnicy dystansowej. Przytrzymaj go
w odlegtosci okoto 25 mm od pity tarczowe;.
Obydwie rece trzymaj z dala od obszaru ciecia
pity tarczowe;j.

Zatgcz maszyne i odczekaj, az pita tarczowa
osiggnie maksymalng predkos$¢ obrotowa.
Powoli wprowadzaj przedmiot pod gérna
ostone tarczy, dociskajac go przy tym mocno
do prowadnicy. Pozwdl, by zeby swobodnie
ciety materiat i nie napieraj na pite tarczowa.
Predkos¢ obrotowa pity utrzymuj na statym
poziomie.

Pamietaj, by w poblizu pity tarczowej zawsze
uzywac popychacza (23).

Po zakonczeniu ciecia wytagcz maszyne,
odczekaj, az pita tarczowa catkowicie sie
zatrzyma, i usun przedmiot obrabiany.
OSTRZEZENIE: Nigdy nie popychaj
ani nie chwytaj za odcinany kawatek
materiatu.

OSTRZEZENIE: Przy cieciu
wzdtuznym matych przedmiotéw
zawsze uzywaj popychacza.

.

.

Ciecie ukosowe (rys. U2)

» Nastaw zgdany kat ciecia ukosowego.
» Dalej postepu, jak przy cieciu wzdtuznym.

Prostopadtie cigcie poprzeczne (rys. V1)

» Kat cigcia ukosowego nastaw na 0°.
Pite tarczowg ustaw na odpowiedniej
wysokosci.
Kat ciecia prostopadtego nastaw na 0°.
Dalej postepuj, jak przy cieciu wzdtuznym; by
przemieszcza¢ przedmiot obrabiany, postuguj
sie wytgcznie prowadnica katows.

.

Ciecie poprzeczne ukosowe
» Nastaw zgdany kat cigcia ukosowego.
» Dalej postepuj, jak przy cieciu poprzecznym.

Ciecie prostopadte pod katem (rys. V2)
* Prowadnice katowa ustaw pod zagdanym
katem.
» Dalej postepuj, jak przy cieciu prostopadtym
poprzecznym.

nigdy nie przecinaj metali.
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Wyposazenie specjalne
i akcesoria

c OSTRZEZENIE: Przed

rozpoczeciem montazu jakichkolwiek
elementow wyposazenia
dodatkowego wyjmij wtyczke kabla

z gniazda sieciowego.

Zestaw do odsysania trocin (rys. rys. W1
iw2)

A\
A
A\

Przytacz odpylacz ssgcy zgodny

z obowigzujacymi wytycznymi do emisji pytéw.
Predkos¢ przeptywu powietrza wymuszanego
przez odpylacz powinna wynosi¢ 20 m/s +2 m/s.
Predkos¢ te nalezy zmierzy¢ na przytgczu do
odsysania pytu, gdy pilarka jest przytgczona do
odpylacza, ale niezatgczona.

OSTRZEZENIE: Maszyna ta zawiera
dwa krocce do odsysania trocin,
ktére mogg by¢ wykorzystywane

w kazdym trybie pracy.
OSTRZEZENIE: W miare mozliwo$ci
stosuj odpylacz ssgcy zgodny

z obowigzujgcymi wytycznymi do
emisji pytow.

OSTRZEZENIE: Przy pitowaniu
drewna przytgcz urzgdzenie

do odsysania trocin zgodne

z obowigzujgcymi wytycznymi do
emisji pytow.

Przytaczenie do maszyny zmontowanej jako
pilarka ukosowa (W1)

Przytacz koniec jednego weza do przytgcza do
odsysania trocin (13).

Drugi koniec weza przytgcz do srodkowego
przytacza kolektora trocin (128).

Koniec drugiego weza potgcz z podstolikowg
ostong tarczy (63).

Drugi koniec tego weza przytacz do
zewnetrznego przytacza kolektora trocin.

Przytaczenie do maszyny zmontowanej jako
pilarka stotowa (W2)

* Postepuj jak w przypadku maszyny
zmontowanej jako pilarka ukosowa tyle
tylko, ze waz od podstolikowej ostony tarczy
przytacz do ostony tarczy (21).

Dodatkowe podpoérki pod przedmioty
obrabiane/ogranicznik diugosci cigcia
w trybie pracy maszyny jako pilarki ukosowej
(rys. A5)
Dodatkowg podporke pod przedmioty obrabiane
i ogranicznik dtugosci ciecia mozna zamontowaé
z lewej lub z prawej strony badz takze dwie
podporki z obydwu stron.
* Zamontuj elementy od 31 do 39 na obydwu
szynach prowadzacych (32 i 33).
* Przy cieciu poprzecznym desek szerokosci
210 mm (grubosci 15 mm) stosuj odchylny
przytrzymywacz (34).

Stolik rolkowy (rys. A6)

Stolik rolkowy (40) stuzy do podpierania dtugich
przedmiotow obrabianych. W rybie pracy maszy-
ny jako pilarki ukosowe;j stolik rolkowy moze by¢
zamontowany z lewej lub z prawej strony badz
takze dwa stoliki z obydwu stron. W trybie pracy
maszyny jako pilarka stotowa stolik ten mozna
zamontowac takze z przodu lub z tytu.

Stolik dodatkowy (rys. A8)

Stolik dodatkowy zwieksza odlegto$¢é migedzy

prowadnicag dystansowg a pitg tarczowg do

600 mm lub wigcej, zaleznie od dtugosci pretow

prowadzacych zamontowanych w maszynie

i od miejsca zamocowania stolika pilarki. Stolik

dodatkowy nalezy stosowa¢ w potgczeniu

z szynami prowadzgcymi (33) dostepnymi jako

wyposazenie specjalne. Przestawny stolik

zawiera skale na przedniej krawedzi i jest

zamontowany na statej ramie przytwierdzonej do

pretéw prowadzgcych.

+ By skale obydwu stolikdw wspétgraty ze soba,

zamontuj stolik dodatkowy z prawe;j strony
maszyny.

Stolik przesuwny (rys. A9)

Ten stolik przesuwny umozliwia ciecie duzych ptyt
wielkosci do 1200 x 900 mm z lewej strony pity
tarczowej. Prety prowadzace sg zamontowane
na solidnej ramie, ktérg fatwo mozna odtgczy¢
od maszyny i ktéra daje sie przestawia¢ we
wszystkich kierunkach. Prowadnica zawiera
tadme mierniczg dla szybkiego pozycjonowania
przestawnej prowadnicy oporowej oraz
regulowang podpoérke pod waskie przedmioty
obrabiane.
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Transport (rys. X)

OSTRZEZENIE: Maszyne zawsze
transportuj zmontowang jako pilarka
stotowa. Musi by¢ zamocowana
gorna osfona tarczy.

Transport maszyny utatwiajg kotka
samonastawcze.

» Utéz maszyne na boku

* Zt6z tylne nogi do podstawy.

» Wychyl przednie nogi z podstawy.

» Ustaw maszyne w normalnej pozycji.

» Unie$ maszyne za przednie nogi tak, by kétka
zetknely sie z podloga.

c OSTRZEZENIE: Przy

przemieszczaniu maszyny skorzystaj
z pomocy drugiej osoby. Dla jednego
cztowieka jest ona zbyt ciezka.
Konserwacja
OSTRZEZENIE: By
A zminimalizowa¢ ryzyko doznania
urazu, przed zatozeniem lub
zdjeciem akcesoriéow badz
przed wykonaniem regulacji
lub naprawy wytacz pilarke
i wyjmij wtyczke kabla z gniazda
sieciowego. Sprawdz, czy wytgcznik
Jjest wytgczony. Niezamierzone

zatgczenie pilarki moze doprowadzi¢
do wypadku.
Pilarka ukosowa firmy DEWALT odznacza
sie duzg trwatoscig i prawie nie wymaga
konserwaciji. Jednak warunkiem ciggtej,
bezawaryjnej pracy jest jej regularne
czyszczenie.

O

N

Smarowanie
tozyska silnika sg nasmarowane i wodoszczelne.
» Regularnie lekko oliw powierzchnie nosne
talerza obrotowego.
» Regularnie smaruj gwinty srub regulacyjnych.
» Regularnie suchg szczotkg czys$¢ elementy,
na ktérych gromadza sie pyt i trociny.

Regulacja krzywek (rys. rys. Y1-Y3)

By zlikwidowac luz migdzy stolikiem a talerzem

obrotowym pilarki, wykonaj nastepujgce operacje:
» Zmontuj maszyne jako pilarke stotowa.

Wykre¢ $ruby (139) i zdejmij ptytke
przytrzymujgca (138).

Wykre¢ srube (140) krzywki nastawczej (141).
Szczypcami z waskimi koncami obro¢ krzywke
nastawcza.

Mocno przytrzymaj krzywke nastawczg
szczypcami i dokrec¢ Srube.

Ponownie zat6z ptytke przytrzymujacg i dokrec
Sruby.

Ponownie zmontuj maszyne jako pilarke
ukosowa. Sprawdz site, jaka jest potrzebna

do obrécenia pity. Gdyby konieczna do tego
sita byta zbyt duza, powtérz opisane wyzej
operacje.

o

Czyszczenie

Przed uzyciem starannie sprawdz goérng ostone,
ruchomg dolng ostone tarczy i weze ssace,

czy prawidtowo dziatajg. Upewnij sig, czy nie
blokuja ich trociny, pyt lub kawatki przedmiotéw
obrabianych.

Gdyby miedzy pitg tarczowg a ostonami utkwity
fragmenty przedmiotu obrabianego, wytacz
maszyne i dalej postepuj zgodnie z instrukcjami
w punkcie Montaz pity tarczowej. Usun
tkwigce elementy i ponownie zamontuj pite
tarczowa.

A

OSTRZEZENIE: Gdyby w obszarze
szczelin wentylacyjnych zgromadzit
sie brud, wydmuchaj go suchym,
sprezonym powietrzem. Przy tej
czynnoS$ci zatdz okulary ochronne

i maske przeciwpytows.

OSTRZEZENIE: Do czyszczenia
niemetalowych elementéw
elektronarzedzia nie uzywaj
rozpuszczalnikow ani agresywnych
chemikaliow. Chemikalia mogg
ostabi¢ materiat, z ktérego wykonano
wspomniane elementy. Uzyj do

tego celu szmaty zwilzonej wodag

z tagodnym mydtem. Uwazaj, by do
wnetrza obudowy nie przedostata
sie jaka$ ciecz. Zadnego elementu
pilarki nie zanurzaj w wodzie.
OSTRZEZENIE! By
zminimalizowa¢ ryzyko doznania
urazu, regularnie czy$c¢ powierzchnie
stotu.

A
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OSTRZEZENIE! By
zminimalizowa¢ ryzyko doznania
urazu, regularnie czy$c odpylacz
Ss3cy.

A\

Dostepne akcesoria
OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria
innych producentéw nie zostaty

przetestowane przez firme DEWALT

pod wzgledem przydatnosci do

tej pilarki, ich uzycie moze by¢

niebezpieczne. By nie narazac sie

na doznanie urazu ciata, stosuj

wytgcznie oryginalne wyposazenie

dodatkowe.

OSTRZEZENIE DOTYCZACE
LASERA:

DIODA LASEROWA: NIE
PATRZ W PROMIEN.
LASER KLASY 2.
MAKS. MOC WYJSCIOWA
P=<1mV A= =630 nm -
680 nm
IEC 60825:2007
By uzyska¢ wiecej informacji na temat
wiasciwych akcesoriow, skontaktuj sie ze swoim
dilerem.

A

Ochrona srodowiska

Selektywna zbidérka odpadow.
Wyrobu tego nie wolno wyrzucac¢ do
normalnych $mieci z gospodarstw
domowych.

I

Gdy pewnego dnia poczujesz sie zmuszony
zastgpi¢ wyréb DEWALT nowym sprzetem lub
nie bedziesz go juz potrzebowac, nie wyrzucaj
go do $mieci z gospodarstw domowych,

a jedynie oddaj do specjalistycznego zaktadu
utylizacji odpadow.

oy

&

Dzieki selektywnej zbiérce zuzytych
wyrobow i opakowan niektére
materiaty mogg by¢ odzyskane

i ponownie wykorzystane. W ten
sposoéb chroni sie srodowisko
naturalne i zmniejsza popyt na
surowce.

Stosuj sie do lokalnych przepiséw, jezeli
wymagajg one oddawania zuzytych
elektrycznych urzadzen powszechnego

uzytku do specjalnych punktéw zbiorczych lub
zobowigzujg sprzedawcow do przyjmowania ich
przy zakupie nowego wyrobu.

Firma DEWALT chetnie przyjmuje stare,
wyprodukowane przez siebie urzadzenia

i utylizuje je zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami. By skorzystac¢ z tej ustugi, oddaj
zuzyty sprzet do autoryzowanego warsztatu
naprawczego, ktéry prowadzi zbiorke w naszym
imieniu.

W instrukcji tej zamieszczono adresy
przedstawicielstw handlowych firmy

DEWALT, ktore udzielajg informaciji

o autoryzowanych warsztatach serwisowych.
Ich liste i szczegotowe dane znajdziesz takze
w Internecie pod adresem: www.2helpU.com.
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DEWALT

WARUNKI GWARANCJI:

Firma DEWALT jest pewna jakos$ci swoich produktow
i oferuje dla nich doskonatg gwarancje. Niniejsze
warunki gwarancji nie pomniejszajg praw klienta
wynikajacych z polskich regulacji ustawowych lecz sg
ich uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terenie
Rzeczpospolitej Polskiej.

DEWALT gwarantuje sprawne dziatanie produktu
w przypadku postepowania zgodnego z warunkami
techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instrukcji
obstugi.

Niniejszg gwarancjg nie jest objete dodatkowe wyposa-
zenie, jezeli nie zostata do niego dotgczona oddzielna
karta gwarancyjna oraz elementy wyrobu podlegajace
naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejsza gwarancjg objete sa usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wadami
materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu
przez Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyj-
nym reklamowanego produktu oraz tgcznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy taka,
jak w karcie gwarancyjnej lub kopii faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urza-
dzenia (wraz z bezptatng wymiang uszkodzonych
czesci) w okresie 12 miesiecy od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego wraz z poprawnie wypetniong
Kartg Gwarancyjng i waznym paragonem zakupu
(lub kopiag faktury) oraz szczegétowym opisem
uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
za posrednictwem punktu sprzedazy wraz z doku-
mentami wymienionymi powyze;j.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty zwigzane
z zapewnieniem bezpiecznego opakowania,
ubezpieczeniem i innym ryzykiem ponosi Klient.
W przypadku odrzucenia roszczenia gwarancyj-
nego, produkt jest odsytany do miejsca nadania
na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dniroboczych od daty przyjecia produktu przez
Centralny Serwis Gwarancyjny;

zst00149699- 23-03-2011

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze by¢ wy-
dtuzony o czas niezbedny do importu niezbednych
czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na pismie,
ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie bez
dokonywania naprawy.

8. Oile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze by¢
wydany nowy produkt o nie gorszych parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odnos$nie zasadnosci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczna.

10. Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane
niewtasciwym uzytkowaniem lub uzywaniem pro-
duktu niezgodnie z przeznaczeniem, instrukcja
obstugi lub przepisami bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane
przecigzaniem narzedzia, ktére prowadzi do uszko-
dzen silnika, przektadni lub innych elementéw
a takze stosowaniem osprzetu innego niz zalecany
przez DEWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane
nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych klesk
zywiotowych, nieprzewidzianych wypadkow, ko-
rozji, normalnego zuzycia w eksploatacji czy tez
innych czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktore byly naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposéb;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do urzadzenia
oraz elementy ulegajgce naturalnemu zuzyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy handlowe,
ktére sprzedaty produkt, nie udzielajg upowaz-
nien ani gwarancji innych niz okreslone w karcie
gwarancyjnej. W szczegdlnosci nie obejmujg
prawa klienta do domagania sie zwrotu utraconych
zyskow w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych
z niezgodnosci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09
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DEWALT

@ Vyrobni kéd Datum prodeje Eggg:;o prodejny
@ Gyari szam A vésarlas napja f\l?f:; helye
. . Stempel
Numer seryjny Data sprzedazy Podpis
@ Cislo série Datum predaja Peciatka predajne

Podpis




Adresy servisu

Band Servis

Turkova 5b

CZ-14900 Praha 4

Tel.: 00420 261 009 772
Fax: 00420 261 009 784

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest

(Sashalom) Thokaoly at 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(2 Dokumentace zaruéni opravy

(D A garancidlis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakéazky |Cislo zakdzky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg | Pecsét
Jotallas uj hatarideje munkalapszam | °ka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy Podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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